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En stor och tung kantpress,
specialtillverkad 1for att
forma svenskt stal

Ledarskap, forandringsarbetets utmaning

Att lira sig arbeta annorlunda eller helt enkelt férindra
siattet man driver etl firetag, dn vad man tidigare gjort
kan ofta kiinnas svért och utmanande. For eller senare
stir de flesta fdretag infiir ndgon typ av firdndring och
da kriivs en stark ledning,

Svien Lans dr vid sedan drsskiftet 2003 //2004. En ung chef
et 33 &r med tio drs erfarenhet av att leda och utveckla ett
familjefiretag. Salde sitt ivsverk Fassi Sverige AR, da han
kiinde sig firdig och ville gi vidare. Han ir en tvittikia
vastgdte frin Lundsbrunn som skall ta redskapstillverka-
ren Gitene Construction Equipment AB in i framtiden.
Sven Lans upprlragi:r att hillsammans med sina medarbe-
tare utveckla ett fiiretag som dir bra att bli mycket béttre.
L sin wd-roll har Sven det uttalade mdlet att Gitene CE
ska &ka |#nsamheten och ta nya marknadsandelar. Fératt
klara uppgiften har man firnyat féretagsledningen och
investeral ménga miljoner i sin maskinpark.

- Vi drelt bra firetag idag, ett av de ledande i Sverige
men vi kan bli bittre. Fler dterforsiljare och samarbets-
partners i fler linder ar ett av vira mal. Konkurrensen ar
tuff fran tillverkare hir i Sverige, Morge, Osteuropa och
Asien. Vi dr och vi skall vara bast pd att skrdddarsy griv-
skopor av hiyg kvalitet. Nar vira kunder ktiper en skopa
med virt kombli G-mirket a8 fir man en produkt med en
garanterid toppkvalitet. Ett yiterligare starkt argument att

wvilja oss som tillverkare dr vira leveranstider som i regel
ligger mellan 2 och 4 veckor, sdger Sven Lans.

Widr pd bestk pd Gotene Construction Equipment AB
har en ling erfarenhet av svetsning i highdllfasta stil.
Faretaget grundades 1953 och idag dr man en av Sveriges
stirsta tillverkare av skopor fiir entreprenadmaskiner och
ettav G foretag i landet som tillverkar lastmaskinsskopor
dver 6,5 kubikmeter. | sortimentet finns ett komplett pro-
gram av redskap fir gravmaskiner och hjullastare av alla
storlekar i hijghdllfast svenskt konstruktionsstal.

= Idag dr vi en av de ledande producenterna av kvali-
tetsutrustning for entreprenadmaskiner. Vi gir i spetsen
nar det galler utveckling och design av n_-ds!:ap till dagens
maderna maskiner, Detta har firetaget kunnat géira med
hjilp av ett bra samarbebe med SSAB. Vi anviinder oss av
svenskt stil { merparten av vir tillverkning och virt fisre-
tag har varit valsverkskund sedan ldng tid tillbaka, sager
Sven Lans och berdtlar att merparten av all konstruktion,
bearbetning / formning /svetsning tillverkning sker i egen
fabrik i Gitene.

- Stora investeningar for runt 5 miljoner kronor har
genomidrts under 2014, bland annat tre stycken liges-
stillare, en ny kantpress pd 600 ton och en svelsrobot,
Kantpressen dr som alla férstdr installerad sedan januari
2015 ooh svetsroboten skall installeras under viren 2015.

Med dessa investeringar kommer vi att korta leverans-

: BT
Joakim Oskarsson, Tony Olsh och Sven Lans,

tiderna, 6ka produktiviteten, kvalitén och flexibiliteten,
Firetaget har ocksd tagit et viktigt steg och pablirjat ett
arbete med att bli 1I50-certifierade bide enligt 9001 och
14001, detta arbete beriknas bli klart under 2015,

Ny kantpress pa 600 tons presskraft

Vi gibr ul i fabriken pa Gitene CE och hilr ar det full fart.
Svetsarna dr igdng och man ser att alla stationer dr upp-
tagna med nytillverkning av skopor eller renovering av
skopor som arbetat i tuffa miljiier och behiiver lagas eller
A delar utbyita, Plasmaskirmaskinen skir ut stilplitar i
olika storlekar och iocklek och vi firstir att man behifvde
investera 1 en ny modem kantprﬁ.s fér att klara leverans-
tider som utlovat,

Tovend AB ir ny generalimportie av plitbearbetnings-
maskiner fran turkiska Baykal och siljer maskinfabrikatet
i Sverige tillsammans med Hilli Maskin AB, Brinnehylte
Handels AR och Kévlinge Millan AB,

Tony Olah pd Tovend AB &r den som sdlt den nya spe-
cialbygeda kantpressen frin Baykal modell APHS 51600
hll Gitene CE och vi ber honom att berdta lite om hans
erfarenheter frdn turkisk maskinindustri och vi dr givelvis
nyfikna dver tekniska fakta runt kantpressen som vi nu
star framfir,

Forts. sida 6 »=
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Redaktorn har oxrdet

Hej

Jag ser pd mina resor runt om 1 Sverige och dven andra delar
av virlden att hirt arbete ger resultat, Istillet fisr att lita sig
nedslds av alla "trikiga” och negativa nyheter som florerar i
de stora mediema som tv, affirstidningar och radio si dr det
manga tiretagare som istiallet ser méijligheter. Det var som en
verkstadsigare sa Hll mig, * Det iir nir problemen uppstir som
man blir kreativ®. Orderna kommer inte i faxen lingre eller pa
mejl utan man madste ut och hiimta dem pd filtet.

Fiir mig som tidningsmakare handlar det ocksd som precis
for alla andra, om alt bege sig ut i verkligheten, pd fltet for
att Finga upp intressanta nyheter och reportage. Och jag lovar
det hitnder massor med positiva saker, foretag som bygger
ut, som tar tillbaka order som man tappat till ldglonelander
och fGretag som men investeringar i ny teknik kan tillverka
helt andra komponenter och detaljer &n tidigare. Att behdva
siga nej till en kund enbart p.g.a. att man inte har den senaste
tekniken miste kiinmas tufft. Vad gir dd minga firetag, ja en
del lagger sig ner eller fir en tynande tillvare, andra knyter
nidven | fickan och investerar | ny produktionsutrustning och
utbildar sin personal fir kommande tider. Just detta finns det
midnga exempel pd | detta nummer av Hdningen. Lis om ett
danskt fidretag som pa bara 15 dr har blivit en av de ledande
tillverkarna av aluminiumdetaljer till hégteknologizk industri,
Las om foretaget i Vastervik som investerat i den fiirsta helau-
tomatiska lasermaskinen i Sverige. Listan kan giiras ling och
jag har bara ndmnt ndgra. | ndsta numemer kan ni lisa om fer
framgdngsrika underleverantiirer och i niista om dnnu fler
Det biigar nitmligen hiinda saker ube | industrin om ni nu inte
upptickt detta recdan.

Annars dr det som vanligt, GAIS gar knackigt i fotbollen och
Frilunda dkte dit mot Viixjd, vi kommer igen.....
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— Jag har arbetat och salt plitbearbetningsmaskiner
sedan 1998 i Sverige, first pd Edstrims Maskin men har
sedan 2005 ett eget fOretag dir jag arbetar med att silja
plitbearbetningsmaskiner. Sedan 1 januari 2015 dr Tovend
AB generalimportiie fiir den turkiska maskintillverkaren
Baykal som dr en av de stirsta tillverkarna av plitbear-
betningsmaskiner [ virlden med en total produktion om
1 500 =1 700 maskiner per ir. Foretaget dr efter dver 60 dr
fortfarande privatiigt och man har tre produktionsenheter
i staden Bursa, varav en av fabrikerna dr helt nybyggd

och pa firetaget arbetar c:a 650 personer. Bursa ligger 25
mil séder om Istanbul och hiir bor 3 miljoner manniskor,
Utmirkande fir Baykal &r hur man lyckats integrera kva-
litet, prestanda och hig teknisk nivd i sina maskiner till
ett rimligt pris.

Teknisk information, kantpress

Baykal modell APHS 51600.

Maodellbeteckningen stir e 5 meter arbetshingd och max
G0 tons presskraft, Eftersom Gotene CE bockar stora

Pa plats i fabriken

Gotena CE var tlisammans med Tony Olah nera pd Baykal fabriken | Bursa for ait 5o
tillvarkningsen av sin nya kantpress.

= Dol & vikdigl tycker fog abl man i d M alt diskulors med maskinbyggarma pd
piats, sagar Tony QIeh
- Ett mychet lyckat basdk pd Baykal och man far en helf annan input penom ait sa

skopsvep 1 maskinen s& bockar man bladen frin “fel” hall,
inifrdn ech ut, annars gir del inte med denna maskinkon-
struktionen. Didrfir har Baykal byggt en specialmaskin
med flera intressanta teknikltsningar.

Tony Olah pi Tovend AB berdttar;

- Material som skall bockas | maskinen ir grov stilplat
De ene-styrda frontarmarna dr viktiga rent ergonomiskl
men ocksd fGr att 4 en sé stabil bockprocess som mijligl.
| den dldre kantpressen anvinde man sig av travers och

Tony och Joskim dis-
fuberar formning och
hantering av Hardax

450 stalpidl.
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Baykal/Bursa/Turkiet

f‘-"{'f_ﬂ"',_r,"a

[N

K ]
= I,

tiltverkningan &v wir maskin pd plate, Mats Oskarsson pd nkopprodukdion hos oss pd
Gétane CE hade ménga frdgor och fick de svar han ville ha, s&ger Sven Lans,

= Man behdver "bolla™ moed ansvariga pd Baykal pd plals. Hir handlade del om alt
DYOga 80 spaciaimaskin med teknic 5om bahdvoes i BT MOISVArR O@ kral o SEMF Lo,
firklarar Mats Oskarsson

e
i
e

man behidvde vara tvid man fir att hilla de riktigt stora
plitarna,

= Olika tjocklekar pa plit, ja di behtver du olika dpp-
ningar pd dynan och hiir kan du &ppna/stinga manuellt
i olika steg i maskinen, upp till max 300 mm om Gitene
CE t.ex. behdver bocka vissa detaljer upp Gll 30 - 35 mm
grow Hardox stdlplit och dd kan de anvinda olika Sver-
verktyg efter behov.

- Normalt har en kantpress ett nominellt pressiryck pd
100 b per meter § infastning pd alla verktyg och press-
balkar men idag vill kunderna ha mer och mer kreaft i
sina kantpressar (hir dr Gitene CE elt bra exempel pd

Pa fabriken
1 Gotene

detta faktum), platarna blir § jockare, hirdare och styvare
material. D behidvs mer tryck och maskinen vi ser framfor
oss klarar upp till 300 ton per meter,

= Vad betyder di det for maskinkonstruktionen, jo
maskinstativet dr anpassat och specialbyget fisr att klara
de kravsom Gitene CE har i sin produklion. Stativet hiir &r
5 ton tyngre dn en standardmaskin pd 600 ton fran Baykal
fiir att pressbalk och underbordet skall klara pifrestningar
att klara 300 ton per meter i presskraft. Det hiir dr en spe-
cialmaskin som 3r anpassad fir Gotene CE:s produktion.,
frklarar Tony Olah.

Vi far veta att i och med alt man bockar sina produk-

ter enligh “bvartom” metoden 53 har maskinen 2 meters
anslagsrirelse vilket dr unikt, enligt Tony

— Bakre anslaget ir ndgot av hjirtat i maskinen och det
ir hiir du har noggrannheten fram och tillbaka i maskinens
rirelser. Kulskruvar och linjarstyrningar dr special fise
inbyggnad i kantpressen.

- Man lyckades bygga en kantpress med olika special-
funktioner och helt efter kundens tnskemdl s vi fir vil
hiira med Sven Lans vad han tyeker nu, niir maskinen har
varit iging nagon minad,

Forts, sida 10 >
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Slitstark
Gangtapp

— specialverktyg att lita pa!

Dormer lanserar nu ett nytt
solitt hardmetallborr, R459,
som klarar upp till 8xD.

R459 dr anpassat fér att kunna
borra | en mangd olika material t ex
stal, rostfritt stal, gjutjdrn, koppar
och aluminium och ar sarskilt utfor-
mat fér djuphilsborrning.

En viktig finess ar utformningen av
borrets kirna, kallad "Continuously
Thinned Web” {CTW) geometri,
som férbéttrar spdnutrymmet utan
att minska borrets styvhet,

Alla R459 har en speciell eggbe-
handling, som skyddar borreggarna
mot urflisning och flagning. Bor-
rarna har ocksa invindiga kylkan-
aler fiir effektiv kylning och sdker
spantransport.

R459 finns i diametrar fran 3-16
mm med 0.1 mm intervall upp
till 10.0 mm och ar belagda med
titan-aluminium-nitrid [TIAIN), som
ger ett mycket slit- och varmetdligt
ytskydd. Med R459 utvidgas ocksa
Dormers MP-X familj, som redan
bestar av 3 X D- och 5 X D-borrar
for mangsidig anvandning. B

Dormer har inte bara hégpresterande standardverktyg
i sortimentet, utan levererar dven specialanpassade
verktyg exempelvis borr, frésar och gingtappar.

Ett bra exempel pd en kundanpassad gingtapp
anviands sedan manga ar tillbaka till géngningen av

en bussning hos AnVa Components i Kalix.

— Dormer har den expertkunskap som krivs for att
ta fram specialanpassade verktyg at oss, sdger Anders
Pettersson, produktionstekniker.

2014 var ett bra ar fér AnVa Compo-
nents AB, tidigare HT Svarv AB.
= Det var en otrolig hast dar vi
fick In minga offerter och minga
nya jobb. Det innebar dven att vi
var tvungna att nyanstilla, beréttar
Anders Pettersson, produktionstek-
niker, som dven ser positivt pad 2015.
- De senaste tva dren har vi férnyat
maskinparken och fler dr pa ging.
Att vi numera dven dr en del av
AnVa-gruppen kommer att betyda
mycket bide vad géller investering-
ar, marknadsftiring och war mdjlighet
att komma in som leverantor till
storre foretag.

Darmers specialutvecklode
gingtapp | full aktion hos
AnVa Components. Tappen
har anviéints | mdnga &r fiir
att gdnge en bussning som
dterfinns | tunga fordon.

Anva Components arbetar i de fles-
ta fall mot tung fordonsindustri med
kunder som Volvo, Scania, Renault
Trucks och Mack Trucks.

At dessa tillverkar man rotations-
symmetriska detaljer i olika legering-
ar av svartstil och | serier som i de

VD har ordet

2015 - ett spannande ar!

Vi har under slutet av 2014 introducerat ett
slagkraftigt program av pinnfrisar i solid
hardmetall. Nu bérjar ocksa forstarkningen
av vara borrar i solid hirdmetall med en
introduktion av borrar fér borrdjup 8 ganger
diametern.

Vart globala foretagsnamn har frin starten
pd 2015 dven dndrats frén Dormer Tools till
Dormer Pramet. Detta kan ses pd var inter-
net-sida www.dormerpramet.com som er-

satter www.dormertools.com den 1 februari.

Produkterna kommer fortsatt att heta Dor-
mer och Pramet. | rubriken stdr det att 2015
blir ett spannande ar. Med introduktionen
av Pramet s3 kommer vi att kunna erbjuda

vara kvalificerade aterforsiljare ett komplett

sortiment som dkar deras konkurrenskraft
béde inom industrin ech fir reparationer
och underhall.
Mer information om detta | nésta nummer
av Dormer Info, fériat Dormer Pramet |nfol
Jag ser fram emot ett framgangsrikt
samarbete under fret. W

DORMER O PRAMET

Erling Gunncsson, VD

flesta fall omfattar hundratusentals
detaljer.

= Vi tillverkar mestadels axeldetal-
jer till hjulupphdngningar, vaxellddar
och liknande, De vdger fran nagra
hekto upp till cirka 30 kilo. Manga
detaljer har vi ocksa tillverkat under
wildigt ldng tid, berdttar Anders
Pettersson,

Vid tillverkningen av detaljerna
utgér man ndstan uteslutande frin
stidng. Denna svarvas, slipas och
hirdas sedan i olika steg till fardig
komponent med ratt geometri och
hirdhet. Dessutom, vilket 3r panska
unikt f&r ett verkstadsféretag av
AnVa Components storlek, har man
mdjlighet att kallforma detaljer.

— Det @r en bra metod eftersom
den sparar material. Den bibehaller
acksa materialets struktur och leder
till kemponenter med bittre hall-
fasthat,



Annons

Utvecklingen inom fardensindu-
strin gar samtidigt mot mer kvalifice-
rade kampanenter.

= Jamfért med tidigare innebar det
att detaljerna tillverkas i mer hallfas-
ta svartstal. Det resulterar samtidigt
i klenare dimensioner, krympande
toleranser och att kravet pd finare
ytor okar, sdger Anders Pettersson,

Men det &r en utveckling som i
flera fall dven leder till en svarare
bearbetningsprocess,

— Vi kan aldrig |luta oss tillbaka och
sla oss till ro, utan vi maste stindigt
arbeta for att uppritthalla kvaliteten
och bli battre, Vi har hégt uppsatta
mal, t ex vad géller skrotning av
detaljer | produktionen. Dessutom
filjer vi alitid upp eventuella avvikel-
ser, med hjalp av vara kvalitets- och
miljgledningssystem 150 TS 16949
och 150 14001. Dessa dr dven farut-
sattningen for att vi ska fa leverera
till fordonsindustrin,

Automatiserad produktion
For att klara konkurrensen, dr kva-
litets- och leveranskraven i produk-
tionen hos AnVa Components | hig
grad automatiserad.

En produktionscell bestlr ofta av
flera bearbetande maskiner som
betjanas av robotar. Det minskar
behovet av operatorer och arbets-
miljan farbattras,

= Vi bygger sjdlva var automations-
utrustning. Darmed kan vi hdlla
kostnaderna nere och aven behdlla
kunskapen och kontrollen éver pro-
duktionen i foretaget, sager Anders
Pettersson.

Hég automationsgrad stiller
samtidigt krav pd systematiserade
produktionsrutiner for att fungera
problemfritt. Detta inkluderar dven
de skidrande verktygen.

— Vi provkar och fortestar alla
verktyg. Vi satter ocksd upp kirdata,
t ex vad giller antalet ingrepp innan
ett verktyg ska bytas eller slipas
om, férklarar Anders Pettersson ach
tlldgger.

— Mar man som vi kor automatise-
rat och dessutom med hoga kvali-
tetskray, maste det bara fungera. vi
ligger darfdr aldrig pa grinsen for
vad verktygen klarar av, utan har all-
tid marginal 53 att vi varken riskerar
verktyg eller detaljer.

Specialkompetens!
Skarande verktyg av jamn och hog
kvalitet 3r samtidigt n3got som
vardesitts av Anders Pettersson och
hans kollega Hakan Baudin, som
ansvarar for inkdp av fornodenheter
hos AnVa Components.

Dormer dr darfér ett av en handfull
foretag som levererar skirande verk-
tyg till AnVa Components.

Kundanpassade verktyg

vasst amne for Dormer!

Tillverkningen av kund-
anpassade verktyg dr
en viktig del av erbju-
dandet till Dormers
kunder. Och for att
utveckla verksamheten
ytterligare satsar Dor-
mer nu pa ett nytt upp-
ligg som ska leda till
effektivare hantering
och kortare ledtider.

Dormer har ett brett
utbud av specialverktyg
som omfattar saval borrar,
frasar som gangtappar
och brotschar. Verktyg
som alla kan anpassas for
kundspecifika dndamal.

- Fir Dormer har det all-
tid varit viktigt att utveckla
ach farse féretagets kun-
der med dndamalsenliga
och effektiva verktyg.

Det galler inte minst olika
typer av specialverktyg,
papekar Mille Cadjo, som

¥
x

Stefon Somulesson, t v, teamieoder och Mille Codjio,
sdljansvarig for kundanpassade verklyg hes Dormer, med
varsin specigltiliverkad gingtapp | hdnderna.

Ola Andersson som ansva-
rig for Dormers special-
verktyg.

Tva varianter
Tillverkningen av kundan-
passade gangtappar hos
Dormer | Halmstad sker i
snabbstdl och i tva olika
varianter.

Dels "Standard Speci-
al” dar man utgar frin
Dormers sartiment av
standard-gingtappar, vilka

da anpassas efter kundens
anvisningar inom vissa
givna ramar. Dels "Tillverk-
ning direkt frin stang".

- | fiéirsta fallet kan vi pa
kort tid £3 fram ett speci-
altillverkat verktyg. | det
andra fallet blir leverans-
tiden négot l&ngre, men
mijligheterna att gora
ett specialverktyg dkar
och begrinsas egentligen
bara av vad vira maskiner
klarar av rent fysiskt vad

galler langd, diameter
och slipférmaga, férklarar
Jlohan Bodin.

Dormer kan ocksa firse
specialverktygen med i
stort sett samtliga fore-
kammande beldggningar
som finns pd marknaden,

- Vi har kunskapen om
vilka beliggningar som ska
anvandas "inhouse”, sdger
Johan Bodin,

Vassare service

| syfte att vassa Dormers
erbjudande vad giller
specialverktyg, genomférs
under 2015 dven en orga-
nisationsférindring.

— Historiskt har ad-
minstrationen kring kund-
anpassade gangverktyg
legat pa sdljsidan. Men nu
planerar vi for att flytta
den ndrmare produktio-
nen-av specialverktyg,
dar kunskapen om vad
sam ar majligt att tllverka
eller inte finns. Darmed
kapar vi ett mellanled ach
raknar med att korta tiden
fran att kunden bestéller
sitt verktyg Gl att vi kan
leverera det, sager Johan
Bodin. B

under varen eftertrader
N

Nar det galler standardverktyg
bestills dessa via Dormers aterfor-
sdljare Ahlsell i Luled.

Handlar det ddremat om special-
verktyg, vilket ofta dr fallet nér det
giller gingverktyg, bestills de direkt
via Dormer i Halmstad, Pa sa vis kan
missfirstand undvikas och utveck-
lingstakten hallas hig,

— Har vi behov av ett specialverktyg
vinder vi oss till Dormers Tekniske
Sdljare fir att fa fram forslag pa
verktyg som kan losa vart problem.
Det har alitid fungerat bra och vi har
alltid upplevt att Dormer besitter
den specialistkunskap som krivs for
att ta fram optimala skraddarsydda
verktyg 3t oss. Framfor allt nar det

&y Frw.:Hakan Bau-
din, AnVa Com-
ponents. | mitten.
b Jyrki Maljanen,
Dormers Tekniske
Sdljare | Norra
Norriand/Narra
Finland och Anders
Pettersson, pro-
duktionstekniker
hos AnVa Compo-
nent.

giller gangning, pdpekar Anders
Pettersson.

En slitstark gdngtapp

Ett bra exempel pd samarbetet mel-
lan AnVa Components och Dormer
ar t ex en grivre gangtapp med en
speciell gingprofil (se bild). Denna
anvands till att ganga en bussning i
tva olika dimensioner, som i sin tur
dr en del av den sd kallade fjsder-
stecken som sitter pa tunga fordon.
Vid tillverkningen av bussningen
utgdr man frin en massiv sting.
Denna svarvas, borras, kapas,
kontrollmats och gingas i en i det
ndrrmaste helautomatisk produk-
tionscell som bestdr av en svary,

DORMER O PRAMET

en fleroperationsmaskin samt tva
plockrobotar. Slutligen hirdas och
slipas bussningen till fardig leve-
ransklar kamponent.

— Det miste vara en mycket bra
konstruktion fér den har funnits
med sen 1950-talet. Vi har ocksa
tillverkat den i miljontals exemplar
sen foretaget startade 1982. Ochii
stort sett under hela den hir tiden
har vi anvant Dormers gingtapp for
att Astadkamma den speciella gang-
an som kunden kridver, sdger Anders
Pettersson och tilldgger slutligen.

= Da har varje gdngtapp med om-
slipning klarat cirka 12 000 buss-
ningar innan vi kasserat den. Det &r
mycket bral

Vidlkomna att kontakta
Dormers tekniska siljare
eller ring till Kundsupporten
pa tel. 035-16 52 96

sd hjdlper de dig att hitta
rdtt verktyg.

Halmstad, Sverige » Tel 446 35 16 52 95
E:post: dormersei@ dormertools.com

Internet: www.dormerpramet.com
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= Vi dr mycket nfjda med vir nya kantpress frin Baykal som kom-
mer att bli en riklig arbetshdst och nyckelmaskin f&r var stridvan att
bli effektivare i var tillverkningsprocess, spara tid och mantimmar.

=Yila l'idigar! ut I:antpraﬁmingtn hos en extern leverantor nir
det gillde vira riktig focka skopsvep. Nir det gillde de riktigt linga
skopsvepen sd var vi lvungna att bocka i bvd olika delar och sedan
svets ihop delarna med varandra. Detta tog minga arbetstimmar
fréin vira operatiirer och svetsare vilket gav en simre kostnadsbild, en
kostnadshild som vi inte har réd med som firetag om vi skall éka vir
lénsambet fir att kunna salsa dnnu mer pa ny produktionsutrustning i
framtiden, siiger Sven Lans vd pd Gitene Construction Equipment AB,

- Fisretaget har haft en ling process bakom sig innan nu dntligen
investeringen av kantpressen blev av, 2008 var det pd tal men sd kom
finanskrisen och allt stannade. Vi har faktiskt inte repat oss riktigt
Annu efter krisen men niir jag tog dver som vd si tog vi tag i vira
investeringsplaner igen och nu dr vi med i racet igen och Kinner oss
bra rustade fir framtiden.

Sven Lans beriittar vidare om affiren
med Baykal och Tony Olah pd Tovend AB.

= Vi bad att {4 in offerter frin flera maskinleverantirer och till slut
stod det mellan Baykal och ett annat fabrikat. Jag blev imponerad av
priset diir turkarma var ca 30 % billigare in konkurrenten men samitidigt
var det inte bara det som fllde avgbrandet utan det var att Tony Olah
och hans turkiska partner gav ett mycket professioncllt bemitande
och Tony s engagemang, tid och arbete som han lade ner for att detta
skulle bli riktigt bra. Férutom att vira kravspecifikationer klarades
och vir inkdpare och produktionschef var ndjd fick vi till en mycket
bra I3sning, en kantpress byggd helt fir vir typ av grov bockning
av stora skopsvep 1 en smill, 53 miste jag kiinna att det finns en bra
personkemi med den jag gdr affirer med, vi maste tala samma sprak
och idag sitter vi hir, kantpressen pd plats och allt fungerar som det
ska, avslutar Sven Lans pd Gitene CE. m

Turkiet, en av
vaxande maskinbyggar

Strategiskt lige, med en fot i Europa och en i Asien. Turkiet dr idag
viirldens 16 sttirsta ekonomi, med en mycket ung befolkning och 75
miljoner invinare.

Turkiet pendlar mellan politiska kramper och ekonomisk feberfrossa.
Ekonomin dr dverbettad. Tillvisten dr en av de hdgsta i varlden, rant i
snitt sju procent per dr under sex dr, med en villoljad finanssekior och en
stark verkstadsindustri, vid sidan av den traditionella och alltmer kon-
kurrensutsatta textilindustrin. Jairn- och stilindustrin tros vara den 12:e
shirsta i viirlden. Den turkiska regeringen har under mainga dr gynnat
stider i landet som klassats som ekonomiska frizoner, vilket bland annat
ger foretagen stora skatteldttnader, vilket underlattar for investeringar i
modern produktionsutrustning och teknik. Férsvarsindustrin dr under
stark uppbyggnad. Enligt en femdrsplan som antogs 2002 ska landet Frarm
till 2016 tillverka egna stridsvagnar, militdrflygplan, satelliter, Srlogsfar-
tyg och helikoptrar. Flanen firutsitter att den turkiska forsvarsindustrin
2016 ska vara en av de tio stérsta i viirlden, med en arlig omsitining pa
motsvarande vd miljarder amerikanska dollar, en fardedel av landets
totala industriprodulktion.

= Den stora dynamiken finns inte bara i Istanbul, utan dven i stider
som tex. lemir och Bursa, Bursa en tremiljonersstad med Gnosjanda i
kubik diir det vixer s att det knakar, siger Tony Olah som har besékt
fabriker | Turkiet minga, manga ginger och med &ver 15 irs erfarenhet
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de snabbaste
landerna 1 varlden

av att samarbeta med turkiska maskinfabrikat.

Minga betraktare menar att den nya medelklassens livastil liknar den i det
smalindska bibelbaltet, fast med hjdclat i Koranen. Villa, bil, eget fGretag och
moské pd fredag, deras inkomster ser man ligger i att lyckas pd exportmark-
naderria och frambiden finns dirn

- ¥i har under en Eingre tid sett stora satsningar fridn turkisk maskinindu-
stri, bl.a. som partnerland pd EuroBlech méssan i Hannowver dar montrar friam
turkiska maskintillverkare blir stéree och storre, samtidigt som man breddar
sina maskinprogram och tar stora tekniksteg framat. Flera maskinfabrikat har
framgdngsrikt etablerat sig i Europa och Sverige vilket har lyft den turkiska
maskinbyggarindustrin till higre hijder.

- Baykal iir idag ett modernt firetag som teknikmissigt nirmar sig de stora
tillverkarma i Europa och Japan. Strategiskl sd tar man marknadsandelar idag,
Agarfamilien har som lngsiktigt mal att ta dver marknadspositionen som nr ett
i virlden och man ligger nu flera av virldens tillverkare av platbearbetnings-
maskiner { hasorna. Forra dret silde Baykal cirka 1 400 maskiner. Prognosen
fiir 2015 &r en frsdljning pd cirka 2 000 verkiygsmaskiner. Stora marknader
fiir Baykal dir Europa, Asien och USA. | den svenska verkstadsindustrin ir
det allt fler verkstider som investerar 1 Baykal, tir man far vildigt mycket
fiir pengarmna, avslutar Tony Olah pd Tovend AB och tilligger; Det tycker i
alla fall Nibe | Markaryd som genom dnen Kipt 45 maskiner fran Baykal, allt
fran den enkla maskintekniken tll fullt automatizerade liner. @

Bakre anslaget dr
“hydrtal” i rmaski-
nen, Marifran sfyrs
VilkEn noggrenn-
hat man arhdiier

helt ny
katalog!

DU HAR VAL INTE l'I'liSS&l'
vir helt nya katalog
?Solid Tools Selection™?

I denna - vir tredje ut-

giva — sitter vi ter univer-
sella solida verktyg i fokus,
men vi har dven adderat ndgra
noga utvalda giangtappar!

Lis den online pa var hemsida eller
bestill ditt exemplar pd info@fortiva.se!

JOHMNNY SWVENSSON, FORSALININCSCHEF BORTIVA AS:

"VERKTYG HANDPLOCKADE

FOR ATT PASSA LEGOTILL-
VERKAREN OCH DEN MODERNA
FLEXIBLA VERKSTADEN"

Fortiva AB,
Box 21 007 200 21 Malma.
Besok: Hojdredergatan 22.
Telefon oo-121 g1 00,
info@fortiva.se
www.fortiva.se

MAKES A DIFFERENCE
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oeco My Pages finns nu 1 Sverige

Seco-kunder i Sverige har nu tillging till My Pages, ett
vardefullt verktyg som finns lillgangligt pd ndtet eller
som en app fBr smartphones och surfplattor. Med en oer-
hird mangd data tllgangligt i ett enkelt, anvindarvanligt
grinzsnitt demonstrerar My Pages Secos kontinuerliga
engagemang [ alt battre betjina den metallbearbetande
industrin. Tillverkare kan béirja utnyttia fSrdelama med
My Pages genom att anmila sig pd mypages.secotouls,
com HQ_IMG_My_Pages_Launch.jpg

Utseendet och funktionaliteten fir My Pages dr den-
samma pd alla medier, dven om storleken dndras beroende
pd anvindarens enhet fir optimalt utseende och navige-
ringsupplevelse. My Pages bestidr i férsta hand av mini-
portaler - som ansluter anvindaren till specifikt innehall
i granssnittet - inklusive produktstkningar, bestillningar,
testrapporter och programvyvaran Threading Wizand.

Produktsokningar

My Pages har sékbar information om varje skiirande stan-
dardverklyg frdn Seco, och visar tillginglighet i realtid
samt priser. Det &r ven [t att komma 4t skirdatarckom-
mendationer fir vilken Secoprodukt som helst genom att
ange produktinformation eller genom att skanna OR-/
streckkoden pd produktetiketten med appen.

Bestiliningar

My Pages underlittar verktygsinkSp och inventariepro-
cesser genom att giira det Latt att ligga bestillningar for
lagerpafyllning och giir det 1t att se data for aktuella och
tidigare bestillningar. Anvindare kan ocksa ge tillsténd
fr medarbetare att se konton fr sina anliggningar si de
kan skapa dnskelistor fisr kommande bestillningar och
fidlja leveranser i realtid,

Testrapporter

My Fages ger anviindare tillgang till
alla testrapporter fir produkterna och
kostnadsanalyser tor produktivitet,
samt skapar och delar testrapporter
inom deras foretag,

Threading Wizard

Med My Pages kan anviindare dra
nytla av Secos populiira programyvara
Threading Wizard oavsett var de dr i
verkstaden och man kan snabbt skapa
CMC-kod féir gingning av alla typer av
gdngor. Koden kan sedan ges ut som en
texctfil eller skickas direkt Hll en CNC-

maskin med Blustooth.

My Pages dr ett dynamiskt verkiyg som kommer fort-
sitta att utvecklas tack vare kontinuerligt inférande av
nya funktioner och miniportaler. Verktyget underlattar
jobbet fir Secokunder genom Jitttkomlig information
nar som helst.

Mer informbion:
www.secotools.comfse

SpiroGrooving™

- en revolutionerande 10sning

for bearbetning av tdtningsringsspar

SpiroGrooving™ - Sandvik Coromants
innovativa metod for tatningsringsspar
sakrar stora komponentvolymer av hog
kvalitet, samtidigt som den uppfyller
harda sikerhetskrav. Tillsammans med
CoroBore® XL-systemet utnyttjar meto-
den en spirografisk verktygsvig for att

SpircGrooving™
- en innovativ metod 18 tiningsnngsspdn

producera tatningsringsspar med snava
toleranser pa ett mycket sikert och pro-
duktivt satt

Bearbetningsutmaningar

Tatningsringsspar kriiver sniva toleranser och hiig ythva-
liteet, vilket gir dem ull en avglirande faktor ftir ménga
kompenenter inom olje- och gasbranschen, Mainga kon-
ventionella metoder fir att bearbeta titmingsringsspéir
saktar ner produktionen och fiirsimrar bearbet-
ningssikerheten. En annan tidstjuv &r en pro-
duktionsteknik ditr man anvinder flera ope-

rationer och utfdr bAde grovbearbetning
och finbearbetning. Verktygen som
anviinds dr frdsar med et skir

eller dykfriisar vilket ofta

medfér vibrationer,

Dessutom tillkommer problemen som uppstir vid anviind-
ning av svirbearbetade material som solid Inconel 718 och
svetsad Inconel 625, SpireGrooving i en bearbetningsme-
tod som anvinds med CoroBore® X1-systemet och som
utnyttjar en spirografisk verktygsvig for att producera
titningsringsspdr med sniiva toleranser pd ett mycket
sikert och produkbivt sitt,

Hdg kvalitet och bearbetningssakerhet

Dien hiir ldsningen passar perfekt fiir att tillverka tatnings-
ringsspidr vid bearbetning av skl och rostfrilt stal som har
svetsats. Den unika Wsningen med inviindig skitrviitske-
tillfarsel | CoroBore XL underlittar bearbetning | avance-
rade material . Grov- och finbearbetning utfiirs | samma
aperation, vilket betydligt minskar bearbetningstiden
och férbiittrar produbtiviteten, Sammantaget sikerstil-
ler detta bade en stor produktion av komponenter med
hig kvalitet och bearbetningssikerhet vid bearbetning

av tatningsrings&par.

Sa hér fungerar det

SpireGrooving anviinder en cirkulir spirografisk verkiygs-
rirelse i en kona. Detta minskar spantjockleken och mij-
liggtir littskirande bearbetming och kad matning, Delar
av skirets egg upplor sig som vid intermittenta ingrepp
wilket giir att man siliFFerH.nEn s.P.’ln:J-r soim trasslar in 3;'15
iverklyget och spindeln. Med en unik NC-kodgenerator
programmerar man SpiroGrooving i ndgra £ enkla steg,

Mer information:
www.sandvik.coromant.com /se
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Automatiserade processer
stalltider och preclslion

i triffar Jens Gustafsson och ]uﬂprr Soderkvist
pa den produktionstekniska avdelningen pd
Diecasting Machining Plant pa Husgvama AB. Det
iir fredagen den 20 februari, dagen fér solfdrmbir-
kelsen. Det var tyviirr en grimulen dag sd vi midrkbe
inte 34 mycket av den uppstindelse som fenomenet
skapade pa andra hall i vart land och vad vi firstar
sd tar det 21 dr il niista ghng...... Vi kunde istiillet
koncentrera oss pd stillrumsteknik i form av Rrinstillare
och krympteknik,
Med pd miitet var Per Davidsson, ansvarig for skillmams-
teknik pd teknikleverantiren Colly Verkstadsteknil.

Wir leverantdr DMCG MOE] MICEOSET har tagit
fram en ny generation firinstillare 5 mitning och instillning
av x'efkt}rg. Maskinerna ir konstruerade fiir att ge optimal
noggrannhet och sikerhet vilket bidrar tll bittre utnyttjande
av maskinparken, ndgot som dr av yittersta vikt fove ett fretag
som Husgvarna som arbetar med volymprodukter ditr en
effektivare inmitning av verktyg skapas dér mitningen ar
snalbb, intuitiv och obercende av operator, Mitresultaten blir
mer exakta och pilitliga dven for de mest komplexa special-
verktygen som finns | produktionen i hall A ach B pd fabriken

1 Huskvarna.

Kan du beritta lite mer om fdretaget Colly Verkstadsteknik
AB innan vi kommer in pd de produkter som Husqvarna
nu har investerat i?

- Colly Verkstadsteknik firser svensk industri med pro-
dukter och Wisningar fr skirande bearbetning, firinstillning
och krympteknik. T viirt utbud ingir iven kringutrustning fir
stdllrum och pd vir filial Slipservice ombesiier vi omslipning,
modifiering och nytillverkning av skirande verktyg. Vira
skirtekniker arbetar kontinuerligt med att 8ka produkbivi-
teten och lansamheten hos vira kunder och virt TopTeam
bereder kompletta verklygslisningar med Hdsberikningar
for bade enkla och mer komplicerade detaljer. Vi arbetar med fHIEMELI i
noga utvalda och internationellt viilkinda leverantiirer frin 11Hh T m—”’i"
hela viirlden och erbjuder ett brett spekitrum av lsningar. Med Jasper Sodarqvist, procuktionstakniar Husgvama Group.
kvalitelsprodukter, kompetens och service dr virl skindiga
mil att dka den svenska industring konkurrenskraft, forklarar
Per Davidsson.

I grund och botten handlar det om atl effektivisera forin-
stiillning och inmitning av verktyg fiir att sikerstilla hiigsta
produktivitet och kvalitet, helt enkelt att minska maskinstil-
lestinden och spara Hd fiir maskinoperatiirerna, Firbidtirad
kvalitet av Frinstillda verklyg och siker och lidig upptackl
av felaktiga verktyg reducerar kassationer och ger betydligt
higre kvalité pd firdigproducerade detaljer. Off-line install-
ning minskar stilltiden viisentligt vilket ger bittre maskinut-

nytiande,

Har har nu Husgvarna Dhecasting Machining investerat
i ny stidllrumsteknik i form av en ny firinstillare frin
Microset och en ny krymputrustning frin Kelch. Och fri-
gan ir varfir och den stiller vi till produktionsteknikerna
Jens Gustafsson och Jesper Sodergvist.

= Det handlar om att vi har bytt ut gammal teknik mot den
allra senaste inom datorstyrd fSrinstllning. Tidigare har vi
under minga ir arbetat med férinstillning av verklyg i en
manuell profilprojektor med nidrmare 20 4r pd nacken. Nu
har vi ¢n hel-automatisk enc-styrd miitutrustning med linjir-
drift av axlama. Utrustningen har full fanktionalitet via ett |

.
A



Maskinoparattren Nr3 | Mars 2015

kraver koxrta
1 verktygshantering
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kﬂnwrﬂ-n}r‘r‘ilml och alla modemna funktioner man kan
tiinka sig fir inspdnning och métning av alla typer
och storlekar av verktyg, Dessutom i en ergonomiskt
prisbeléinad design, siger [esper Stderqvist.

- Precisionen var inte bra pa den gamla mitutrust-
ningen vilket skapade stora problem. Mitten stimde
inte och man fick ofta justera manuellt i maskinen.
Nu med automatisk firinstillning sd minskar vira
maskinstilleskindstid och vi sparar tid samt Fir en
béttre precision, matten stdmmer hela tiden, vilket
ocksd leder till mindre och nistan obefintliga kas-
sationer, menar Jens Gustafsson och fortsidtter;

= ¥i har mycket still, midnga verklyg som sKall
kontrolleras di vi byter artikel ofta och di behiiver
vi korrekta verl-:l'].rp;-:.m.iﬁ far att slippa att maskinen
stir still. Allt sker i en automatiserad miljs dir en
operatiir ofta har hand om tre till fyra bearbetnings-
celler. Fiir att £ ett effektivt flisde i produktionen si
kan inte vira operatirer dgna for mycket tid fiir att
justera verktyg utan hir handlar det om tid och att
maskinerna gdr hela tiden utan avbrott,

Tekniken med mitmaskiner fisr forinstallning ar
inte ny. Den tyska tillverkaren MICROSET med
sina rétter frin maskintillverkaren Gildemeister har
byggt forinstillare i mer dn 50 4r och Ar kinda for
sin stabilitet. Alla maskiner byges i en termostabil
giutiarnskonstruktion for att ge bista precision och
petlitlighet.

= Att fl ut virdena pd en etikent, vilket ir vanligast
idag, iir vl bra men det gir det ocksa mE'rj]'Lgt att
gora felaktiga inmatningar i bearbelningsmaskinens
styrsystem. Som alla frstir ad kan det innebira stora
kostnader genom kassationer och maskinhaverier.

- Med extern firinstilining och datadiverftiring,
av verkiygsmatten via ush, direktkabel eller nit-
verk il firinskillaren kan man eliminera felaktiga
inmatningar och sikra upp delta,

= Man kan dven fiira dver verkly gsdatan via data-
birare pd verktygshdllarna och detta ger nog den
sikraste hanteringen eftersom datan da filjer med
verktyget in | magasinet.

- Kameratekniken dir relativt ung och de firsta
maskinerna med kamera/vision kom t&r ungefar
15-20 &r sedan. Detta betydde att det blev en mer
anviindarviinliga hantering. Annan mekanik har
ocksd utvecklats men den stora utvecklingen lig-
ger pa mjukvara som har tagit stora teknikkliv pd
senare dr. Det finns idag mer mitfunktioner dn
tidigareé och du kan gora fler och mer | maskinen.
Vision-systemet innebdie att anviindaren far upp en
bild pa sin dataskirm dir kameran som kinner av
profilen sjidly hittar higsta miitpunkter. En rad olika
valbara matfunktioner gdr att man kan mila nastan
vad som helst. Vidare kan man anvinda kamera-
tekniken fir att fa en “riktig” bild ph verktyget, en
sk, inﬁpukllunﬁhiid, sdger Per Davidsson ach Jens
Gustafsson [likar in att det &r en bra funktion som
man har nytta av. Han anvinder inspektionshilden
fior att L oex inspektera diamantskir dir slitaget ar

Forts. sida 16 >=>
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s4 litet att det &r omdjligt att se med blotta dgat. Nir maski-
moperatirerna _sér fdrindringar pd komponentérna s ir det
bra att kunna kontrollera skirens kvalitet.

Mu har Husqvarna varit igdng i knappt ett dr och man ser
framfrallt stora frdelar i sparad bid och att man sikerstiller
precisionen 1 bearbelningsprocessen. Andrea fSedelar Ar att
man idag kan mita andra typer av verklyg som & ex profil-
frisverklyg med den nya tekniken. Tidigare sd visste man
inte om matten stimde nidr man fick dem fran leverantdren
utan dd var man brungen att lgga ner tid pd att milta upp
profiler och vinklar i den gamla profilprojektomn,

= Idag kan vi som sagt pd ett helt annat och effektivare sitt
stilla och méta in verktyg som skall upp i maskinerna plus att
vi kontrollerar specialverktyg som ir levererade till fabriken
direkt frin verktygstillverkama, Du Gir dels tidsbesparingar
och en bittre produktivitet genom att spara stilltid och det
andra dr att ha biittre kontroll, menar Jesper ach Jens

Alla i produktionen, tekniker och maskinoperatirer ser nu
vilka fordelar man e med en forinstillane och frdgan varfor
man inte har haft tekniken tidigare i verkstaden fir ett svar;

- Man har nog inte riktigt forstatt alla férdelar en modemn
mitmaskin ger och hur stor pdverkan det har pd det totala
resultatet. Det hide funnits ett behov under Ring tid att inves-
bera i ny utrusining och efter att man besBkt en av vira kunder
i skillingaryd och med egna dgon kunnat se vad maskinen
kan mita och kontrollera, si fanns det ingen tvekan lingre,
sitger Per Davidsson och fortsitter;

= En del av problemet och som minga gdnger farsvirar
beslutet att investera 1 en forinstillare dr att man, av tradition,
inte betraklar utrustningen som ¢n del av produktionsappa-
raten, utan kommer i andra hand. Man satsar pd maskiner
och verktyg dir man direkt kan se hur mycket pengar man
sparar 1 kronor och dren. Matutrustning ses fortfarande ofta
som en sidomaskin som bara "kostar” pengar vilket gor det
svarl att rikna hem Investeringen pd papperet. Det r ett
problem “mitbranschens gissel” att fi firetagen att investera i
den senaste tekniken inom maming, jag klagar inte men mina

Eft tugotal cnc-maskiner med
fhera hundra varktyg | verklygsma-
gasinen, dir femion L tugo verk-
vg behdver kontrolieres | varfe
senalartikel gdr aft Husgvama
sparat myckst tid men sin nya
cnc-siyrda fnnstifare.
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kollegor pd Colly som siljer verktyg, dom har det betydligt littare att
silja, skrattar och skimtar Per.

Maskinen som Husqvarma valde heter MICROSET VIO linear och ér
en helautomatisk fiirinstillare § Microset's premiumserie.

Dwvs, att den dr byggd (e alt ge absolut bista stabilitel och nog-
grannhet ach dessutem extremt anvindarvinlig

Grundkonstruktionen i termostabil gjutjiirm ger mycket smi avvi-

kelser ppa luftens  temperaturskillnad under dagen. Detta ger i sig
palitligare mdtt och att man slipper kalibrera maskinen si ofta,

Dt som skiljer oss frdn andrea leverantieer e konstruktionen. Den
hiir utrustningen viager 500 Icg, dir andra fabrikat Vilger 250 kH sd man
har verkligen satsal pd stabilitel.

Krympifdrbandet

skapas genom aft
an verktygshitiarg
virms uiae § madlan
2,49 tll § sekunder

och ndr verktyget
sedan séits i, sval-

rar hlitanen och

varkiygel sitter fast.

Det &r niistan som man har kopierat en liten fleroperationsmaskin,
ran har Lom lingardrift § axlarna [Gr att G snabbheten och precisionen.

En verktygsinspinning konstruerad med erfarenhet frin DMG
MORI's bearbetmingsmaskiner ger dessutom riktigt bra repeternog-
grannhet fir vira kunder.

Det handlar om tusendelar inte tiondelar...

Personalen i form av tekniker och operatiirer gick en dags utbildning
dels i sjdlva handhavandet och i hur man skiter de olika mjukvaror
och program som f&ljer med utrustningen.

- Uthildringen lir dig att administeera och hantera maskinen. Att

Forts. sida 20 >>

Medkyining av verk-
tyget. Pd maskinen
finns att integreral
slutef kylvitskesystem
och an adapter kyler
riar verktyget fritn ca.
330 gradier. Efter min-
dre &n 1 minut kan
rran fa | verkiyget.
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Avancerat Arumatik Styrsystem
Fanuc kompalibelt

Blockhastighet 2800/sek, 1680 block
infdsning i férvég (lock ahead).

Exceplionell yifinish Hoghastighels &

hdgprecisions konlurfrasning.

Positioneringsnoggrannhet: + - 0,002 mm / Repeteringsnoggrannhet; + - 0.001 mm

Varldens snabbaste maskin med plangejdrar: 60 m/min

« Finns i pallettstorlekarna 250 - 1250 mm - Valj 50 kona 12,000 varv/min, hégt vrid-
moment, med véxellada, eller 40 kona
- Stabil plangejd konstruktion 20,000 varv/min, hogt vridmoment

med 4-stegs vaxellada
« Patenterad teknik med dubbla kulskruvar
och servomotorer i X och Y axlarna » Linjara matskalor pa X, Y, Z och

maétkskala pa B-axeln (fjarde axeln)
- Bra operatorstillganglighet
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==  skapa mitprogram fir olika verktyg och sedan lagra allt som verktygst-
listor i en databas, siger Per och tilligger att det dr viktigt atb man ar ridd
om férinstillaren. Aven om den dr tillverkad f8r att std i produktionsmiljs
si ir det br en mitmaskin som méter p-delar och dicfér keivs det att man
dr fiirsiktig niir man stoppar i verktygen och framfirallt att man ser il att
verktygen dr ordentligh rengjorda nir man spanner fast dem.

= Att manuellt miita verktygen gdr jittesmidigt och det har vi gjort frin
dag ett och nu gir vi och sparar mitprogram fir dterkommande verktyg
i databasen. Allt fiir att kunna utnyttia den helavtomatiska mitprocessen
sd mycket som mdijligt. Nasta steg i vir plan &r all elektroniskt skriva in
viirdena pd "chip” som ligger lagrade pd verktygshillarna och sedan [isa
in virdena i maskinerna, siger Jesper Sidergvist.

Slutligen kan sdgas atl denna typ av mitutrusining dr (Gr medelstora
och stora foretag som har tillrdckligt stor produktion och minga verktyg i
omlopp pd verkstaden. Det finns dven ett brett progeam av enklare utrust-
ningar som ger samma fordelar men dr anpassade for mindre verkstader,

Kelch krymper fast verktyget.

Den tyska tillverkaren har ett komplett program av hillande verktyg
samt aggregat och hillare fGr fastspdnning av cylindriska verktyg med
krympteknik/induktion. | bagaget har firetaget dver 70 drs erfarenhet av
verktygsinstillning. Krympteknik har man haft i huset i nirmare 30 dr s4
hir finns en dokumenterad erfarenhet av induktions keympning. | biirjan
var det en teknik som var mycket populir bland formyverktygstillverkare
som ofta arbetade med lAnga och slanka hillare fér att komma &t tringa
utrymmen med verkbyget, Det handlade ofta om linga bearbel'ningﬁtil:ler
pa 8 kanske 10 timmar, dd gjorde det inte 53 mycket om krympprocessen
tog 15 - 20 minuter men ldag hos (Bretag som Husqvama med en helt
andra bearbetningstider e fungerar det inte att behisva vinta sd linge pd
att ett verktyg skall svalna, Dagens teknik dr en snabb och siker metod
fir inspinning av verktyget, Dessutom med effektiv Kylning, Bra rund-
gangsnoggrannhet och inspinningskraft ger stabil bearbetning med lag
risk fir vibrationer.

— Kraven pd precision | verktygen i form av noggrannhet och randging
och elt dkat maskinutnytande blir allt hiégre inom industrin, Flir pd
Husgvama har man anviint sig av krympteknik | manga dr men nu har
man Aven hir uppdaterat sig till en ny model, KELCH i-tec XL som Ar
halvautomatisk med motordrivning, siger Per Davidsson.

- Wir tidigare keymputrustning var frén 80-talet och helt manuell och
kyldes med luft vilket tog uppemot 15 minuter och hade man brdttom sd
gick man bort till kranen med kallt vatten. 5i dels blir vi snabbare och
mer exakiane. Vir gamla ubrustning var svar att halla koll pa temperatu-
rerna och ibland var det s4 varmt att det ndstan "glidde”, vilket i sin tur
kunde glira s att man helt enkelt frstdrde verktygen da de brande fast,
berittar Jens Gustafsson.

- Man kan siga att processen har blivil sikrare med den nya keymput-
rustningen f6r det finns forinstillda tider for olika dimensioner, | maski-
nens styrning finns fardiga uppvArmningstider lagrade som ligger per de
olika dimensioner av verktygsskaft som man skall keympa i Al fr att
kunderna skall £ det 53 hanteringssdkert som mijligt och inbe riskera att
viirma stinder hillare, firklarar Per Davidsson och siger avslutningsvis;

— Deet r en enkel och bepriivad teknik i botten. Nar det giiller produkt-
utveckling s& handlar det ofta om att det kommer nya storlekar pd hillare
och firlingare. Har man vil investerat i en krymputrusining och fitt in
tekniken | huset 4 anvinds den pa fler och fler stillen eftersom det ger
blittre produktivitet och ekonomi. B
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Vi kommer in i hall A och B pd fabriken | Huskvarna och hir dr det alu-
miniumbearbetning i hiiga hastigheter och det handlar ndstan enbart om
bearbeining av cylindrar. [Tar har man kommit lngt 1 sin automatisering
och i roboteellerna stdr maskinsystemen firdiga och vintar pd avrop frén
monteringen, [Br hir lillverkar man efter "just-in me” principen. Jens
och Jesper beridttar att man tillverkar niirmare 1 000 D00 produkter per
ar i fabrikens bada hallar. Processplaneringen dr omfattande och krav pd
optimeringar och stindiga firbiittringar dr viktiga uppgifter fér operatirer
och tekniker fr det géller att vara lite battre 3n Gvriga varlden Gver tid,
Sem sagh, ndr det giller utvecklingen av produktionen och hur man satsar
s ar det full fart framdt. Man tror pa framtiden och pmduif.linni Sx'var'tge.

Husqvarna dr virldens strsta tillverkare av utombusprodukter som till
exempel motorsdgar och grisklippare. Fiiretaget gir bra, aktickursen ir
stabil och stigande och den s& viktiga USA marknaden viixer. Man far idag
Aven m:-,rc'lc[-rl: End hi,ﬁ'lp av den hﬁga dollarkursen. P& i‘.'vr':ﬁn marknader
ar det stabila uppgdngar, 4 produkterna siljer bra i hela viirlden just nu.
Husqvarna Groups positiva trend och den gynnsamma ubvecklingen dr
ett resultat av minskade materialkostnader, hiygre forsiljningsvolymer
och firhijd produkbivitet, ndgot som man lyckas med bla. pé grund ay
ny produktionsutrustning i alla led av tillverkningskedjan.

Mazak Palletechsystem

Maskinstorlekar fran 400 till 1250 palett
Mazak’'s FMS-anlaggningar i 1-3 vaningar.

Hégre tillganglighiet och produktivitet
med allt frin samma leverantar,

Miskade stalltider
Utckad effektivitet

Maximal flexibilitet med automatisk
verkiygsbyten | maskinens verktygssystem
med dverordnad robot

T

Ledande partner till

nordisk verkstadsindustri.

% RAVEMA

0370-488 00 | www ravema.se
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Haas svarv for tunga
bearbetningsuppgifter

Stora komponenter som skall bearbetas medfor stora maskinkonstruk-
tioner. Dagens verkstider behover maskiner som klarar hoga kapaciteter
och de stora uppdrag som ofta forekommer inom branscher som t.ex.
olje- och gasprospektering, alternativ energi, gruvdrift och Aerospace.

ST-55 frin Haas Automation, Inc. ir en stabil svarv
mied stort genomgaende lopp med mycket hilg styvhet,
extrem noggrannhet och mycket hivg virmestabilitet.
Maskinens dubbla chuckar, spindel med higt vridmo-
ment och genomgdende lopp pd 318 mm i diameber gir
den perfekt fér maskinbearbetning av tunga rér och
fisrband, stora kopplingar och langa valsar. Svarven
har en maximal skirkapacitet pi 648 x 2 032 mm, och
svidngning pd 876 mm dver den friimre arbetsbidden,
samt 648 mm dver tvirsliden. En servodriven dubb-
docka (MTE-kona) ar standard, och det finns ett stabilt
extra stdd tillgiangligt for linga axlar.

En dubbel vektordrivningsenhet pa 55 hk (41 kW)
driver ST-55-spindeln genom en Haas-tillverkad tvi-
viaxlad vaxelldda som ger ett vodmoment pad 5 762 Nm
i lag viixel. | hig vixel uppnds et maximalt spindel-
varvtal pd 1 000 vary/minut. Bdde frimre och bakre
A1-20-spindelnos kan anvindas med en mingd olika
manuella och pneumatiska eftermarknadschuckar med
stor diameter.

5T-55 har en stor och hydrauliskt fast verktygshillare
mved 12 stationer som klarar 184 mm verktyg, samt BOT-
standardverktygshdllare. Bland standardutrustningen
ingdr synkroniserad gingning, 15-tums LCD-Firgskirm
och inbyggd USB-anslutning, Bland tillvalen fir higre
produktivitet ingdr spdntransportiir av bandtyp, hig-
tryckskylsystem och mycket mer.

=i

Fir att kunna Klara de tuffa bearbelningsuppgifter
som forekommer pd oljefilten kan 5T-55 fils med Haas
Automations egenutvecklade intuitiva programme-
ringssystemn, med kraftfulla inbyggda gangnings- och
omgiangningsfunklioner fr raka och koniska gingor.

ST-55 har ett hilje av kraftig metallplit som ger full-
standigt sk}'dd mot spanor och k}llréls]m vid maskin-
bearbetning. Ett par breda skjutdérrar ger obehindrad
Atkomst till den frimee chucken och det huvadsakliga
arbetsomridet, bide framifrin och ovanifrin vilket
underldttar topplastming.

Aven det bakre chuckomridet dr helt inkapslat
under maskinbearbetning, men en bred skjutdéer och
svangbar Andpanel ger fullstindig dtkomst framifrin
och ovamifrin. Detta fivrenklar chuckinstallabon och
justering, och gbr det littare att ladda rir med hjilp
av en travers. Detta giic att det inte blir nddvindigt att
avligsna metallpaneler eller ndra héljet fir att kunna
hantera borrdr.

Den nya ST-55 byggs | USA av Haas och [Gretaget
har stid fran ett virldstickande nitverk av Haas-
fabriksleverantdrer (HFD - Haas Factory Outlets) —ett
av de mest omfattande support- och servicesystemet
i branschen,

Mer information:
wwwedstroms.com
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Fastalstallbara brolschhuvuden Fastafstillbara monoblock Selica HM-brotschar

frin @ 7- @ 65 brotschar fran o 8 - @ 40 upp till @ 20

CPReam

Hogmatningsbrotsch Fasta brotschhuvuden Fasta brotschar med Skarringar

matning upp Gl 4 mmir Solidadd hardmetall @ 8 — 40 skruvade skir fran upp till @ 300
o 42 - g 300
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Aven om pressen kom frdn Dirinfer och bandlinan frdn Coittech

loverdrades ailt sarmbidigl, viket undeddfade instatationan.

Dmafﬂ.srerssanﬁm KM Safety, som kontroliorar aft anidganingsn uh;':nﬂ.ﬂrarwﬁa krav; | samsprék

=

med alaktrikem Anders Englund frin Sanding Bl och One Aulomations sendoetokriker Tobias Pode.

Spinova investar 1 ny pressline

Nir Spinova, som dr marknadsledande | Sverige pd
tryckfjddrar, beslutade att flytta sin pressverkstad frin
Alem till Torsds i Kalmar lin valde de att investeraien
ny pressline frin One Automation.

- Det var framférallt One Automations styrsystem
Total Control som fiallde avgorandet, siger Fredrik
Persson, produktionsansvarig i Torsds.

[ smdliindska Torsds ligger Spinova som i 40 &r har utveck-
lat och producerat skriddarsydda fidrar och traddetaljer
tll sina kunder, Féretagel, som r en av Sveriges ledande
tillverkare av fiidrar, irdd och pressdetaljer, plockar stin-
digt marknadsandelar och slog nytt omsitningsrekord
med 86 miljoner kronor under 2014,

= For att skapa battre forutsdtiningar att fortsitta vaxa
pd marknaden har vi valt att flytta vir pressverksambet
i Alem i Kalmar lin till Torsds. Totalt rir det sig om sex
pressmaskiner och sju anstillda som ska flytta hit, berdttar
Fredrik Persson, produktionsansvarig pA Spinova, som
Ags av industrikoncernen Indulrade,

Det var hésten 2004 som Spinova tog beslutel att inves-
tera i en ny pressline i samband med fytten Gl Torsds.
Pressverkstadens maxkapacitet lag dd pa 130 ton. och fir

TEXT & BILD // PIERRE EKLUND

att kunna utveckla verksamheten behivde foretaget en
stiirre presskapacitet.

- Vi tittade pd olika alternativ. En av dem var Roines
foretag One Automation. Tillsammans med tvd erfarna
pressoperatisrer frin Alem dkte vi till Anderstorp fir att
titta pd Roines produkter, De tyckie, precis som jag, att
skyrsystemet Total Control sig vildigt bra ul. Det var
enkelt, anvindarvinligt, men innehdll samtidigt alla funk-
Honer som vi behiwver { virt arbete.

Tetal Control dr utvecklat av One Automation och gir
att anpassa efter vad kdparen vill ha inkluderat i syste-
met. Vissa firetag vill till exempel enbart ha funktioner
for press och matarverk och viljer bort funktioner fir
riktverk och haspel.

- Flexibiliteten och anviindarvinligheten dr var styrka,
Styrsystemet kan med fdrdel anvindas till dldre maski-
ner, men vi hjalper girma till om ndgon vill investera i
en helt ny anliigpning, sdger Roine Nilsson, VD fér One
Automation som ir agentur 4t olika maskintillverkare.

Spinova valde att kipa en komplett anliggning med styr-

systemet Total Control, en fyrpelarpress pad 160 ton, 600
millimeter valsmatare, riktverk och en dubbelhaspel pd tre

Fredrik Persson, produktionsansvarig pd Spinova, (i hdger 8r myckat ndid med anlggningsn
och installationen som &r utfdrg av One Automations senicelakniker Tobias Pode,

ton, Fyrpelarpressen tillverkades av turkiska maskintill-
verkaren Dininler medan Coiltech, som ocksa ar turkiskr,
tillverkade bandlinan,

- Firdelen med en turkisk leveranttr som Dirinler dr
den korta leveranstiden, det liga priset och hisga kvalitén.
D Fir valdigt mycket fr pengarna. Turkarma ar skickliga
hantverkare och stirst | Europa pd att tillverka préssma-
skiner. Vi har salt ett flertal sidana hir liner i Sverige och
kunderna 4r vldigt néjda, forklarar Roine Milsson.

Fredrik Persson och Roine Milsson valde att dka ner till
Istanbul och gora ett studiebestk pd Dirinler nir maskiren
tillverkades.

- Jag blev positivt dverraskad av den gedigna kvalitén
i produktionen. Dirinler har varit viildigt flexibla och
anpassat maskinen efter vira behov, siger Fredrik Persson,

Trots att Spinova valde att kispa frin tvid olika turkiska
leverantiirer leverades samitliga delar pd samma lasthil i
bérjan av april, och efter (va veckors installalion kunde
firetaget mjukstarta produktionen,

— Vi Hinker 8ka succesivt. 160 ton ger oss den kapacitet vi
behéver fir att ta hem fler jobl, Nir det giller pressdetaljer
tillverkar vi idag tll exempel kopplingsplattor it Siemens
och detaljer till byggindustrin, berittar Fredrik Perszon.

>~ "




Venturion
Universal méat- och férinstéliningsmaskin ma
for alla typer av verktyq.

Maskinen har en helt ny design, fér bésta
ergonomi, anvéndarvinlighet och underhall.
Senaste mjukvara Zoller "Pilot 3,0"

med Svensk dialog &r standard.

Ett flertal options finns som tillval- —. i
t.ex. extra kamera, verktygsidenti

fikation m.m. S

“ Ledande tillverkare av Finns i ett flertal olika storlekar

mat- och forinstaliningsmaskiner. E;"hféﬂmt;rﬁddanl- m?r:;e!lat GHE;[ ' +&
. T -styrda, samt adaptrar for de ol
Made In germany flesta verktygshallare.
Smile pomSkpGo

Zoller's "instegsmodell”, av- Portabel manuell matmaskin for
sedd for mindre verkstader. " |
Nu med helt ny mjukvara |

méatning av eggavrundningar,
Mat och jamfar eggavrundningen

(Pilot 2.0 alt. 3.0) samt ny .P med dess nominella profil pd
spindel m.m. il _jn ett snabbt och enkelt satt.
Smile finns i ett — P

flertal matomréden M J

och options.

Mater standardverktyg med : o Som

lika stor nogrannhet som de k | ‘
storre modellerna. — '

Genius 3
Kungen bland mat-maskiner.
Fér métning och proto-

| k5 kollering av verktyg hos

| J__ tillverkare och sliperier.

Zenit

Mat och foristalinings-
maskin framst fér
flerskariga fraskroppar.
Ergonomisk design for
sittande arbetsposition.
Speciella mjukvaror

for forinstalining och
automatisk matning

h—h_a , avfrasar.
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Hyperion

Avsedd framst fér svarv-verktyg.
Den ar horisontell och komplet-
terad med en andra kamera kan
den aven mata centrumhojder.

GJS Verktygs AB

Skalbyvagen 4, 155 35 Nykvarn » Tel 08-550 999 80 » Fax 08-550 999 32 » E-mail gjs@gjsverktyg.se » www.gjsverkiyg.ce
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Hoghastighets=
frasning med
vakuum som
fastspannings-—
teknik

Dynamisk
frasning ger
extremt
fina ytor och

hog precision

Vakuumteknik,
en vag till
full automation
och obemannad
kKorning

Amnet ir komplext men Sndd enkelt att férstd. Héghastighetsfrisning
1 aIuminlumdzh“}er meed toleranser ner mot 2um och spégir]b!ankn
ytor kedver ritt maskin, rdtt verktyg, ritt uppspinning och ritt teknik.

- Dt dr latt bara du vet hur du skall gdra, siger Roar Jensen, teknisk
chef pd AlmexA ApS i Odense.

= Vi goir nistan det omdjliga har, ja det tycker i alla fall véra kon-
kurrenter. Manga gidnger har vi ndstan tackat nej Hll ndgra av vira
tarfrigningar, men vi ir envisa och har bygel upp elt teknizkt kunnande
i fiiretaget, Det bir nu frukt i form av order fran krivande kunder inom
forsvarsindustrin, Telecom, medicinteknik och Aerospace, firklarar
Foar Jensen foretagets framgdngar med.

Tanken fran birjan var att med tekniska studier pd universitet och
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Tema
AUTOMATION - ROBOTTEKNIK 2/

Roar Jensen och Maitias Telzlaff framifdr DATRON ML 1500-4,

med bakgrund som maskinoperatér, starta och férsika
Hkﬂp‘ﬂ en verkstad med ambitionen att bli en av de bista
pi att bearbeta fram firallt aluminium Gl nya griinser som
de mest extrema foretagen i virlden kriver, Ulifedn sin
affdrsidé marknadsfér man nu sitt mantra * Aluminiam
for future Generabions”.

AlmexA i danska Odense kan mer om tekniken an de
flesta, Verkstadsféretaget har samlat pd sig stora kunska-
per om aluminium, hur man bearbetar materialet, att det
firns mya mdjligheter tekniskt sett som inte andra kKinner
till eller kan farstd. Dérfér har man tex. amerikanska

Boeing som kund, vilket speglar i vilken division man
verkar. Vi pratar mastarklassen, hfigﬁta divisionen, en av
de fi utvalda underleverantirerna i virlden till ledande
foretag inom Aerospace och fBrevarsindustrin.

- Minga gdnger fir vi uppdrag att |8sa det oméjliga,
meen vi hittar lésningama pd problemen, sdger Roar Jensen
S0m E'ru.nd.ade AlmexA 1999 Han arbetade ensam fram
till 2004 dd en partner/deldgare gick in i firman. Med
partnerns mingdriga kunskaper ach erfarenheter frin
Danmarks storsta aluminiumgrossist & fGrstirkbes den
idé som Roar haft om att fokusera pa aluminium som
material och fiérsiika bli ledande leverantir inom alu-

miniumbearbetning med higsta krav pa hég finish
och precision.

2005 fick man firsta ordern som innebar att man tog
steget in 1 hitgteknologsk industriutveckling, Ercson
Microwave Systemns lade en stor order och de lir in idag
kund hes AlmexA, men nu heter de RUAG Space och
tillverkar satelliter som den numera kiinda Rosetta.
Rosetta landande nyligen pd kometen 7P,

Vidare startade man 2007 ett samarbete med Danish
Acrospace fir att 2009 skriva under eft samarbetsav-
tal med svenska SAAB Aeronautics i Linképing. S4
hiir fortsitter det och manga dr de foretag som wdag &ér
kunder hos AlmexA. Manga dr hemliga och vill inte
skylta med sina namn. Industrispionage dr byvirr all-
tid hégst aktuellt och Roar och hans medarbetare har
twstnadsplikt i vissa ldgen och sekretessen dr pataglig.

Eoar Jensen och hans 18 medarbetare har etf titt sam-
arbete med firetag som Boeing, Airbus, Ericzon och
olika firetag inom SAAB koncernen. Man ulvecklas
standigt, nya spinnande projekt ramlar in och klarar
nut av de allra senaste kraven frin de ledande fdretagen
i viirlden och bevis pd det ser man om man tittar pa
kontorsviggen diir alla certifikat och certilieringar sitter.
- AlmexA Er ett mycket fint och vilskilt foretag och
som underleverantér till hiigteknologisk industri har
man skapat sig en mycket stark position. Man ligger
i framkant mir det gdller kvalitet och precision inom
aluminiumirisning i higa hastigheter, siger Mattias
Tetelaff pd SOLECTRO AB som &r generalagent fiir den
tyska maskintillverkaren DATRON AG.
Maskinparken dr helt anpassad fbr bearbetning
av alumindum och pd 3000kvm produktonsyta finns
maskiner fiir 3D frasning, S-axlig frisning och hig-
hastighetsirisning HSC. De maskinfabrikat som finns
representerade dr Mazak, Chiron, Portatec, DATRON,
Haas, Brother och Emmegi.
Vi fiir veta att man planerar att flytta foretaget och
bygga en belt ny fabrik. Man letar mark och har hittat
ett par olika alternativ att villja pd. Om 6 ménader riknar
man med att lj.rfta hela pnﬂukﬁnn,sm'[lﬁ"m }'Ibeﬂigun; med
helt nya och dndamidlsenliga lokaler fiir sin verksamhet.
P& detta besdk skall vi fokusera pa de tvad maskinerna
frin DATRON som AlmexA har investerat i DATRON
ar en tysk maskintillverkare och de ar pionjirer och spe-
c'iiﬂi:ih-'_lrp& h!iﬂhﬂslighul:ﬁfréiﬁninﬁ och vakuumteknik nar
det galler framfdrallt aluminiam.
Hiighastighetsfrisning &r s& mycket mer &n bara hiiga
skirhastigheter och spindelvarvtal. Tekniken handlar om
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det optimala samspelet mellan arbetsmaterial,
mjukvara, metod, verktyg, maskin och operatir
for att dstadkomma den mest effektiva bearbet-
ningen. Pa DATRON satsas my:iugt tid ach stora
FESUTSET PE Em'ilmins och uhrec-klins av teknik
samt metodutveckling. Vid highastighetsbearbel-
ning maste flera faktorer samverka f&e att kunna
uppni den kvalitet och precision som efterfrigas.
Det giller bland annat bearbetningsmaskinens
stabilitet, Aexibilitet och kapacitet.

- Min firsta kontakt med DATRON var pd
EMO i Hannowver 2010 diir den tyska maskintill-
verkaren stillde ut och jag gillade genast vad jag
sig, Jag hade aldrig tidigare hoirt talas om fabri-
katet, men fir man insatt i branschen si ser man
direkt att detta var maskinteknik som skulle passa
vir produkbion perfekt, sdger Roar Jensen och
fortsatter vidare;

- Konstruktionen sdg stabil ut fiir att vara
maskiner tillverkade fir aluminiumbearbetning
och fdr att Klara higa hastigheter. Vi maste haen
stabil maskinuppbyggnad for att vi skall kunna
uppnd hijgsta finish och precision,

Mattias Tetzlaff pd SOLECTRO AB som har silt
maskinerna tll AlmexA forklarar;

- DATRON lir en av fa tillverkare av frismaski-
ner med higa spindelvarvtal och med en maskin-
bas av granit, Detta faktum ger den tyska maskin-
tillverkaren fran Miihltal en mycket stor firdel
niir man erbjuder sin maskinteknik till kunder
som AlmexA som skall tillverka precisionsdetaljer
i maskinen.

— Fivrdelen med DATROMs friismaskiner ar den
shora ytan och deras Mexibilitet, For alt man skall
uppnd en optimal frismaskin s& maste man titka
pa hela processkedjan. Precis som anviindningen
av en minimalmingdsménning och en extremt
hisgvarvig spindel dr en konsekvent littkonstruk-
ton ett miste. Fir att uppnd den nidvindiga
statiska och dynamiska styvheten utformas och
optimeras alla relevanta komponenter. Fiirst dd
uppnas nidvindig ytkvalitet och noggrannhet
och darmed uppnds dven potentialen fér hig-
hastighetsbearbetning. Mitproben gar att man
smabbt och enkelt hittar ytornas och detaljernas

nollpunkt.

Avslutningsvis sd siiger Mattias Tetzlaff att allt
har fungerat 1ill full beldtenhet och det beror
mycket pi att;

—Jag och Roar pratar samma tekniska sprak och
termer. Han forstdr DATRONs maskinfilosofi och tekni-
kens alla fibrdelar. Ta tex. fastspinning med vakuum som
gor att AlmexA slipper dyra kostnader fir olika fixturer,
Andra framgangsfaktorer ir att vi erbjuder maskiner med
minimalmingdssmérning som inte paverkar vakuumets
egenskaper vid frisning, Vanlig kylvitska kan f vakuu-
met att slippa.

= Automationsfaktorn i en maskin dr den stora upp-
spdnningsytan pd vakuumbordet, Detta medfGr att man
kan frisa under extremt lAng tid och sparar mycket still-
och bﬂaﬂ)uh'lingsh'.d.

Féirsta maskinen frdn DATRON, en DATRON ML1500-4
installerades i april 2011 och den maskinen har en arbets-
yta pd 1500x2000mm. Maskinen dr ocksd utrustad med
clean-cut och en precisionsspindel ph 3kW med HSK-E-25
verktygskona, verktygsvixling, inmitningsprobe.

Twd &r senare installerades ndsta maskin frin DATRON,
en modell M10Pro sam har en arbetsyta pd 1020 x 720 %
240mm med en bearbetningshastighet pd 30m /min. Den
har en precisionsspindel pd 3kW med H5K-E-25 verkiyg-
skona och har ett varvtal frin 1000 - 40 000 varv /min.

—

Rotationsnoggrannheten dr battoe dn 2um. Man kan vilja
12 eller 24 verkiygspositioner i verktygsviixlaren, den
har Z-Nano verktygsinmitning med en noggrannhet pa
00, 5um. DATRON MI10Pro dr uppbyggd pd ett massivt
lemperaturtdligh granitbord med mycket hig jamnhet,
Maskinen dr utrustad med ett optiskt linfir-mitsystem
med en upplisning pi 40nm och en absolut positionsnog-
grannhet pd 0.5 pm. Med maskinmedell M10Pro fir man
en stor arbetsyta pa en liten uppstillningsyta,

= Vi satsar allt mer ph sbora serer dar vi dels g pro=
totypen och firserien, men sen ocksd serieproduktionen.
Vi lagger ner mycket tid pd nya konstruktionslésningar
och vi har vuxit som fiiretag. Vi Ar fler anstillda och fler
maskiner med ny produktionsteknik, vilket gor att v
idag kan erbjuda vira kunder att ligga sin serieproduk-
tion hos oss, Tillverkningsprocessen har nu, med hjalp av
DATRONs automationslisningar, blivit effektivare och
vi har i vissa fall sinkt vira bearbetningstider med flera
hundra procent.

—I vr strivan att klara framtidens toleranser, som redan

e : s
Vi fick av fdrkiarliga shill och som sakert alls [rstdr inte lov att fotografera kinsliga
vudtaget ta ndgra ndrbilder fanstom pd ndgra didre val valda detaljer som AlmexA kunds sippa for publicening.

-----
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detajjer. Vi fick inte dverhy-

ir hiir, 33 &r vir senaste maskin DATRON M10Pro placerad
i ett tempererat rum pid 20 grader fir att framitrallt klara
mycket sndva toleranser At kunder inom medicinteknik.
Precisionen pd vissa matt ir bland det snivaste man kan
tinka sig, siger Boar. Vir ena kund letade efter ndgon
som kunde tillverka deras produkter, de letade i USA,
Asien och i hela Europa, men till slut hamnade det pa
mitt skrivbord och vi klarar nu alla matt och den kvalitet
som kunden kraver. Vi var dock brungna att ha en tem-
pererad produktionsmiljd, ett klimatrum féir maskinen
med ett ruirlij;gm'ld! mat/ klimatrum som ocksd hiller
20 grader fiir att vi inte skall fi ndgra avvikelser, siger
Roar och lillagger:

-Vi firstod att den typen av aluminium som kunden
anviande var nkbigt svar att bearbeta om man inte kunde
halla en jdmn temperatur genom hela tillverkningsproces-
sen. Nu har ¥i en produktion som fungerar och alla krav
upplylls ach vi klarar alla matt i en stabil process - det ser
vi pd mitdata | vdra mitprotokoll.

Forts. sida 30 ==



Nu inleder vi samarbete med

Schweiziska BUMOTEC

EN M ey @ Yhumotec

Machine Tool AB

Bumotec
har ett unikt koncept
som [or det mojligt att
bygoa olika svarv- eller
fras-koncept pa samma
fundament!

Bumotec $191 Linear TurnMill Bumotec $191 V Turn-mill center

» Linjardrivna motorer och direkldrivna spindlar « Linjérdrivna motorer och direktdrivna spindlar

» Avancerade funktioner med maximalt 7 axlar och 3 spindlar « Highastighetsspindlar (max 40.000 rpm)

o Unik spindel med hagt vridmoment » Smart kombination av svarvning och 5-axlig bearbetning

« Universell stang bearbetning (Spindelgenomaana; 32, 50 eller 65 mm) * Hog termisk stabilitet

» Stor verktygsvaxlare fr upp till 30 HSK40 verktyg » Stor verkiygsvéxlare fr upp till 90 HSK40 verktyg

» Hog termisk stabilitet » Automatisk ladda / hamta enhet av amnen

* Automatisk ladda / hamta enhet av amnen = Hag finish

» Hag finish » Flera konfigurationer tillgéngliga

» Flera konfigurationer tillgangliga « Enkel fastspanning ) ,
« Enkel fastspanning (fiktiga bﬁ“dd‘m‘ » Stort urval av fastspénning (Jiktuga éﬂﬂddm

» Stort urval av fastspanning

"Our intention is to exceed Tel. 0393 61 41 11 www.lenima.se
customer expectation!” En effektiv maskin till rétt pris - ger dkad konkurrenskraft!
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= Blir det avvikelser i matt =i vet vi inle exakt
var felet ligger eftersom frismaskinen och mit-
maskinen har samma noggrannhet. Det handlar
ju om samma mitvarde sA du kan inte veta vilken
av maskinerna som giir fel, vi lgger pd griinsen
helt enkelt, siger Mattias Tet=laff.

Vad gir vi da, frigar jag.

- Det vet vi inte skrattar Roar och Mattias, vi lig-
ger och pendlar pd gransen till det som dr majligt.

Framtiden fir det hiygteknologiska underle-
verantiren AlmexA niir det gdller produklion
i PATRONS maskinkoncept dr frisning av smd
hagprecisionsdetaljer pd vakuum i tempererade
klimatrum, det blir fantastiskt bra, eller hur, och
Roar nickar och ler, han dr ndjd. ®

Sddana hir pressmeddelanden kommuniceras ul pd mark-
naden om man klarar av att frisa aluminiumdetaljer med
5p|;-ge[h|anka ytor och toleranser pa 3/ 100-delar och t.o.m.
ner mot 2 pm.

Dien hilr pressreleasen dr frin genombrottsordern man fick av
Boeing Defence 2009 och sedan dess har man utdkat samarbetet
med den amerikanska flygplanstillverkaren, AlmexA tillverkar
idag kemponenter till bla. stridsflyg F-18 Super Homet.

Boeing Conducts Advanced Manufacturing
Workshop for Danish Machining Firm AlmexA
ODEMNSE, Denmark, Oct. 14, 2009 — The Boeing Company
[NYSE: BA] this week sent two of ils manufacturing develop-
ment experts to AlmexA, a machining firm based in Odense,
o prowide training on high-speed machining techniques for
aluminurm and titanium components used in the aerospace
industry and other markets, The technology-transfer project
supports Boeing's industrial-cooperation program tied to
Denmark’s New Combal Aircrafl competition in which the
Boeing F/A-18E/F Super Hornet strike fighter is a finalist,
“As a small business in a global market, it is incredibly
valualrle for us to be able to work with a world-class company
such as Boeing,” said Boar Jensen, AlmexA managing director.
“The training and know-how provided this week will help

our team bether take advantage of growth opportunities in
new fields and markets.”

The use of advanced metal structures is a LDET element
in airplane design as the global aerospace industry looks to
improve alrcrafl cost, performance and efficiency. The need
for optimal structural solutions is rapidly extending beyond
the aerospace market to medical and eivil applications as well,

The four-day workshop, which concludes Oct. 15, provides
classroom training on high-speed machining theory as well
as practical demonstrations of tools used to optimize the
machining operation for improwved production efficiency,
reduced cost and increased quality. AlmesA expects o be
able to improve efficiency in machine time by 10 percent
and reduce machine run time by 30 percent once the new
production techniques have been fully implemented.

" AlmexA and its metalworkers already are recognized for
their capabilities by the machining industry,” said Tom Bell,
vice president of Business Development for Boeing Military
Adrcraft. "This advanced training will help them reach a
strong position for future growth within and beyond the
aeraspace industry. The workshop is part of a Boeing program
already under way to deliver benefits to Danish industry and
demonstrates Boeing's commitment to working with Danish
companies of all sizes.”
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Nya gingfrédsar i solid hardmetall

= sortiment som erbjuder en miangd fdrdelar

Dormer Pramet har nu lanserat ett omfattande program av solida HM-gingfrisar innehal-
lande hogpresterande verktyg med en imponerande livslingd och dkad processikerhet.

Hirdmetallgingfrasarna lanseras under varumirkel
Dormer, och de nya gingfrisarna reckommenderas fisr
bearbetning av de flesta material, diribland s, rostfria
shil, gjutjiirn, titan, nickel, koppar, aluminium och plaster.

Alcrona Pro-beliggningen och hdrdmetallen av premi-
umtyp ger verktygen en pilitlig och siker kombination av
seghet och slitstyrka som fungerar i de flesta material med
en imponerande verktygslivslingd och 8kad processikerhet.

Totalt 10 géng fris-familjer (J2xx) har tagits fram, med
en mix av de vanligaste gingformerna, M, MF, UNC, UNF,
G (BSP) och NPT, med eller utan genomglende Kylning,

Gingfrasning erbjuder ett antal fordelar jfimfort med
konventionell gingning en sikrare bearbetning, korta
spinor mijliggir kontinuerlig kiirning utan stopp fir
spanrensning, samtidigh som verklygslivalangden Gkar.
Toleransjusteringar kan giiras efter exakta beriikningar och
det gar dven att bearbeta torrt eller med mimimalsmiir}-
ning om =4 erfordras.

Samma ginglrisar kan anvindas e en mdngd olika
material och fér olika gingdiametrar, s linge stigningen
dr densamma, medan forsinkardelen pd metrisk gingfris
200 och J205, ger majlighet till fasning av hilmynningen,

vilkel annars maste gdras som en extra operation vid
anvindning av ginglappar.

Ricky Payling, Dormer Pramel’s produktansvarig for
roterande verklyg, siger: “Gingfriisning dr en relativi
ldngsam process diir tidsbesparingar uppnas first pd
stiyrre dimensioner. Men ytfinheten pé gingan och gra-
den av noggrannhet kan till stor del kompensera for den
ligre skirhastigheten.”

“Det nya sortimentet gingfrisar ger stora méjlighe-
ter for slutanvindaren, samma verktyg kan anvindas
fér viinster- och higergdngor. Vissa gingformer Kan
anvindas bdde fiir utvindiga och invindiga gingor,
exempelvis G-giingan.

“For att kunna anviinda en gangfris behdvs en styrd
maskin som kan spiral-interpolera. De flesta moder-
na CNC-maskiner &r utrustade med denna funktion
samt har fdrprogrammerade cykler fiir gangfrisning,
Anvind vire web selector eller kontakta Dormer Teknisk
Support fir hjdlp vid verktygsvalet.”

Lanseringen av gangfrizama ingdr { en stirre pro-
duktlansering frin Dormer Pramet den 1 april 2015 -den

www.lpv.se

forsta kombinerade produktlanseringen som gors sedan
de bida fretagen fusionerades 2014,

Mer information:
www.dormerpramet.com

Dormer dr ell varinnirke inom Dormer Pramet,

Darmer Framets nya gdngfrasar | hdrdmetall.

i
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Védstbov. 53, 331 53 Varnamo » Tel 0370-491 00 « Fax 0370-491 11
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Nir Seco lanserade Duratomic-tekniken 2007 var det branschens forsta texturerade,
Ol-baserade Al203-beldggning och satte en ny standard for bearbetningsprestanda.
Idag, efter aratal av forskning och utveckling inom materialprocesser och design, har
foretaget ytterligare utvecklat teknikens aluminiumoxidbelidggningar och infort en
teknik som synliggor anvinda skireggar sa att de senaste TP-skirsorterna for stilsvarv-
ning har blivit de mest tillforlitliga, forutsdgbara och produktiva i sin produktgrupp.

TP2501-, TI"1501- och TPO501-skdrsorterna utgdr niista
generations Duratomic-teknik, med fGrbitirad seghet,
virmemotstand och kemisk stabilitet fr Kingsta mijliga
livslingd, samtidigt som de erbjuder dnmu higre skir-
hastigheter.

Enligt Seco frbitirar den senaste Duratomie-tekniken,
som anviinds | TP2501, TP1501 och TPOS01, produkti-
viteten med minst 20 procent vid genomsnittliga svary-
ningsapplikationer jimfirt med Secos ursprungliga sorter
TP2500, TP1500 och TPOS00. Féretagets gemensamma

anstringning har gjort det majligt fdr dessa nya sorter
att fungera vid varierande hastigheter, sd att tillverkarna
kan anviinda dem i applikationer som krdver ligre eller
hiéigre hastigheter och samtidigt behdlla en jimfarbar
verktygslivslingd.

Som en del av nista generations Duratomic-
teknik har de nya TP-sorterna slitageindikering
av anvinda eggar s4 att operattrer kan identifiera
anvinda eggar snabbt och exakt med blotta égat.
Seco ansag att det hiir var en nédviindig firdel for
dagens tillverkare, eftersom fdretagets undersék-
ningsdata visade att fver 10 procent av eggama
pé slangda skiir &r canviinda.

Den frimsta fOrdelen med Chrome-
slitageindikering av anviéinda eggar pd TP2501,
TP1501 och TPO501 ér att hogkontrastmérkena
fiir anviinda eggar inte pverkar verkiygsprestan-
dan eller bearbetningsrelaterade parametrar som
skirdata. Tillverkarna kan dirmed bearbeta fler
detaljer per egg, begrinsa avbrott 1 produktionen
och minska spill.

Mer information:
wwwisecotools.com

Den nya dimensionen inom frasning!

WNT presenterar fréassorter
med innovativ DRAGONSKIN belaggning

Battre prestanda, hogre produktivitet, mindre forslitning, minskad
styckkostnad - detta dr det spannande slagord, som kunder genast
reagerar pa nidr de uppmarksammar WNT. Detta innovativa pro-
jekt har tack vare artionden av erfarenhet inom pulvermetallurgi
lyckats utveckla en unik beliggningsteknik ,DRAGONSKIN”,
som erbjuder en oovertrif-fad niva av prestanda inom frasning.

De nya frisverktygen med DRAGONSKIN kinnetecknas
av en extremt hird yta, som uppnds genom en speciell
skiktstruktur. Den nya, glatta ytan erhills genom moder-
mashe rf‘lzrbehmd-‘!ing_wlgknnhﬁi, som verkar positivi pa
kontakten mellan spidn och spinytan samt séirjer fir en
reducering av skirtrycket. PA grund av dessa egenska-
per i kombination med hdrdmetalls-substrat med higre
seghet minskar shitaget pd frasverktyget och dirmed
akar 'li'uslii.nﬁden vﬁ-smtlig!‘. I klartext het].rder detta, att
vindskir med drakhud” kan anvandas vasentligh lingre
An verktyg utan denna beliggning, WNT's produktchef
Michael Scheffold sdger sig vara mer Gn imponerad av den
fdrbdttrade livslingden: ., Det dr fantastiskt, med vilken
siikerhet och knappt mérkbar farslitning var nya beldgg-

ning trotsar den extrema frasbearbetningen”,
forklarar tekni-kern vid testkBringen och kan
rekommendera de nya produkterna som nu
finns til!g&ngligx med Drﬂgnrmkin.. Mindre :d'ilagq e
bar fiir kunden en betydligt fiirbdttrad produktivitet och
garanterar higsta processikerhet. Forutom den hégre
skirhastigheten och en dkning av pre-standa pd upp till
Bl %o uppnds dven en annan positiv aspekt: trots de mdnga
fordelar, de nys frassorterna -Erhju.der, har inte tiLfigarE
inkpspris forandrats,

Helt nytt produktsortiment!
WHNT har genom de stindigt vixande kraven pd mark-
naden omarbetat hela sitt utbud av beprif-vade frissorter

~StAl",  Rostiritt” och Gjuliirn”. Vid torrbearbetning
av s, benrbt-.tnl'ng av material med hﬁ-ﬁ hallfasthet
eller svarbearbetade ytor i gjutjdm — har WNT's kunder
nytla av den omfattande anvindningsmijligheten med
DRAGOMNSKIN firblitirade frisverkiyg. Den extrema slit-
styrkan och processdkerheten har forvissat ménga kunder
som dvertygats av den nya beliggningsteknologin. De
nya frassorterna som ni finmer i WNT'S produktbroschyr
ar till-géngliga omedelbart,

Mer information:
whwwswniboom.



MFK, en ny niva vid

planfrasning i gjutjarn

Med sin nyutvecklade CVD beldggning och
unika skargeometri tar MFK gjutjarnsfrasning
till en ny niva av processakerhet.

Lattskdrande

- Stor spanvinkel minskar skarmotstandet
och ger mjukare bearbetning.

Mindre efterarbete

- Unik dubbel skiregg gor skaret
robust och tunnar ut spanan vid
utgangar vilket ger battre Amneskvalitet

: Tillforlitlig och ekonomisk
= \ - Nyutvecklad CVD belaggning ger
. langre livslangd och tillforlithighet
J

- Dubbelsidiga skar med 10
skareqgar gor kostnadsfardelar

Lds mer pd kyocera-unimerco.se eller kantakta oss pa 036-344600 53 berattar vi mer om
hur vi tillsammans kan dka din processikerhet med den myutvecklade MEK serien,

0 KYOCERE

GARANT HiPer drill

Allting du behbver
weta pa 400 minuter

E WE
A

VARA FORDELAR

> Prestanda > Effektivitet
> Precision > Stabilitet

> Flexibilitet

45 Hoffmann Group

Toals to make you betier

DUSTRIEXPO
o hAR EoS

Ledande partner till
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Oppet hus hos Ramax i Nodinge
dar S=axlig maskinteknik fran

japanska lMazak stod 1 centrum

Ndr man bearbetar komplexa
geometrier i olika material och
toleranser ar 5-axlig bearbet-
ning den basta metoden och

med mojlighet till helt simultan
5-axlig bearbetning klarar man
att tillverka avancerade detaljer
med mycket hog noggrannhet.

dr djupa fickor och branta vaggar
skall bearbetas kollisionsfritt med
korta verktyg. ger den 5-axliga fris-
ningen definitivt battre dtkomlighet.
Likasa erhaller man genom en dyna-
misk verktygsorientering mer homo-
gena dvergdngar dn med lasta axlar,
stilltiden blir ocksi kortare,

Att arbeta med bearbetning i en 5-axlig fleroperations-
maskin dr ndgot av det mest ubmanade en CNC-operatir kan gbra pd verk-
stadsgolvet idag och kriver full koncentration. Med maskintekniken dr
det absolut det snabbaste och effektivaste sittet att f4 fram smi och stora
komponenter som alla lever upp Lill samma extremt hdga standard av
precision och detaljrikedom, PA grund av de fem axlama i maskinen har
CMC-operatéiren v saker att hilla ratt ph — dels det stabila 3-axliga bear-
betningen, plus tvh “extra” roterande axlar, Maskinen kan stillas in ph olika
siitt, antingen 243, difr de tva roterande axlarna positionerar komponenten
medan de tre stabila axlarma bearbetar, En annan instilining kallas simultan
S-axlig bearbetning dir alla fem axlar fljer CNC-operaliirens kommandon,

= Ser vi tillbaka till bicjan pd 2000-talet =4 har intresset e tekniken vuxit
kraftigh och idag dr kunskaperna om 5-axlig teknik pd stadig frammarsch,
Tittar vi pd Ramax hir i Nodinge 4 fr man en traditionell verkstad dar
man jobbat valdigt mycket 3-axligt i vertikala fleroperationsmaskiner. Och
tyckt i flera ar att den tekniken har varit fullt tilleicklig - ¥ man vander pa
biten och kiir vidare och viinder och viinder | mdnga tempon®. Efter atl
man tagit beslutet | att (6r ett Ar sedan investera | en S-axlig fleroparations-
maskin Mazak VTC 800/30 SR s4 var det den fiirsta 5-axliga maskinen pa
verkstadsgolvel pd Ramax, siger Goran Skogefors och forlsitier;

= Man var lite osikra till en bérjan niir det gillde om hur man riknar
pd jobben 1 en S-axlig maskin, ar detta ritt fiir oss men insag direkt att det

&r ritt vag att ga for att nd kundernas framtida krav pa sinkta priser, hiig
kvalitet och snalba leveranser, Det hir med att rikna ratt blir mer komplext
for den lilla verkstaden rent generellt men det e man sig snabbt ndr vil
maskinen star pa plats § verkstaden och man biigar planera vilka detaljer
man skall kitra och nir programmeringen sitter sig, Jag vet att grabbama
hir pd Ramax snabbt upptickte att det var fer fordelar med maskintekniken
&n man tinkte sig frin birjan, sd det blir en mycket positiv upplevelse ndr
man har fatt in tekniken i huset.

Tekniken ned S-axlig bearbetning har funnils i narmare 30 &r och aven tidi-
gare i vissa fall men di handlade det om féiretag med passande produkter,
stora resurser och kompetens inom skirande bearbetning, typ Volvo Aero,
hégteknologiska firetag. Men man kan siga att fir 10 dr sedan bérjade
utvecklingen ta fart med maskinmodeller fér de lite mindre féretagen som

= Dat hir med 5-axiip- bearbetningstaknik har dat funderafs dver hir pd varkstaden
sadan an tid tilbaka, Och vi har seft aft vi infe hinger med prismissigt ndr vi offe-
revar jobb som del handlar om fersidiy bearbatning. Som o ser e | vilrt glasskdp
med oiika typer av defaijer 58 har vi tifverkat komplicerade bitar | médnga &r men
som sagl, prismdssigt kan vi inte konkurrera ldngre witan v médste infdr ny fekndk |
produktionsn, sdger Lars Torstensson och Andrel Poswiatowskl.




hade mijlighet i frdga om kunskaper och produkter att umyttja tek-
niken fullt ut.

- Runt millenniumskiftet birjade vi pd Ravema att leverera maskiner
mexd S-axlig teknik frén vir japanska samarbetspartner Mazak i allt
stiirre antal, da blev det en br_lrrlpunkt och di kom dven Mazak med
de firsta maskinmedellerna av Variaxis, Mazak hade givelvis andra
maskinkoncept innan men det var nir Variaxis kom som intresset fér
S-sidig bearbetningsteknikteknik fick ett genomslag 1 vir fimsilining,
siger Giran Skogefors och berittar att marknaden Sppnade upp sig
och medelstora och mindre foretag. Verktygsmakare var tidiga med
S-axlig maskinteknik. 1998 kam Mazaks frsta Integrex modell med
S-axlig teknik. Och idag 15 &r senare har Mazak utvecklat bida maskin-
medellerna Variaxis och Integrex och [t el stort genomslag pd virlds-
marknaden for 5-sidig bearbeming och 5-axlig simultan bearbetning,

Eommer detta att vara den dominerande tekniken for framiarallt
svensk industri fiir att dverleva och konkurrera om jobben i framtiden?
la, 54 dr det och vi ser mer och mer att komplexa geometrier och former
tikar pd komponenter beroende pd art designers och konstruktérer tar
helt nya steg inom 30D CAD. Mya produkber hittar in pa marknaden i
former och med sniva toleranser som man inte sett tidigare.

- Vi kommer att se en utveckling didr man mer och mer kommer att
kisra med S-axlig simultan teknik och det har att giira med mjukvarout-
vecklingen som gir snabbt framdt. Aven kunskapen och kompetensen
att rikna pd jobben frbittras. Idag kiir kanske B0 % av viira Variaxis
och Integrex képare 3 + 2 axlar, d.vs att man kir S-sidig bea rEn_-hung
och inte simultant S-axlig bearbetning,

- Det finns som sagt madnga firdelar som bittre noggrannhet dar
toleranser hela Hden har en bendigenhet att bl sndvare och snivare.
Detaljer blir allt mer komplexa vilket betyder att du med 5-axlig teknik
Fir med alla terapon i en och samma uppspinning. Varje gdng du lossar
en bit fr att byta tempo sd tappar du i noggrannhet och kvalitet, firre
tempon och blittre precision hir har vi de viktigaste anledningama till
att anviinda 5-axlig teknik 1 sin produktion, ficklarar Giran Skogefors,
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S-axhg simultan bearbatrning | Mazak Varaxs JS0O 5X,

S

Hur viktig har utvecklingen varit fiir industrin om vi
pratar om 5-axlig maskinteknik?

- Det lir klart att det betyder vildigt mycket fiir att
utveckla tillverkningsprocesserna i verkstadsindustrin och
jag tror att det kommer att bli mer och mer viktigh da fer
och fler foretag med egna produkter utvecklar, designar
am och férfinar sina konstruktioner. Tar vi tex Mazak s
maskinmodeller i sevien Integrex sd dr den stdrsta effekten
av tekniken, [t oss ta ett exempel;

- Dir man tidigare behdvde svarva en komponent § tvd
tempao fiirst och sedan flyta dver detaljen tll en flerope-
rationsmaskin i flera olika tempon, ja med dagens nya
maskiner sd gir du allt i ett tempo. Har du di kortserie-
Hllverkning s4 fir detta en cerhird hjalp och produktivi-
tetsfiirblittring at £& fram prototyper och detaljer pd ett
mycket snabbare satt,

Wi titkar lite extra pd maskinen som vi stir framfbr som
ar en Mazak modell VTC 800/30 SR.

=Detta dr en stor maskin av en modell som vi har haft
stora framgdngar med for att den bla &r 28 flexibel. Stort
arbetsomrdde; 3 meter i x och 800 mm i y. man kan sitta
upp en vigg 1 miten ph maskinen och kira pendelkir-
ning vilket betyder praktiskt att man kiir pd ena sidan
och laddar pd den andra sidan av viggen. Du har 3ven
kombinationen med att pd ena sidan kunna koppla pi ett
rundbord och ihop med det vridbara huvadet 53 har man
dven en F-axlig maskin.

Dha ser en “hybrid” framfor dig siger Garan Skogefors

och han menar med det att man har mijligheter att bear-
beta 3-axligt, 4-axligh och S-sidigt och S-axligt simultant |
en och samma maskin

=Modellen har funnits sedan 1[[??, knrm:ptﬁl [}}'Hgl‘:r pi
en dldre modell och den dr en stor succéd pd marknaden
och den maskinmodell som vi har lingst leveranstid pa
av alla Mazaks maskinmodeller, sager Giiran Skogefors.

For att inte utvecklingskostnaderna skall dra iviig sd
arbetar Mazak enligt Lean modellerna med en hig fiie-
adlingsgrad nitr det giller maskinbyggnad. Tittar man pd
maskin modell vilken som helst egentligen sa dr allt tll-
verkar in-house, egen spindeltillverkning, egna kulskruvar
och rundbord, All plat tillverkar man sjilv i fabrikerna,
vad man kiper externt dr skenstymingar fran bla THE,
muatorer och elektronik fran Mitsubishi som man haft ett
langt samarbete med,

Mista maskin som vi vill fokusera pa dr Mazak Varmas 500
5X som dr en S-axlig Aeroperationsmaskin, tekniska data tack;

Var basmaskin heter 1 500 och hir har vi en maskin-
modell dir Mazak valt att erbjuda marknaden en stan-
dardmaskin, en enklare variant dir man inte gdr fullt ut
i avancerad teknik. Maskinen kallas for | och med det
menar man star [Br “Jump up”, et slags mellansteg in i
den S-axliga tekniken, Maskinen finns med et fital optio-
ner och max 30 verktyg i magasinet och man erbjuder
en spindel pd 12 000 rpm och det gdller dir man som
jamfarelse i en | modell har spindel upp tll 30 000 rpm

LR
5. 7184351
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H&r ser man raden mad 5-adig maskinkod § styrsystemat M;mm.t
§ servan {exen programmeras | 150 kod med Mastercam,

och stora verktygsmagasin, Mazak vill kunna erbjuda
5-axlig teknik till ett ldgre pris och tanken med denna
maskinserie ir att man kommer frin den 3-axliga virlden
ech vill komma in pd flerfunklions bearbetning med en
kraftig direktdriven frdsspindel och positionerbar B-axel
i1 eller 5 grader alternativt 5 axligt simultant som en
form av instegsmaskin fir verkstider som ar nyfikna pa
tekniken, siger Giran Skogefors pd Ravema.

Gar vi vidare | maskinen si kommer vi in pd hur man
155t konstrukHornen for S-axlig teknik.

— Dlet finns tvd olika stk eller "skolor” file att lsa S-axlig
konstruktion/teknik. Det ena ittel i maskiner som arbelar
med die axeln i bordet och et vridbart huvud, Mazak har
en tiltande vagga. A-axel d.vs. “vaggan” druppbyggd och
dubbellagrad med Mazaks Roller Gear Cam, en mycket
kraftig och glappfri konstrukbion fir bl och mycket nog-
grann tillverkning. Maskinen har med tekniken mijlig-
et att bearbeta fullt !'_Hixtigt simultant, rorelsen 1 de olika
axlamna dr x - 350 mm, y - 550 mm och 2 - 510 mm.

- Vi menar ocksd att det ar en bra kKonstruktion for
"nybdrjare” som har lite [3ttare att kéra in jobb, man kién-
ner sig mer trygg med att Z rirelsen alltid &r vertikal som
i en 3-axlig maskin. Spdnavgdngen dr riktigt bra i detta
maskinkoncept dir man kan vrida ner bordel och rotera
si att man fir bort spinor pd et helt annat sdH, avslutar
Cidran Skogefors.
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Vi triiffar dven Ulf Gunnarsson som dr skirtekniker pd
Ravema och han r lyrisk Sver vad man kan tillverka i
de olika 5-sides bearbetningsteknikerna.

= Jag upplever att fler och fler verkstider i tid med att
de har haft tekniken under ndgra dr biirjat att nischa sig
lite inom emrddet. Det finns idag verkstider som har en
allt djupare kompetens och kunskap och en maskinpark
med multifunktionsmaskiner fir att kunna tillverka kom-
plexa komponenter i en uppspinning. Vi ser fram mot fler
order och jag som skirtekniker ser mycket stor potential
fiir flerfunktionsmaskiner ach maskinmodeller utvecklade
och konstruerade for 5-sidig bearbetning,

Branschen arbetar mycket med att firenkla amvindningen
av de S-axliga fleroperationsmaskinerna, dels via fiir-
enklad och ny maskinteknik, men framfdr allt via mer
generellt gdngbar CAM mjukvara.

Med pd eventet pA Ramax var AME Al som dr general-
agenten fir amerikanska Mastercam i Sverige och Norge.
Amerikanarna utvecklar CADY CAM mijukvara pd viirlds-
marknaden. Jan Bohman berittar hur Mastercam kan
hjdlpa till ndr det giller att styra sin 5-axliga tillverkning;

= Mastercam dr ett utmirkt system att programmera
Saxliga maskiner med. Den enklaste metoden att pro-
grammera 2+3 finns inbyggt dven i de ligre nivierna av
Mastercam. Manga kunder vill bara frisa konturer, fickor
och borming ifrin olika hdll och di ricker det gott med
den ligre nivin av programmet. Vir mjukvara har full
koll pd hur arbetsstycket dindras i takt med friisoperationer
fran olika hill och gir effeltiv kod efter detta. Onadiga
luftrérelser som tidigare var vanligh dr numera séllsynt.

- Vill man frisa avancerat Saxligt simultant finns en
miingd olika kommandon i Mastercam som gor att jobbet
blir gjort. Férutom effektiv NC-kod ar det vikbigt att kunna
simulera frdsbanan och se hur hela maskinen beler sig,
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= Maskinsimulering &r extra viktigt néir man arbetar
med flersidig bearbetning och 5-axlig teknik i synnerhet
och dir det handlar om att tillverka komplexa detaljer.
Med Mastercams maskinsimulering uppticks felaktigheter
nir det giller tillrdckligh utstick pa verktyg, att man inte
slir i fixturer eller skruvstycke. Processen med alt gora
en maskinsimulering gdr snabbt idag och det enda som
ir problemet idag dr att f& tillgang till CADmodellen pa
den maskin som kunden vill fi virt maskinsimulerings-
program installeral, siger Jan Bohman och forlsatter;

- D kan vi bygga in modellen i programmet och fA allt
att rdra sig 54 som det kommer att se ut 1 verkligheten.

= Till sist vill jag s1a ett slag for CAD/CAM teknikemna
p& AME. Aven om Mastercam ir virldens mest anvinda
CAM system ach erkint starkt pd S-axlig bearbetning =4 ir
det viktigaste av allt att vi som leverantir har kunskapen i
det vi séljer och kan hjilpa véra kunder ndr de kir fast. Bra
support dr extra viktigt ndr man kommer till avancerade
maskiner och avancerade detaljer.

AB Ramax Mekaniska Verkstad ir inriktat pd tillverkning
av avancerade detaljer sdsom prototyper eller sma till
medelstora serier, frimst genom frisning och svarming,

- Vi viinder oss till tillverkare av radarsystem, tryck-
eriutrustning, laserutrusining, rymdindustrin ach andra
omraden med héiga krav pa toleranser och finish, siger
Lars Torstensson som dr en av deligarna | Ramax,

= Vi hiller oss alltid uppdaterade med den senaste
versionen av Mastercam®. Vi har nu nio stycken datorer
utrustade med Mastercam som vi har mijlighet att Sver-
tra program med blockvis dverfbring till vira maskiner,
frklarar Andrej Poswiatowski.

Foretagets styrka Ar att vara snabba och palitliga, samt
att man ligger stora resurser pa att lisa kundens problem.
Med ny maskinteknik dr man nu biitire rustade for tillverk-
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ning av prototyper genom avancerad frasning. Férdelarna
med S-axlig (rasning ir mbjligheten att bearbeta komplexa
former i en uppsittning. Detta minskar ledtiden pa detal-
jerna. Dessutom dkar mdtnoggrannheten, d8 samma
nollpunkt anvinds genom hela bearbetningen.

Andra fordelar med 5-axlig frisning dr ocksd simultant
S-axlig bearbetning av komplexa tredimensionella profiler,
dessa geometrier dr vanliga pd impellrar och formverktyg.
1 fisretagets S-axliga fleroperationsmaskiner utfér man
bland annal bearbelning av mycket komplexa detaljer
till férsvarsindustri, medicinteknik, klocktillverkning ach
mikromekanik,

- Fiiretaget har nu tagit steget in i S-axlig maskintek-
nik med en investering i en 5-axlig fleroperationsmaskin
Mazak VTC 800,/3) SR med stort arbetsomride och mijlig-
heet till pendelbearbetning. Vi upptickie att for att hiinga
med och att tllgodose de nskemdl och krav som vira
kunder har nar det giller kvalitet, snabbhet och pris for
att kunna konkurrera pd marknaden g8 miste vi kunna
uppfylla dessa krav frin vira kunder, Designers och Kon-
struktrer kan med ny mjukvara inom 3D CAD skapa
produkter som ibland inte ens gir att tillverka rationellt
i 3- och 4-axlig maskinteknik, menar Andrej och Lars
fortsitter;

= Var Mazak VTC har ett stort arbetsomriide dir flexibi-
liteten stir i centrum vilket ger oss méjligheter att erbjuda
stitrre detaljer, snabbare tillverkning, bittre kvalitet och
vi har sd klart miirkt att med 5-axlig simultan teknik i
maskinen giir att vi kan kira komplicerade smé detaljer i
laga serier. En annan viktig anledning till valet av just en
Mazak VTC 800 dr att maskinen dr utrustad med fexibel
teknik och méjligheter fir pendelbearbeining,

= Vi har byggt ut vira lokaler och har nu som du ser mer
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plats vilket gjorde att vi har dven investerat 1 en Mazak
HCN 5000-11, en horisontell fleroperationsmaskin diir vi
nut satsar pd serieproduktion i stérre serier. Sedan Hdigare
har vi bla tre fleroperationssvarvar och flera fleropera-
tionsmaskiner frin Mazak vilket ger oss en maskinpark
utbwer det vanliga, siger Andrej.

- Ramax dr kiinda for tillverkning av prototyper och
smd serier men vi vill Andra pd det och med utbyggnaden
av vira lokaler hir i Nodinge skapar vi nu vir framtid
med S-sidig och 5-axlig simultan bearbetningsteknik. Al
detta dr givetvis en salsning (6r att tillgodose vira kunders
krav, allt skall gi snabbare idag, kunderna vill ha bittre
kvalitet och det skall vara billigare. Vi siger att vi gillar
liget med de kraven men did mdste vi ha incitament fir
att klara av vira dtagande, kompetensen har vi haft linge

Gévan Skogelors (radl-
ningsinganidr pd Ravema AR
tillcammans med produktions-
ansvang Andref Poswiatowsk

i Fnretdge't men vi har nu skaffat resurser for att klara av
morgondagens krav fran vira kunder. Det handlar som
sagl inte bara om att kunna tllverka en komplicerad detalj
utan det handlar om att kunna tillverka den 54 rationellt,
snabbt och med higsta kvalitet, fiirklarar Lars.

Vi limmnar verkstaden efter att fitt en positiv inblick i ati
ytterligare en svensk verkstad har fattat att ny teknik ir
ett maste fir att dverleva i dagens konkurrensutsatta
svensk industri. Ramax i Nédinge stir nu starkl rustade
idag och man kommer att ka orderingdng, for flera nya
kunder har kommit in med order i de nya maskinerna
och som Lars och Andrej avslutade med att sdga, * nu
skall vi bara hinna med att marknadsféra oss ocksd”, for
de nya jobben har man fitt ryktesvigen ddr marknaden

har hitrt att Ramax nu investerar stort | nya lokaler och
nya maskiner.

Presstopp:
Forsaliningschef Hans Jighiick berittar att den maskinen
soim Ravema linade ut till det dppna husel kiptes av
Ramax direkt efter eventet. Maskinen en Mazak Variaxis
J500 5% dr 5-axtig fleroperationsmaskin som numera ingdr i
verkstadsfiiretagets stora satsning pa att edjuda komplexa
kemponenter till krivande kunder | det hiigre segmentet.
- Maskinparken hos Ramax dr nu inne i ett expan-
sivt skede nir det glhller teknik och vi som maskinleve-
rantiirer ser nu ett dkat tryck och efterfrigan pd vira

maskinmodeller hos ler verkstadsfSretag i Sverige och
Morge, analyserar Hans Jighéick.



H I IJ n D H . Koreas storsta verkstadsforetag med ett

maskinprogram pa over 200 modeller
— arborrverk, horisontella och vertikala fleroperations-
maskiner, svarvar och femaxliga multimaskiner samt
flera maskiner med automationsidsningar.

Nojda kunder kommer tillbaka

Hyundai-Wias maskintillverkning ligger i samma
foretagsdivision som biltillverkningen. Darav den
noggranna kvalitetskontrollen. Hyundai r Koreas mest
genuina industriforetag, storst | Korea med mycket
hogt satta kvalitetsmal.

L700, Stora svarvar for tuffa tag, uppbyggda pa
plangejdrar. Svarviangd upp till 3.250 mm.

KBN-135. Arborrverk i olika storlekar, populéra
KBN-135 finns hos ett flertal kunder i Sverige!

F500. Vertikala fleroperationsmaskiner i manga olika
storlekar. Finns | femaxligt utférande.

LM1800TT. Multisvarvar i olika storlekar, dubbla
revolvrar, dubbla spindlar alternativt med B-axel.

LICHRON

TEKNIKCENTER SKOVDE, TROLLHATTAN & VARNAMO

KH-1000. Horisontella fleroperationsmaskiner : s
med palettstorlek upp till 1000 x 1000 mm. 150 lagermaskiner tor direktleverans!

Tfn 0500-44 50 50 | www.lichron.se
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Ny produktionsanlaggning i Japan

Tungalay har nifjet att Sppna ytterigare en pro-
duktionslokal vid sitt huvudkontor i Japan. Den
nya lekalen har byggts lill det befintliga tillverk-
ningskomplexet som Bppnade 2011 och kommer
att bidra till att firetaget uppfyller det snabbt viix-
ande behovet pd marknaden av skiir till svarv,- ach
frasverktyg och vindskirsborrar,

Sedan Tungaloy &r 2008 blev en del av IMC-
koncernen har fGretaget investerat tungt i sina Gll-
verkningslokaler i Japan. Nya yior har tillkomumit for
produktion av bdde standard- och specialskdrverktyg,

Med de senaste automatiserade maskinemna fir-
viintas den nyligen firdigstillda lokalen avsevirt
dka fdretagets kapacitet, ech bidra ll punktliga
leveranser ay produkter till kunder virlden dver,
De fardigstillda produkterna fir av hisgsta kvalitet
och ingar i sofistikerade kvalitetssty rningssysbem.
Tungaloys nya investering kommer utan tvivel att
bidra till att ytterligare férbattra kundemnas produk-
tivitet i samtliga branscher.

Mer information: www tungalov.com

Tungaboy & em av wirkdens fedande titverkare av hind-
meetaliveritpg ach har 80 kre enarenhet ineen omiridet

Faretage! erbjuder oll beelt spekina v s, ks b ] gfiker en teknisk saljare | Mdlardalen!

borrprodikter av Rbgsta kvalitd. Foretagol titerar pro-
dukter av karbld, kubisk borniirkd, polykrizialin dlamant.

Vill du vara med
och optimera
el svensk industri?

kcramik och cormel av higsin kvaliel och prestasds.
Tangaboys hinodkontor ooh produktion finns | Jaan oo
rran has botalt 2 500 snetilida. Tungaloy ingdr | IMC Group
[wwnr.ime-companies.com], en inlemationcll  Tretags-
Qiupp nom Borishing Hathisdy, Tungaloy Scandnsvia
har furniis | Sverige sedan H008 och man har hel Nomen
o sin marknad, Fér mer information: waw. iungaloy so

Tungaloy siker en teknisk sdljare som kan bidra till
firetagets fortsatta framgdng pd den svenska marknaden.
Som teknisk séljare p& Tungaloy ges du chansen aft jobba i
ett Internationellt firetag med virldsledande produkicr
inom scgmentet hdrdmetalverkbyg.

Vi erbjuder dig en utmanande roll i ett internationelit
fretag dar du ges stora majligheter att bidra till Tungaloys
framgdng pa den svenska marknaden.

Lisier dietta som ndgol M g7 Skicka din ansien | form a¢ GV neh personigl beey
senast den 15 maj U8 jansBtangaloy.se . Frisgor besvaras av Jan Hisketh 0705-08 27 97,

MillLine:
Utokning av
positiva skar
till DoOcto,
planfras

- 5 -

Tungaloy har najet att tillkinnage utokningen av positiva skiir
till DeOeto, serien fir planfrisningsbearbetning.

DoOcto / DoQuad har ett gott rykte pa marknaden tack vare
de ekonomiska firdelarna med dubbelsidiga skir med multipla
hdrn. Serien erbjuder nu tvi olika typer av dttahiirniga positiva
skiir som kan anvitndas pd de befintliga friskropparna.

OWMT-ML-skiiret passar bra fr bearbetning av komponenter
med lag stabilitet och svitr- bearbetbara material, sdsom rostritt
skl och virmebestindiga legeringar, tack vare lig skirkrafl
och god spinkontrolll. OWMT-H]-skiret ir idealiskt fr att
grovbearbeta storre arbetsstycker med bred yta eftersom det
dstadkommer en utmiirkt avspdning i hilg hastighet. Skiiren
erbjuder dessutom stabil bearbetning och en ling livslangd hos
verkiygen, tack vare den nya sorten AH3135 med varvade skikt,

Denna uttikning innebar att det nu finns fyra typer av skiir
fisr DoDcto / DoQuad, inklusive de tvi befintliga typerna med
ekonomiska dubbelsidiga skir som passar bra for stdl- och gjut-
jAmsbearbetning,

De viktigaste egenskaperna:

& DWMT-ML-skiret: Lig skdrkraft och god spankontroll

» OWMT-H]-skiret: héigmatning som erbjuder en enastiende
effektivitet

Mer information: www.tungaloy.com



Door Opening Solutions with
EacelMillingglools
iVe

One cutter fits 4 different inserts geometries

SNOU insert ONDU insert OWMT-HJ insert OWMT-ML insert

(Double-sided, 8 cutting edges) [Double-sided, 16 cutting edges) [Single-sided, & cutting edges) (Single-sided, 8 cutting edges)

Suitable for machining Drastically reduces tool cost Outstanding efficiency with Low cutting force and
large depth of cut with large number of cutting cutting edge geometry designed  excellent chip control
edges for high-feed machining

Ask for More “ngulo
of Tungaloy's Member IMC Group
Door Opening

Solutions www.tungaloy.com Download Dr. Carbide App
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Alf Carfsson har en pdiitlig "arbetskompis™ | form av en AGY-
triick sovn skider om hdmining och iBmning av material

VD Andars Johansson, kantpressoperattr Alf Carlsson och Produkdionsches Leif Ostiund &r kart ndida med m'r'asl'nrmgun

Opsrattr AN Carlssan hycker aft program-
meningen & enkel och smidlg att utfdma.

Proway = framtidsvagen 1for

TEXT & FOTO // INDUSTRIBILDER.SE

Ar man kommer in pd Proway:s lokaler i Hyltebruk ser man dem
pd en ging. De tv sjilvgiende AGV-truckarna som lingsamt och
‘ metodiskt utfiir sina uppgifter. Truckarma lamnar pallar med plat
som skall bearbelas, hiimtar Brdigskuma platar och Kantpressade
detaljer fGr att antingen stilla dem pa lagret, limna dem fBr lack-
ering eller dker till en station diir de plastas in, paketeras och stills

Fﬁ Lasl.hr:,rgﬁ.m.

Lasernavigerad robotstyrning servar operatirerna

= En maskinoperattr ligger mycket tid pd att himta rdmaterial och limna
och administrera firdiga produkler Vi tycker vira operaliirer ska Kgpa tid pd
vad de dr utbildade fér, och vi har darfor satsat pd ett lasernavigeral system
berittar Anders |ohansson VI och grundare,

Sveriges mest automatiserade legotillverkare investerar igen
Proway satsar pa att bli marknadsledande pa plitbearbetning i korta serier.

Veritygshdliare med adapler, Det grina ljuset kommer fran slkerhats-
avidnningen som sidnger av 58 att inga fngrar kowmmer | kidm.

= Vi dterinvesterar medvetet i mycket hisg grad e att ligga i framkant maski-
nellt. Vira kunder bestiller ofta smi serier, och kan vi effektivisera arbetet =4
innebir det att vi kan fortsidtta hilla attraktiva priser till hisgsta kvalité pa det vi
tillverkar. Vér satsning pd den allra bista maskintekniken kommer vira kunder
till gagn utan att det paverkar prisbilden sdger Anders.

Testade pastiendet om fortrafflighet

= Vi har alltid satsat pa den hdgsta tekniska nivin pd vira maskiner. Nu
sedan 3 manader tillbaka stir en Bystronic kantpress pd 200 ton i lokalerna,
Det blev en sddan d& vi first sorterat ut de tre mest intressanta kantpres-
sarna pd marknaden, och tekniken som Bystronic presenterade var troviir
dig. ¥i var diremot skeptiska och gjorde dirfdr tester pad vad som pastods
i broschyrerna. Vi fann att Bystronic verkligen hiill vad de lovade. Antalet
:it}'rdxlﬂ.r ach przﬁﬂkrdftun pﬁ 200 ton gor att vi nu satter de sviraste och
mest krivande uppdragen pd vir nya investering berdttar produktionschef
Leif Ostlund.

S
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Smaland

Passade in i befintlig maskinpark

Proway har sedan tidigare kantpressar av ett annat fabrikat, och &ven inves-
terat i verktyy till dessa. — Vi ville ha en Xpert 200 for dess egenskaper, men
ville ndd kunna anvanda vira gamla verklyg for kantpressning, Det fanns en
adapter som gjorde att vi kunde anvinda vira dldre verktyg, och det fungerar
mycket bra siiger Leif Ostlund.

Klockren precision med dynamisk bombering

Operatiéir Alf Carlsson har arbetat § dr med kantpressning och dr imponerad
av den nya maskinen, = Skall man bocka till en Engre bit pa 2-3 meter s blir
det med enklare kantpressar sviret att £ en exakt och jdmn bockningsvinkel
ver hela stycket. Bystronic har inbyggda kompensationssystem som pd ett
nastan magiskt sik eliminerar felen siger Alf,

Mer information:
wwnw bystronic.se

Exakt, komekt och repaterbant vane gang.

QUICK SHIP

EURO MOLD KIT

- DME ™

FUTDY STEP OF THE Wy

SMV VERKTYG

+46 371 343 48 - verktyg@smv.se verktyg.smv.sa

Tel 0157-208 40 - Fax 0157-212 40
E-mail: brainproducts@telia.com



CTX beta 800 TC ‘ CTX beta 1250 TC ‘ NTX 1000

FLEROPERATIONSMASKINER TURN & MILL

Universalbearbetning
med B-axel och

produktionssvarvning
med en 2:a verktygsbarare.

I:.- } E:;':g;.' : J-___ s i
Py -: r. Teknisk information och broschyrer ' 24.} 7 ‘

1,:‘* kg kan laddas ner frén: www.dmgmori.com %, s woruse s 4600771365724
GEHGARS  eller kontakta DMG MORI Sverige DME MORI  Support dygnet runt




COOPERATION SUSTAINS INNOVATION

Turn & Mill

CELOS® CELOS®

frdn DMG MORI frdn DMG MORI
cTX beta oo e | erx beta 1250 TC - NTX 1000 =
EN VERKTYGSEARARE FOR UNIVERSELL ANVANDNING TVA VERKTYGSBARARE FOR HOGRE PRODUKTIVITET
I P I P " ——
+ Direct Drive B-axel med den nya svarv-frisspindeln + Hog produktivitet tack vare synkronbearbetning med
compactMASTER® fir 170 mm stérre arbetsutrymme 2 verktygshirare;

1. Direct Drive B-axel (DDM®-teknik)

SK- $ = ind, d 120 for e . .
+ - HIKAGS gvarv-rasspindel med 120 N ffir et stort 2. Undre 10-stationers BMTY-revolver (option)

komponentspektrum upp till @ 500 mm, spannchuck
upp till 400 mm + Stingbearbetning av komplexa detaljer upp till @ 65 mm

= (52 mm som standard); spannchuck upp till 200 mm
+ Svarvlingd upp till 1.210 mm (CTX beta 8§00 TC till 800 mm) 7 P PP

Reglerhus / Engineering Hoftledsskal // Medical
Material: $51672 Material: titan
Martt: @ 230 x 250 mm Matt: o 60 mm

Bearbetningstid: 28 min, Bearbetningstid: 7 min. 30 sek.
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Mazak utokar sitt
Europeiska Parts Centre

Yamazaki Mazak har mer an fordubblat kapaciteten av sin verk-
samhet genom oppnandet av sitt utokade europeiska Parts Centre.

Beliget 1| Leuven, Belgien, har Mazaks Parts Centre okat
sin lagerkapacitel frdn 2 700 m2 till 4,600m2 och kan nu
leverera 97 % av alla Mazak-delar samma dag,

Den nya anldggningen har kapacitet att leverera dver
20 000 delar per mdnad med orders som bearbetas 365
dagarom dret. Ett andra steg i expansionen av Parts Centre
komumer att slutftras 2022, detta i sin tur kommer att Ska
lagerkapaciteten till 5,528m2.

Hjdrtat av reservdels-verksamheten dir det utvidgade
lagret, till ett virde av 37 000 000 Euro av delar i lager
ach 35 (00 artikelmummer dver hela Mazak sortimentet,
inkhisive vissa maskiner som inte lingre ir i produktion
som dr upp Kl 30 ar.

Mar vi planerar ytterligare expansion som skall vara

klart 2022, kommer antalet artikelnummer 1 lagret att
fGrdubblas,

Det topproderna lagret dr helt automatiserat och utrus-
tat med ett nytt “mini-load”-system fisr smddelar som
plockas fran § 000 smad korgar, ca 70 000 platser i lagret,
och ett staplingskransystem f6r 3 000 medelstora till stora
pallar. Dessutom kemmer det nya 1.000m? stora logistiska
arbetsomridet inrymma ett automatiserat transportband
samt fyra intelligenta arbetsstationer. Det kommer ocksd
att dka bottenvaningens lagringskapacitet fir myckel
stora delar.

Hela anliggningen iir integrerad | Mazaks nitverk
genom sitl ordersystem som underkittar online-bestill-
ningar fran varje dterfGradljares kontor, detta gbr det

synligt fir Aterfirsiljare med en linkad webbplats fir
sparning av leverans.

Den europeiska Parts Centre dr en del av Mazak Total
Support, som inkluderar service, reservdelar, tekniskt
support, nyckelfirdig projektledning, utbildning, och
spindel service,

Detta kommer stirka Ravema AB i sin position att vara
en dnnu bittre auktoriserad Sterfdrsidljare.

En andra fas av utbygenaden fr Parls Centre 4r pla-
nerad tll 2022 fir att mita den frvantade efterfrigan pd
delar pd den europeiska marknaden.

Marcus Burton, European Group Managing Director
fir Yamazaki Mazak, kommenterade i Sppningstalet;
“Det utikade Paris Centre firstirker vir
uL.'mrpr:iakﬂ Lulpi:-;::itr:'t, dir vi kan t.'rbjudd
Mazaks kunder leveransservice pd del
mest flexibla sitt att bestilla reservdelar
i verktygsmaskinbranschen.

“Férmadgan att snabbt kunna identi-
fiera, viilia och i leverans av reservdelar
ar avgdrande fir att halla maskinerna
produktiva. Minga av Europas vikhi-
gaste [Graorjningskedjor dr beroende
av Mazak-maskiner och det dr viktigt
att reservdelar finns tllgingliga fir att
muaximera produktiviteten och minimera
stillestinden.

“Det utékade Parts Centre sinder
ekt l}rdligt budﬁkﬂp om att, f&r Mazak
och Ravema dr eftermarknadssupport
en viktig del av varl pagaende engage-
mang fir vira kunder och att vi kommer
att fortsitta att investera i vira service-
och :i.uppnrtfunlitium-.r, fiir att Maxak-
maskinerna skall med FEavemas Support
skall £ dnnu bitire produktivitet.

Mer information:
WWW. ravema.se



QUASER il .. TAKIEAWA

| ! , B
WAV ERaTINNIESIS BT OPETELGHSmaskin
e peEngane!

TI

! h'-::;,_ i -,-.\- '_._ '\-'ﬂ .. .
TS-40{JDY stnr SUCCé fran Taklsawa

wmiwhl wmﬂrrw =

HX504/HX635/HX805 UXBO0UX730 30 gradors snedbadd, plangeidkar~ | 4
- '“ ] Iﬁ) mhmmedﬁtpmngggrm SN
Horisontella 5.pM 93 WWW&W@M#’

= ml!ﬂnﬂ
=¥ D r )8
= ~7 | RS Den nya 12-stationsrevolvern ar aw

waq&plalsﬁdmmodahrlﬁk

VARMNANMO
U ra e c INDUSTRIEXFPO TSJﬂN‘fS har dubbla spindiar, 12 (opt gzallui‘
S-7 MAJ =015 verklyg och Y-axel. Spindeimotor pa 22
T 1 = Aasorkuts &Uﬂmmamﬁa&?ﬂmsun&ud;pp TNETS
AN SIS L20F SL, )2} BT, OBS: TS-4000YS ach TS-4000Y finns nuilngnrlnrnmgiandutﬂumna

PRECISION TSUGAMI
* ‘fl.l".l_ji'J:E; :u:fr_.trv@;;
an Jeds ;p%p} k ti
| T '\‘i\w oy

Valkomna att kontakta oss for full teknisk specifikation med prishistal

For svensk, tillverfning i global konkurrens 1964

MASKIN AB A. FRANSSON 50

www.maskinfransson.se Telefon: 08-554 309 30
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KOMET
Lattviktse
konstruktion

Med fokus pa kompositmaterial

Len tid dd medvetenheten om problemen Kring energi, energibesparing och
energieffektivitet tkar blir segmentet littviktskonstruktion allt viktigare. |
snabhb takt tar kompositmaterial allt stérre marknadsandelar. Utomordentliga
materialegenskaper innebir emellertid Sven utmaningar for llverkare av
precisionsverklyg, Den extremt higa styrkan och kom-plexa sam-
mansittningen av dessa material stal-
ler niya krav pd verktygen som
anvinds ftir att bearbeta dem

med: dessa extremt slitande
material gir att konventio-
nella verktyg fisr borming- och
friisoperationer endast haller

ett fital meter.

Mot bakgrund av detta krav

har KOMET GROUF utvecklal

en helt ny kategori verktyg som

Eiannetecknas av sin imnovativa

geometri, limplig-het fir nya

bearbetningsstrategier som omfat-

tar mycket hoga skiirdata, och
dven anvindningen av intelligenta
skiirmaterial, De nya lGsningarna
strdcker sig fran enskiriga till fler-
skiiriga frizar och frin borrar med
en ny fasgeometri till vindskirs-
borrar med speciella stillvinklar,
Skarmateri-alen har ocksd faljt tren-
den: KOMET RHOBEST diamantbe-
Ligeningar och PCD-Gsningar visar
ath de har allt som krdvs [Sr uppgiften,
Serien med standardprodukter
giir att du kan bestilla rlitt verkiyg
Hir dina tillimpningar ulan kringel.
Alla dvriga specifikationer inklusive
tumdimensioner kan skapas fiir dig
péd begiiran och skriddarsys efter dina

individuella krav.

Mer information:
wiwnw kometscandinavia.com

Verktyg for
bearbetning av
sma detaljer med
ett exakt och

tillforlitlig
produktion

Mitsubishi Materials giir en stor satsning pd verktyg fr producenter av
st finmekaniska detaljer. En enkel katalog fijr att snabbt kunna viilja
de intressantaste och mest optimala standardverktygen fiir tillverkning
av smé detaljer i de Alesta material. Utbudet dr stort, en stor satsning har
gjorts for att lagerligga produktermna i Europa detta tillsammans med
en reducerad prisniva bidrar till att programmet dr vildigt atiraktivi
for anvindarna, Colly Verkstadsteknik 4r stalta Sver att kunna erbjuda
svensk verkstadsindustr dnnu ett komplett och gediget verktygspro-
gram frdn Mitsubishi - utvalt med stéesta noggrannhel och precision.
Programmet omfattar inviindig- och utviindigsvarvning, spir- och
avstickningsverktyg. gangverktyg, solida hdrdmetallspinnfrisar och
med vindskirfrasar, samt borr. Katalogen innehdller Gven omfattande
rekommendationer av verklygsval och skardata detta tillsammans med
Mitsubishis "Tool Navi” ghr det enkelt att (3 fram [Bmpliga skirdata
fiir det material som ska bearbetas avslutar Mia Bn_].ﬁ marknadsaruwnn'g

pa Colly Verkstadsteknik.

Katlaogen C394 small tools hittar du pd: hitp:/ / mhg-mediastore.net

Vill dui ha ditt eget u:w.mplar i pappers format kontakta:
Colly Verkstadsteknik AB, 08-703 01 00, www.collyverkstadsteknik.se
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FluidWorker=serxrien har
utokats med annu en produkt
- FluidWorker 210

FluidWorker 210 reducerar bakterier i processviilskesystem
fran en till dtta kubikmeter, med samma teknik, inbyggda
intelligens och avancerade styr- och kontrollsystem som de
andra produkterna i FluidWorker.serien.

Baktericangrepp pd till exempel skdrvitskor skapar problem
for verkstader som arbetar med metallbearbetning, Det hand-
lar om hiéga underhillskostnader och firlorad produktion,
Eftersom de traditionella reningsmetoderna dr kostsamma och
dkar arbetsmiljériskerna har en kemikaliefri metod i att stoppa
bakterietillvixten i vitskan utvecklats - Fluid Worker.

Processvatskerening pa ett nytt satt

Konstruktionen innehdller en unik reaktor ddr pro-
cessvitskan behandlas med ultraviolett ljus (UV)y UV
reducerar och begrinsar férekomsten av bakterier
i processviltskor. Eit bakterieangrepp [Grsdmrar snabbt funk-
tionen hos viitskan. Med Fluid Worker installerad hinner bakte-
rierna aldrig vixa till och processvatskan har darfiir kvar sina
egenskaper, vilket ger en ldngre livslingd av vilskan och en
stabilare produktion. Utan bakterier och med minskad kemika-
lieanvandning blir ven arbetsmiljisn bittre. FluidWorker 300
ar Wallenius Waters mest intelligenta renare hittills, med ett
avanceral styr- och kontrollsystem, enkel hantering, minimall
underhdll och snabb installation.

"Produkterna i FluldWorker-serien reducerar bakterierna i
processviitskan pd ett sikert sdtt. Med en konstant rening och en
trygg arbetsmilii kan forelaget fokusera pa Kimverksamheten”
sdger Hans Ahlgren, Affdrsomridesansvarig pd Wallenius Water.

Fjarde generationen

Den nya serien FluidWorker dr resultatet av mingdrig forsk-
ning och fir den fiirde generationen processvitskerenare som
Wallenius Water lanserar. Sedan tidigare renar Wallenius Water

processviitska hos bland annat GKN Aeraspace, Siemens
Industrial Turbomachinery, SSAB och Outokumpu.

Mer information:
wiwwLindustrial fuidcontrel.com
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Roterande filar forstarker
Dormer Pramets program

Dormer Pramet torstirker sitt redan breda program
med en serie roterande filar av hirdmetall som skid-
verklyg for allman bearbetning,

Diet dr férsta ghngen som roterande filar silis under
varumirket Dormer. Filama kommer att finnas i en
rad olika former, t ex kulform, cylindrisk med radie-
nos, spetsform med radie, dggformade, Aamform,
60 och 907 fGrafinkare, koniska och omviint koniska.

Introduktionen, som sker den 1 upri] 2015, ar en
del av en bredare produktlansering av Darmer Pramet
- den [Grsta vi gbr tillsammans sedan samgdendet
mellan Dormer och Pramet Agde rum firra dret.

Dormers breda urval av filar erbjuder otaliga mii-
Iiﬁhﬁﬂruﬂ bearbeta en mEinEL:I olika material inklugive
hirdat stil, icke-jarnmaterial och plaster.

Kombinationen av hirdmetallbuvud och stilskaft
(over & mm) ger en idealisk mix av styvhet och styrka.
Den hir egenskapen motverkar vibrationer och bidrar
dérigenom till lingre livslingd och eft béttre resultat.

Destgren med dverlappande skiir pA Dormers filar
giir det Litkare att kontrollera filens arbete och dkar
avverkningstdrmagan och spanavgingen.

Aven den kulformade filen har éverlappande skar,
som g att filen férmdr att skira ndrmare sitt centrum,
samtidigt som den fir biltre spanutrymme,

D¢ filar som har en geometri som dr [Amplig fér
aluminium gir dem dven till bista val fir plaster och
andra icke-jim material. Den hisga spiralvinkeln och
vassa spanvinkeln ger stor sparvolym vilket gor att
avverkningsférmagan dkar betydligt,

Dormers roterande filar finns belagda med TiAIN
som dkar livslingden och som motverkar 18segss-
bildning , vilket ir vanligh forekommande pd den
hir verkbypstypen pd grund av tita och grunda spdr,

Mer information:
www.dormerpramet.com

Dormer Prameds nya solida roferands flar
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Exakt matning med bara ett musklicks

Det helt nya visionmdtsystemet Quick Image 2D fran Mitutoyo

Snabb, repeterbar och mycket noggrann
berdringsfri matning finns nu tillginglig for
anvandning direkt i produktionen utan krav
pa djupare kunskaper. Med den nya genera-
tionens Quick Image 2D visionmatsystem och
den nya programvaran QIPAK v5 kan mat-
ningar genomforas med bara ett knapptryck.

-

ARG by
.F.I ‘“l.”ﬂl- _I

Quick Image med nya programvaran IPAK v5

Med den nya Quick Image-serien slipper Mitutoyo inte bara enny
generation av det beprivade visionmitsystemet, utan lanserar ocksd
ett revolutionerande enkell shtt att miita. Med den nyva programva-
ran QIPAK v3 som levereras som standard med nya generationens
Cluick Image 21 visionmiétsystem, tar det bara ett enda klick pa en
knapp fiir att aktivera automatiskt igenkinnande av detaljen pd
arbetsbordet, anpassning och mitning av alla funktioner i bildfal-
tet. Tack vare det, krivs det ingen djupare miitteknisk kunskap fir
att anvinda systemet, Dirigenom sparar nya Quick Image stora
mingder tid och - som en filjd - pengar,

Miitsystemet Quick Image ger samma anviandarvinlighet som
en profilprojektor. men med ett helt annat utbud av funktioner. En
eller flera detaljer som ryms i Quick Image stora bildfalt, kan métas
exakt och repeterbart pd bara nigra sebunder. Den grisna eller rida
firgindikering fiir OK eller NG hjilper anviandaren att bedbma
huruvida detaljen uppfyller specifikationen pd ett Sgonblick. En
gra fisk instrukton guidar anvindaren snabbt och intuitivt genom
miltprocessen samt vid genereringen av detaljprogrammaet.

Med ett unikt, dubbelt telecentriskt optiskt system med en forsto-
ringsfaktor pa 0,2, erbjuder Quick Image ett bekvimt skarpedjup
pd hela 22 mm, Detaljer med flera olika hijder, eller cylindriska,
kan mitas helt och hallet utan behov av omfokusering. Ljuskillorma
bestir ett geont pafallande ljus samt ett LED koaxialljus och en
stegvis programmerbar LED ringbelysning, Quick Image manu-
ella XY-bord finns med 5 métomedden, som medger midtning av
stora arbetsstycken upp Gl 400 x 200 mm. Med stid av en grafisk
navigering, kan XY-bordet enkelt flyttas till de fdrprogrammerace
mitpositionerna. Fir miming av enstaka detaljer, erbjuder QIPAK
v5 ocksd alla nddvindiga mdtfunktioner. Tydliga ikoner och ett
logiskt uppbyggt grinssnitt gbr anvindningen av programvaran
mycket enkel och intuitiv.

Den nya generationen Cick Image 2D visionmitmaskiner fran
Mitutoye med den intuitiva “1-klicks” programvaran QIPAK v5,
sparar tid och pengar och tar effektiv, produktionsniira mitning
till en helt ny niva.

Moer information:
www.mitutoyo.se
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Scandinavia AB

Nikon Matmaskiner &r uppbyggda i stabila material som keramik
och svart granit. Dessa finns i olika storlekar och matomraden.
Egna unika tekniska I6sningar som ger anvéndaren laga service-
kostnader och hig tillgénglighet och lattanvand.

Méatmjukvaran Nikon Camio ger Er en multiprobe 1&sning dar
laserscanning / analog scanning och kontaktmatning kan
kombineras i samma uppmétning och profilméatning sker till
héigsta noggrannhet och i 3-d.

Kontakta oss och vi berdttar mer vad vi kan erbjuda Er.

LK Scandinavia AB
Minskirsvigen 9
14175 Kungens Kurva

Sweden

Tel. +46 (0)8 6467075
www.lksab.se
Info@ lksab.se




TORX® TORX PLUS® Utan Med

M/ momentnyckel momentnyckel

0-TPK01-TGX-12K innehaller:
Torx T6-T7-T8-T9-T10-T15

1x 25mm bits, 1x 50mm bits
1mejsel handtag, 1 T-handtag.

0-TPK02-TGIP-12K innehaller:
Torx plus IP6-IP7-IP8-IP9-IP10-IP15

1x 25mm bits, 1x 50mm bits
1mejsel handtag, 1 T-handtag.

O0-TPKOI-TGX-I2K WKH-WIF;IEK

TORX TORX PLUS
' *Fargade bits och adaptrar, forhindrar missforstand.
0“ Ratt bits till ratt adapter via fargkod.
1 - *Korrekt moment sakerstiller skdarprocessen
; *Enkel att hantera, momentadaptern slirar nar

korrekt moment ar uppnatt.

/7 el *Momentet sitter i adaptern, inte i skaftet
17 ,{3‘ /7 /j vilket gor det mojligt att anvanda den i skruvdragare.
/ // . *Elmiminerar runddragna skuvskallar.

h “*Eliminerar tidsédande borttagning av skruvar
som sitter fast, samt ”knackning” av vandskar for att fa

O-TPKOI-89-06K
TORX loss skruven.
Innehaller: *AterhEtalningstid som ar extremt kort.

Torx T6-T7-T8-T9-T15-T20.
1x25mm bits,1 T-handtag. = —r RS
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Duo har en ljusstark 2 4" firgdisplay dir
upp tll 5 parametrar kan visas samltidigt,
MNya Duo dr liksom fBregdngaren delbar,
Kommunikationen mellan matenhel och
display sker nu genom Bluetooth,
Deen dr forsedd med gummihidlje som gt
den robust och stirdlig.
Do klarar 2000 mitningar / laddning, Det
inbyggda Li-Poly batteriet laddas genom USB.

Helautomatisk kamera
proillprojektor 10r maining
av fjddrar och sma detaljer

Snabbare matning och enklare hantering direkt i produktionen.

LED2D helautomatiska kamera profilprojektorer frin
MicroStudio dr en serie instrument fir oplisk dimensions-
mitning av den fria profilen med higsta noggrannhet.
Fiir mitning av exempelvis drag- och tryckfjidrar, spiral-
fjii.d rar, Hadﬁ.ﬁdmn ‘Lfr:idﬁ.iidmr, bﬂﬂdﬂulﬂl}en lr.idr.fr:l:dljur
eller andra sma detaljer.

Tack vare dess innovativa teknologi, kan LEDZD miita-
ren detektera de exakta matten hos provobjektet med
dverraskande noggrannhet och hastighet.

Operatiiren bestimmer parametrar och toleranser i
enlighet med sin ritning (t ex linjdra mamingar, vinklar,
parallellitet, radier, in- eller utvindiga diametrar, kon-
centricitel, ytor, takhet ete.) i kontrollplanen, vilket gar
twerraskande snabbt di programmet gir fort att lira sig
och ar enkelt att anvinda.

Féir att sedan utfisra sjdlva mitningen behivs bara att
provobjektet placeras pd instrumentbordet - vareftér man
omedelbart erhdller de Bnskade mitresultaten, Exakt pla-
cering av provobjektet pd provbordet dr g nisdviindig
dd instrumentet automatiskt kinner igen detaljen frin
kontrollplanen, [ arbetssdttet Kaliper, s.k. optiskt skjul-
mitt, dr bilden fryst och instrumentet medger utfédrande
av nigra snabba och enkla mimingar ungefir som | ett
CAD-program.

Mitinstrumentet LED2D anvinder sig av en kamera
med mycket hilg precision samt en speciell optik med
mycket hig noggrannhet.

LED2D serien finns i féljande utféranden: LED2D-50
(noggrannhet 0008 mm: + 005 %), LED2ZD-100 (noggrann-

het 0,00 mm + 0,05 %), samt LED2D-140 (noggrannhet 0,01
mm + 0,05 %) samt nya LED2ZD-140-X4 med tvi kameror
(noggrannhet 0,01 mm + 0,05 % samt 0,004 mm + 0,05 %),

Nominella virden och toleranser, resultat och statis-
tiska viirden sparas, [ﬂgrdn och hanteras frin MicroStudio
Prmar? programyvara. Mitarens precision dr absolut och
det fordras minimala instillningar. Anvindning och pro-
grammering av utrustningen dr mycket enkel och intuitiv,

Mer information:
www kmk-instriiment. se

osutronic Duo

Nu lanserar Taylor-Hobson en ny version av sin populira
handhallna ytjgmnhetsmatare Surtronic Duo.

Den nya konstruktionen gie att Duo kan
midta ndra htm. Den kan dven anvindas
upp- och ned.

Parametrar som Duo klarar av att miita:
Ra, Rt Bp. Ry, Rz, Rsk, Rku, Rq, Relmax

Mer information:
wWww.promet.se

MicroStudic




TIGO SF
LOVE AT FIRST TOUCH

Den ultimata koordinatmdtmaskinen fér verkstadsgolvet med Touch Screen
Den golida och robusta strukturen sakerstaller matningar med hig precision,

samtidigt som det innovativa funktionskonceptet ferenklar den dimensionella inspekticnen
av arbatastycken for industrin och oppnar upp mattekniksvarkden for alla. Ett enkalt
fingertryck driver den nya innovativa FC-DMIS Touch mjukvaran. LAt dina ingtinkter guida
dig ganom matprocessen och upptack hur latt matteknik kanvara.

Hexagon Metrelogy erbluder ett omfattande sortiment av produkter coh tanster for
alla industrimatningsomraden, | sektorar sdsom fordon, flygleknik, spergl och medicin.
Vi férser vlra kunder med matinformation, under hela produktens livslangd:
Utvackling cch dasign till produktion, mentaring och slutinspektion.

Gatin touch with us to laarn mora!
www.hexagonmetrology.se

:

{edlceraxiinag
1A LROSLIIAaUCET

@0, 0

Fér ytterligare information besok www.renishaw.se/equator

Renlshaw AB Biskop Henriks vllg 2, SE-176 TG Jarillta, Sverige
T +45 8 584 908 B0 F +46 B 554 908 29 E sweden @ renishaw.com

www_ renishaw. se

Inget kan jamféras med Equator™ Inget jimfér som Equator™

¥+d HEXAGON
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Leni

| -

Vi kinner, siger Lennart Svensson VI pd Lenima, abt vt
ﬁiin-.tdg behdver nya utmaningar och da !i}'t‘tﬂ]' vi bdde
pa den egna kunskapen men ocksd Sverige som helhet.
Sverige dr bra pd att utveckla och férddla teknik. Det finns
olika skil till varfér och var produktionen bist sker, men
innovationen och utveckling av komplexa konstruktioner
underlittas om den finns ndra pmduktirmen och miinis-
korna som kan fBrverkliga idén.

Lenima erbjuds nu en ny utmaning i att representera
Bumaotec och de mdjligheter som dessa maskiner erbju-
der till svensk industri inom bdde mekanik, medicin,
Aurospace, Telecom etc.

inledexr samarbete

Bumotec har i en av sina maskiner ett smatt
unikt koncept, S191-serien bygger pd ett myckel
stabilt fundament som gisr det méjligt att bygga olika
svarv- eller fris-koncept pa samma fundament frén
immne eller sting (diametrar: 32, 50 och 85 mm) i ett
och samma tempo. Konstruktionen har en éxtremt
mdngsidig och flexibel uppbygenad, vilket innebir
att det dr majligt att bygga olika typer av maskiner frdn
en standardiserad modul beroende pd behovet av bear-
betningsuppgilter - diribland en fleroperationsmaskin
med sju axlar och tre spindlar
Bumates: 5191 Linear TurmMill center dr lamplig fir
komplett bearbetning av mycket komplexa sex sidiga
detaljer.

Linjir motorer sdkerstiller maximal precision och till-
firlitlig repeterbarhet vid maskinbearbetning av kom-
ponenterna. Tack vare kombinationen av den snabba

med schwelzlska
maskintillverkaren BUMOTEC

Lenima AB har sedan starten som maskinleverantor haft
sitt focus och kunnande inom lingdsvarvning, nagot som ir
Sydeuropas och framfor allt schweizarnas plattform. Fran bor-
jan var maskintekniken viktig framfor allt inom klock- och
medicinindustrin, men pa senare tid har visat sig att den med
alla sina fordelar kan effektivisera produktionen inom samtliga
omraden ndr det giller svarvning frisning fran stang,

linjiirenheten (acceleration: 1,1 G; hastighet: 50 m/min)
med ett Benishaw mitsystem (upplosning: 1,/ 100 pm) och
en stabiliserad kylning av alla virme alstrande element,
giir att 5191
unik egenskap ir high-speed spindeln (150 000 rpm),

Linear uppvisar en ansenlig mijlighet. En

vilket gor det majligt att inte bara svarva och frisa Lex
keramiska komponenter, utan ven med olika slipskivor
ocksd p:ﬂrrn.-"nhpa delar av dr.l:lljvr.

Viktiga férdelar

* Linjirdrivna motorer och direktdrivna spindlar

o Avancerade funktioner med maximalt 7 axlar och 3
spindlar

* Unik spindel med hdgt vridmoment

= Universell stng bearbetning (Spindelgenomging: 32,
50 eller 65 mm)

* Stor verktygsvislare fir upp till 90 stycken HSK40
verktyg
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& Hig termisk stabilitet

= Automatisk ladda / himta enhet av imnen
= Hiig }'I'Fini:-ih

* Flera k,unﬁﬁurari oner t':l]EE nE]iEa

¢ Enkel fastspanning

= Stort urval av fastspanning

Med Bumotec 8191 V Turn-mill center kan noggranna och komplexa
komponenter produceras via S-axlig bearbelning. Tack vare sitt stabila
mekaniska konecept ach dess linjirmotorer, kan noggrannheten pd
ndgra my uppnds. Integrationen av en individuellt anpassningsbar
automatisk detaljihiimtare /laddare, giir att maskinen kan anviindas
fiir sdvil en-stycks produktion eller si kallad “obemannad drift* med
begriinsad bemanning.

Minga olika kenfigurationer dr mijliga med tre (3) till fem (5) axlars
bearbetningskapacitet. Den termiska stabiliseringen i maskinen elimi-
nerar linga uppvirmningscykler vid start och bearbetnings avbrott
tex. fdrstabitskontroll,

Viktiga férdelar

= Linjirdrivna motorer och direktdrivna spindlar

» Hiighastighetsspindlar (max 40 000 rpm)

* Smart kombination av svarvning och S-axlig bearbetning
= Hisg termisk stabilitet

= Automatisk verktygsvaxlare for 90 HISK40 verktyg
o Automatisk ladda /hiimita enhet av imnen

= Hiig yikvalitet

* Flera konfigurationer tillgingliga

= Enkel fastspinning

* Stort urval av fastspinning

Mer information:

www lernima.se

DMG
MICROSET
UNO

Ny generation forinstallare
anpassad for dina framtida

behov.
ll
;r

Hagsta teknikniva
till lagsta pris.

Microvision UNO

Nya generationen Microvision mjukvara ger dig
battre och mer exakta matresultat.

Matningen ar snabb, intuitiv och cberoende av
operatér. Matresultaten blir mycket exakta, aven
for de mest komplexa verktygen.

« Termostabil gjutjarnskonstruktion
* Hégprecisionspindel

» Flexibel mjukvara

* Ergonomisk

Colly Verkstadsteknik AB

Tel 08-703 01 00 www.collyverkstadsteknik.se

Lolly
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Det forsta sakerhet-
scertifierade gripsystemet

Gripdonen EGN och EZN fran SCHUNK med funktionerna SLS,
SOS och STO ar certifierade enligt DIN EN ISO 13849. De kan
dirfor anvdndas sdkert i utrymmen och definierade mil-joer dar
risk for personskada foreligger. Tillsammans med SCHUNKSs
styrenhet ECM samt en sikerhetsmodul uppfyller det certifie-
rade gripsystemet kraven for prestandaniva (PL) d, SIL 3 och
gdllande personsdkerhetskrav upp till stilldonens niva.

Genom att kombinera SCHUNKs cerlifierade gripsystem
med tryckkinsliga mattor, dier- och luckstrdmbrytare,
lusridier eller 3D-kameror for rumséivervakning kan man
nu fiir fidrsta gdngen ndgonsin skapa olika skyddsezoner
som uppritthiller sikerheten utan att ut-lésa niddstopp
eller stoppa produktionen varje gng ndgon kommer nir-
heten av maskiner-na. [ stillet fir att nidstoppa saktar
gripdonen in till en 1&g, siker hastighet eller stannar helt,
pi ett kontrollerat sitt, beroende pa vilken skyddszon som
phverkats, Till skillnad frin andra system pd marknaden
bryter inte SCHUNES sikerhetssystem energifiirsiirg-
ningen Lill gripdonen vid kontrollerat stopp. Gripdonen
frblir energisatta med gripobjekten och er-forderlig grip-
kraft utan att mekaniska system ftr konstantkrafthillning
behiiver anviandas, Mar intranget i sikerhetszonen upp-

SCHUNKs cartifierade gripsystem viler
automatiskt off sikert dafttilistdnd fir
gripdonan, anpassat til s&kerhetszonan,

hiir, dlergar gripdonet omedelbart till normal drift, utan
behov av manuell omstart, som kan vara nddvindigt vid
traditionell teknik och som ibland kan behdva omfatta
hela anliggningen eller cellen.

Manga tillimpningsomraden

SCHUMNKs mekatroniska 2-fingers parallellgripdon och
I-fingers centrumgripdon har modu-lir konstruktion och
ticker ett mycket stort tilimpringsomrdde, Gripkrait,
hastighet och gripfingerposition kan regleras flexibelt
under pagaende hantering. Griphngrarma forposi-ioneras
under processen, vilket méjliggdr mycket korta cykeltider,
Alla moduler har SCHUNEKs patenterade multitands-
styrning som firdelar belastningen pd flera parallella,
prismaformade spdr och har dirfiir lagt slitage och hiig

i
i
]
i
s

precision dven vid higa moment. Gripdonen dr starka,
trots kompakta yitermitt - de stérsta klarar gripkrafter
upp till 1000 N,

Sakerhet som kan eftermonteras

Utdver grundmodellen finns dven modeller fir fiir dam-
mig, fuktig eller korrosiv miljs. Be-roende pd tllimpning
kan du vilja mellan olika typer av kablage fér kompatibi-
litet med olika robotar. Gripdonens drivning sker med en
borstlis servamaotor, vars roterande ri-relse omvandlas till
Iyftriirelse via en spindelmutter. En resolver ar direktkopp-
lad till me-torn och évervakar kentinuerligh servomotorms
vinkelposition, vilket majligete exakl posit-ionering av
gripfingrarna. BGN/EZM styrs frin SCHUNKS: styrenhet
ECM med plug-in-teknik. Som tillval kan styrning ske via
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MF 14001

Sicherheit gepriift
tested safety

DGUV-méarkning

SCHUNKs s8kerhefssysiom fdr gripdon
& cerifieral av lyska DUV (Deulsche
Gezefziiche Linfallversicherung) och erbju-
der personsdkerhet med SLS-, S0S5- och
STO-funktionar upp till stal-domans nivd,

Profibus (upp till 12 Mbit /s) eller CAN-Bus (upp
till 1 Mbit/g). Detta gir driftsdttningen mycket
enkel, och parameter sitning giirs med person-
dator, USB-minne eller rolerande vinkelgivare.,
Fiir att dra full nytta av de certifierade 5LS-, 505
och STO-funktionerna ar gripdonen och styrenhe-
ten kompletterade med en sdker-hetsmaodul, som
dvervakar resolvern och jdmidr dess varden med
viirdena frdn ECM, utan att gripdonet behliver
kim\'l"l’tﬁ'l'il.‘i. T.ill.'k yanre dl".l'l mndulii.m I::mn.truk-
ticnen kan sikerhets-funktionerna eftermonteras,
som uppgradering,

SCHUNEK pa Hannover-messen:
Hall 17, monteér E28

Mer information:
www.schunk.com

MﬁjLIGHETER‘ TILL PRECISIOMN:
MITUTOYOS VARKAMPAN

AN 1 A3 TILL 4 BARE 2018

MATDONSKAMPAN)J

Kampanjpriser hos vara auktoriserade
aterforsaljare
Galler t o m 31 maj 2015

Lids mer pa www.mitutoyo.se

Mitutoyo

Mitutoyo Scandinavia AB
08-594 109 50

OGP lanserar ny unik métprogramvara |

ZONE3

OGP Scandinavia AB

L ZONE3

Programmera mot CAD-modell
cavsett val av sensor. Video, touch

 probe, laser eller skannande probe.

Animerad simulering av form- och
ldgetoleranser | 3D.

"Apply to similar” - automatisk
programmering av egenskaper
som farekommer flera ganger,

Simulerad ljussattning for
videomditning.

350 maskiner salda

i Skandinavien! SmartScope ZIP &r en mycket snabb och

flexibel optisk matmaskin med méjlighet
att kombinara olika sensorer,

Storlekar fran 250x150x150mm upp till
1200x800xID0mm

Probe, laser och rundbord kan kombi-
neras med optiken,

Alvesta
016-17 11 54

Eskilstuna

e WWW.OgP.Se
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Den schweiziska biltill-

verkaren Rinspeed pre-
"1 senterar sin fordonsstudie
Budii pa bilsalongen
i Geneéve fran 5 till 15
mars 2015. Med pa ett
horn: KUKA LBR iiwa,

som ratten sitter pa

Att robotar frin KUKA bygger bilar dr inte
nagot nytt. Diremot att de byggs in i dem. Detta
i form av en Littvikisrobot som rattsting. Denna
idé har den schweiziska fordonstillverkaren
Rinspeed implementerat 1 ett unikt koncepttor-
don. I Rinspeed Budii - en studie baserad pi
BMW i3 - salsar den schwetziska Innovations-
smedjan pd robotar fran KUKA.

Chhegrinsade anvandningsmiijligheter

Ratten &r placerad pd den kinsliga och
flexibla Littviktsroboten LBR ifwa frin KUKA.
Dririgenom kan den forskjutas dver fordonets
hela bredd och gir det migligt fie bide firaren

Hand i'hﬁﬁd med LBR iiwa:
Den nya sortens bilkOdrning

och passageraren att styra. Inte nog med dek:
MNiir LBR iiwa med ratten dr placerad i mitten
kiir Budii till och med sjilvstindigt. Teoretiskt
mijliggir Littvikisroboten obegrinsat minga
installningralternativ. 54 kan den anviindas
som avstallningsyta eller forekommande
betjint.

Fér bil-tankesmedjan Rinspeed 3r robo-
tarmen i "Budii” sinnebild och inspiration.
samtidigt, som Rinspeed-chelen Frank M.
Rinderknecht siger i ett pressmeddelande:
“Fiir sjilvkiirande bilar handlar det i de nar-
maste tvd decennierna om mer dn lisning
av tekniska problem och ritisliga fragor. Vi
mdste omdefiniera relationen mellan min-
riaka och maskin, men aven framhilla l"rignr
om ansvar, toleranser och fiirvintmingar”

I Rinspeed Budii stracker manniskan i
bokstavlig mening ut handen till roboten.
Och visar diarmed hur samarbetet manniska-
robot kemmer till anvindning i vardagen.
Konceptiordonet Kan upplevas frin den 5 till
den 15 mars pd bilsalongen | Gendve,

Mer information:
www kuka, se
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En valbyggd gentleman

Varldspremidr pa ~ SCHUNK Expert Days’ om servicerobotik

'-“-h
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viniige och sympatizska s8it fAr zig Care-0-botd 4 20m an verkliy pantieman.

v i =

Vanlig och sympatisk. Osynlig nar den inte behovs, tillganglig

dygnet runt. Morgonda-gens betjant heter “Care-O-bot® 47, ar

utvecklad av Fraunhofer IPA i Stuttgart och gjorde sin premiar
pa SCHUNK Expert Days om servicerobotik. Tack vare sin
moduldra kon-struktion kan Care-O-bot® 4 ges olika konfi-
gurationer och anpassas for en miangd olika brukarsituationer.

Care-0-bot® d:5 modulida
honstruktion gbr det mdéjligt
att skapa o0 ndividieait
anpassad robotplattiorm

1 olika anvandnings-
omrdden, Dot innebdr aft
fya sendcarnbotiBsnmogar
kan utveck-ias il vasentige
ldgre kostnad 8n tidigars,

“Dren langt drivna standardiseringen gir Cane-O-bot®
4 till en milsten inom omridet mobila servicerobotar”,
sade Henrik A. Schunk, VD vid SCITUNE Gmbl & C0.
K vid premiiiren. Svil armleden som 1-fingerhanden
pi Care-O-bot® 4 &r himtade ur SCHUNKs standard-
sortiment fir gripsystem. “Eftersom servicerobotliis-
ningar vanligen dr mobila, maste kom-ponenterna vara
litta, kompakta och energieffektiva®, fortsitter Schunk.
“Det dr for precis sédana servicerobotiklillampningar
de mobila gripsystemen frin SCHUNK dr utvecklade.
Komponenterna kan dven anvindas industriellt, eller
i midt- och provningstillimpningar sdvil som i assis-
tentsystem som hidlper manniskor i deras vardag.”

Smidig, modulér och kostnadseffektiv

For firegangaren till Care-O-bot® 4 g fokus pd grund-
Eiggande objektigenkinning och si-ker navigation, men
ru har ett vikbigt steg mot en kommersiell produkt
tagits. "Fjarde ge-nerationens Cane-0-bobE i inte bara
smidigare, mer mdngsidig och mer charmerande dn
sina firegdngare, den utmérker sig framfiir allt genom

tillampningen av kostnadseffektiva konstruktionsprin-
ciper”, siger projektledare Ulrich Reiser, gruppehef vid
Fraunhofer [PA. En stor del av robotens innandéme it
byggt av plit, vilket redan vid korta fillverkningsse-rier
dr kostnadsmiissigh effektivt,

Kostnadsoptimering
genom moduldr konstruktion

Den modulira konstruktionen mdjliggdr flera olika
konfigurationer. Roboten kan Hll exem-pel enkelt
b}rgga:i med en eller tvd armar, eller helt utan armar.
Standardmodulen SCHUNK Powerball ERB anvinds
som armleder. Tack vare sin kompakta kulform gir
dessa leder mycket bra att integrera | konstruktionen.
Hela styr- och reglerelekironiken fiir dessa kom-ponen-
ter ar integrer:lde redan i ledens drlvs:.-'!ilt-'!m. Position,
hastighet och vridmoment dr flexibelt reglerbara,
Ledningar fir kontroll och matning Kl gripdonet och
vierkivgen dir helt och hdllet integrerat inne i armen - det

Forts. sida 66 ==
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== finns inga utvindiga kablar som kan fastna eller gene-
rera fel onddiga felmeddelanden. Tack vare integrerad
intelligens och universella tek-niska l8sningar (8r kom-
munikationsgrinssnitt och kablage for datatransmission
och striim-firsiigning kan littviktsarmen Powerball frin
SCHUNK Powerball snabbt och enkelt inte-greras i dver-
ordnade enheter, Hll exempel | Care-0O-bot® 4. Unikt i
sammanhanget ar striim firstgning vid 24 VI, som giir

det mijligt att driva modulen med ackumulatorer, vilket
gir lesningen helt mobil och oberoende av tillging till
extern stedmfdrsdrining. Konsekvent littvikiskonstruk-
ton ach momentmotorer sikerstaller ]35 tt‘lrrﬁifﬂrbruk-
ning. Detta leder till minskad energikostnad och, vid
ackumulatordrift, langre drifttid mellan laddningama
eller anviindning av mindre och 1&ttare ackumulatorer.

b

‘ | Den nyutveckiade 1-fingerhanden
utmrker sig genom sin an=kaihed,

L alagans ooh integrerads sensartekalk.

Flera versioner mijliga

Anvandningsomradet kan i hiyg grad styra kostnaden
- kullederna i Care-O-bot® 4:5 hals och haft, siviil som
mycket av sensorsystemen, dr tillval. Ska robolen anviin-
das enbart som dryckesserveringsrobot, kan man ersitta
den ena handen med en serveringsbricka, alternativt

T —

anviinda enbart robotens underdel som transportvagn.
Syslemets [Grmaga till denna typ av anpassning Lill
uppgiften mdjliggir kostnadseffektiva ldsningar. Vid
utveckl-ingsarbetet har stor vikt lagts vid enkelt handha-
vande. En robot som inte dr problemfri att anviinda blir
i regel inte anwvdnd alls. Care-O-bot® 4 kan mandvreras
fran ett intuitivt an-vindargrinssnitt pd gitt huvad,
som dr bekvimt dtkomligt frin bade sittande och sti-
ende stillning, Det gir sjdlvklart ocksd att styra robolen
med ristkommandon och gester - den har kameror och
mikrofoner for att uppiatta och kinna igen tal, personer
och gester. Det gar dirftic att med till exempel en nick-
ning eller en huvadskakning géra Klart huruvida in-
formationen eller bestillningen har uppfattats korrekt.
Aven ljussignaler, eller en laserpe-kare i Care-O-bot®
415 hand, kan anvindas som kommunikationsmedel.

Lyckad symbios mellan design och teknik
“Care-0O-bot® 4 dr en lyckad symbics mellan design och
teknik, en fdrening av form och funktion som snabbt
lockar till interaktion”, sdger Andreas Haug, VD [Gr
designbyrdn Pho-enix Design i Stuttgart, som deltog
i utvecklingsarbetet, "Robotens slanka form, de bida
sidomonterade armarna och huvudets form fir robo-
ten att pAminna om en médnniska. Samtidigt har man
sirivat efter att inte ge roboten ett alltfor ménnisko-
liknande utseende, eftersom det skulle kunna vicka
“falska forvininingar” hos anviindaren”, menar Ulrich
Reiser. Robotens "minsklighet” sitter i stdllet pd insi-
dan: Den hiller sig pd artigt avatdnd, meddelar tydligt
vad den har fGrstatt och vilka avsikter den har, den
behiirskar enkla ges-ter och kan till och med visa kiins-
lor. Understkningar har visat att denna typ av social
funktionsfirmaga dr absolut nédvindig om robotar
ska accepteras av [ramtbida anviindare, Care-O-bot®
3 kan sigas ha varit en betjint - dess efterfbljare har
blivit en gentleman.

SCHUNK pid Hannover-messen: Hall 17, monter E28

Eilla: Fraunhofer IPA.
Foto: Hainer Bez

Mer information: Dean standardi-
sarade Wiviktzarmen

www.schunk.com by r
méliggor litsammans

£ med 1-fingerhanden

\ ; oiika gripopevationar.



INTRODUKTION AV LCG LASER

EN NY NIVA NAR DET KOMMER
TILL PRIS OCH PRESTANDA

g

= 106 3015

Topp prestanda med CO: eller fiber laser

5 Fér mer Information kontakta
E. iEI j AMADA SWEDEN AB
] Tel: 0322 20 89,00 »
(o e MADA
o =8 www.amadasweden se

KAPMASKINER

FOR BALK- OCH STANG

Helautomatisk bandsag ExactCut - Blixtsnabb cirkelsag!

Bomar CNC-styrd gerningsbar bandsag Helautomatisk obemannad produktion
Finns i storlekar, fran 520,360 1ill 820,640 IExakta lingder och prefekt snittyta
Programmerbar gerningsvinkel +/-60° Kapacitet upp till 155 mm

Slaglingd pa matningsgripper fran 2300 - 6000 mm Inmatningsmagasin for 6 meters material

Ring Trond Hansen 08 550 512 06

Viar partner i norr

Tel 0612-129 50

=
In.[e rcu .[ Telefon 08 550 312 00 - info@intercut.se - www.intercut se ’-) Kramtec
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Succé for helautomatiserad

2014 var ett hindelserikt ar for CNC Plat som hade en tillvaxt pa dver 20 procent.
For att fortsatta vaxa och oka foretagets produktionskapacitet har CNC Plats
nya VD Johan Sjoblom investerat i Sveriges forsta helautomatiserade laser.
— Vi dr vildigt n6jda med lasern och siktar nu pa att 6ka omsittningen med

15 till 20 procent i ar, sager Johan Sjoblom.

TEXT & BILD // PIEREE EKLUND

Sedan februari i &r har CNC Plati Vistervik Sveriges férsta helautomati-
serade laser frin Prima Power, diir en robot automatiskt himtar detaljer
frin skirbordet och staplar pd et sorteringsbord.

- Det ger en stor tidsbesparing om detaljerna ska vidare till en robo-
tiserad kantpress, bockautomat eller vart hiiglager. ¥i har redan markt
av en stor skillnad i antalet mantimmar, och dr cerhiirt stolta Hver var
senaste investering, firklarar Johan Sjiblom.

CNC Plat grundades av hans far, Ake Sjsblom, som arbetade som VD
fram till januari frra &ret da Johan Sjéblom tog Gver som dgare och VD,
Bedan under hans firsta &r plockade fretaget stora marknadsandelar
och hade en tillvixt pd 20 procent.

- Diet dr ett resultat av ett bra lagarbete didr vi arbetar vildigt brett |

midinga branscher. Milsitmingen dr att fortsitta vixa inom alla branscher.

Till byggindustrin tillverkas lattbalksystern och fasadutsmyckningar,
men diven inomhusklimat som exempelvis ventilationsaggregat och
fliktar. For tillverknings- och verkstadsindustrin producerar CNC Pl
skap, chassin och plélknmmnenter till olika utrustmingar.

- Vi &r éppna och flexibla fiir alla branscher, men undviker fordons-
branschen eftersom det finns en risk att bli uppiten eller (3 en stillast-
ende produktion. Minga kunder limnar ett fullfardigt firslag, men med
en egen konstruktions- och teknikavdelning har vi dven mijlighet att
konstruera prototyper &t kund, Oavsett vem som projekterar forsdker
vi alltid finna effektiviseringar i produktionsprocessen.

CNC Plit har skraddarsydda helhetslosningar for alla sorters tekniska
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lasexr i Vastervik

plitkonstruktioner och erbjuder tunnplitsbearbetning, kvalificerad
svetsning enligt 3834-2 och fardig montering. Allt fler kunder vill ha
firdigmonterade produkter,

- Montering har Gkat valdigt myckel, allt frén smd produkter till
strre enheter. Det finns en stor bredd § vir kundbas, Vissa kunder
vill ha fardiga produkter, ndgra monterar sjilva medan andra har
egen maskinpark och endast behdver hjdlp med stidkiming,

Mar CNC Plat flyttade till sina nuvarande produktionslokaler
1992 hade féretaget tio anstillda. Idag har fdretaget 61 medarbetare,
varav 15 har anstillis de senaste 1,5 dren. Under 2000-talet har fGre-
taget genomfdrt tre stora ombygenationer och har idag kontors- och
produktionslokaler pa cirka 70N kvadratmeter, Nir Johan Sjtblom
ska férklara féretagets framgdngar lyfter han girna fram persona-
len och det fakham att foretagsledningen aldrig har varit ridda att
prova pd ny keknik och ligga i framkant ndr det giller att utveckla
maskinparken. Foretaget har stdndigt fokuserat pa att hijja nivan pd
den svagaste linken.

= Min far sdg tidigt stora fedelar med automation och vi har
flera ghnger varit fdrst med olika teknikspring. Samtidigt har vi
alltid virnat om vara anstillda, Personalen ar det viktigaste, och vi

Skdmprocess pdgdr

har alltid haft en obefintlig personalomséttning och en sjukfrinvarg
lingt under rikssnittet. | Viistervik Sr det svirt att hitta kvalificerade
operatirer, men har personen ritt mentalitet och fir ritt uthildning
hiir pd firetaget kan det snarare vara en férdel med erfarenhet frin
en annan bransch,

Den kontinuerliga satsningen pd automation har inneburit ett nira

Johan Soderberg frdn Din Maskin och samarbete med Din Maskin AB som sdljer produkbionsutrustning

CNC Piiits operattr vid maskinens H, for plitbearbetning. I CNC Plits produktionslokaler finns tre vin-

kelsaxmaskiner, en bockautomat, ett Night Train htiglager och tvd

kantpressar frin Din Maskin,

— Vi kinner varandra vil och har en mycket god relation, vilket
gor att vi hela tiden uppdaterar Din Maskin om vad vi har pd ging
och vilka tinkbara scenarier som kan intrdffa frambver. Del var sd
det gick till | histas nir vi bestimde oss for att képa en helautoma-
tiserad laser.

Prima Power lanserade den helautomatiseracde lasern for tva dr
sedan. Kort darefter tog Din Maskin, som har Prima Powers svenska
agentur, hem en maskin Gl sin maskinhall § Vimamao fér att demon-
strera den fir sina kunder, och { histas kontaktade de CNC Pla for
att beritta om maskinen.

- Tanken var att vi skulle genomfiira en stor investering i dr, men
tillfillet di Din Maskin hiirde av sig passade viildigt bra med den
situation vi var i. Det var en bra timing da vi behivde utitka och [i
mer kapacitet inom laserskirning, berlittar Johan Sjablom.

Han dterkommer standigt fll den goda relation som Din Maskin
har byggt upp med CHC Plat och frklarar alt det var tack vare
den som fretaget hade trygghet § att genomfiira en sd pass snabb
och samtidigt stor affir, [ohan Séderberg, forsiliningzansvarig for
distrikt 3 pd Din Maskin, &r Sivertygad om att CNC PIat har investerat
i framtidens maskin inom laserteknik

= | Sverige har vi inte rid att ha personal som stir och skakar nest
fiir att fA ut bitarna utan de mste ligga staplade p pall fiir néista
process nir lasern dr klar. Men inte firrdn nu finns det en helauto-
matiserad [Gsning. Robotens [Grmaga att gd in och plocka detaljer
péd skiirbordet och sedan stapla dem dr ctt cnormt teknikspring som
kommer gynna svenska fﬁmtag. Anda tills r.lr.hiljen Inger _-i-tnp1ad pi
: en pall biir den alltid en kostnad.

. Al roboten fran Prima Power har majlighet att komma anda fram
till skirbordet beror pd det sitt som Prima Power har designat sina
lasermaskiner. Till skillnad frdn andra lasermaskiner pd marknaden
ar deras maskin sedan ling tid tillbaka &ppen fran tre hall, vilket nu

PLATING fiber med LST- mibjligedr [ roboten att komma ndra lasern och hiimita detaljen.
LRk Pt ol Sy — Alternativet iir att viixla ut borden och plocka dirifedn, men dé

med hela systemet inbyggt i S . . e = ; :
skycidskabin, Til hager syns det finns det alltid en risk att detaljerna Gigger sig pa higkant eller

systormels sluss for plund-
ring ®v siaplade detaller Forts. sida 70 ==




Tema
70 AUTOMATION - ROBOTTEKNIK

Maskinoparattren Nr3 | Mars 2015

-

fastnar i restgittret. Dd fir du ingen sdker process, som
alltid &r det viktigaste vid tillverkning. Du ska kunna lita
pa att allt fungerar felfritt. Jag dr Svertygad om att detta
Ar framtiden, siger Johan Siderberg.

Roboten som heter L5T-robol, iir utvecklad frin
samma grundteknik som Prima Powers stansmaski-
ner och har anpassats till laser. Roboten kan placera
sig vid skiirbordet och suga fast biten innan detaljen

ar utskuren,

- Det innebdr att niir detalien sedan skirs loss sd har
du redan ett hundraprocentigt grepp om biten, Den har
alltsd ingen mijlighet alt dka pd sniskan. Allling skits i
programmeringen, dir det redan ar programmerat vari
sugkopparna ska vara och diir biten ska ligga. Maskinen
kan med andra ord vara obemannad under Einga stun-

- -

- . .-. A J L -
COMPACT SERVER far iaddning av pidtdmnan och hantering av skedatt,

der. Bitarna ligger dir tills ndgon kir borl dem med
truck, och sen kiir maskinen vidare,

Detaljerna skiirs med en fiberlaser som dr underhallsiri.

- Fiberlaser i sig dr en fantastisk beknikl@sning, och
enbart den minskade energifdrbrukningen som hela
anlaggningen ger dr en enorm besparing, berattar Johan
Siderberg.

Far CNC Plat skapar anlaggningén valmgjligheter dar
de sjilva kan ligga riitt jobb | riltt maskin och erbjuda
kunder plitbearbetning av hig kvalité utan stansmirken,

= Mu kan vi matcha jobben i olika maskinkonstellatio-
ner. Vi kiir den i tvaskift, men gar snart Gver till treskift,
firklarar Johan Sjithlom.

CNC Pl tog det slutgiltiga beslutet i slutet pd okio-

ber och redan i slutet av februari var anliggningen
Firdiginstallerad och produktionsklar. Stirre delen
av an|dggningﬂ1, inklusive fiberlasern, ir tillverkad
i Ttalien medan roboten kommer frin Prima Powers
verksambet i Finland.

= At det gick s snabbt beror pd att alla ferutsitiningar
fanns pa plats, Manga ginger har vi kispt en maskin och
sedan jagat jobben. 1 detta fall hade vi jobb och kunde
redan fran firsta dag producera till kund. Vi har Gkal
vir kapacitet med 25 procent och fortsitter att tro pd
framticlen. Vi dr ett tllvixtitretag och vill att kunderna
ska kinna att de satsar pd rdtt hist, Foretaget har redan
planerat fir ndsta steg och Din Maskin vet om vilken typ
av maskin som vi vill ha om ritt tillfdlle dyker upp. Vir
dnskelista ir Ling, siger Johan 5j6blom och skrattar. &
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Platbearbetningsmaskiner for alla behov
Fran Stand alone till fullt automatiserade Liner
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e

/TOVEND.

Generalimportér | samarbete med
Tel: 036-46 001
www lovend.se
tony@tovend.se
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MASKIN AB
Tel: 0660-37 65 25
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BRANMEHYLTE

TRUCK & MABEKIM

Tel: 0370 - 827 00

www. brannehyite-maskin.se
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Tel: D705-73 15 10
Tel: 0705-83 1510
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Swegon i Kvanum
investerar

1 robotcell med

sexrvoelektrisk
kantpress

Sweegon ADB ingdr | bérsnoterade Latourkencernen och dr marknads-
ledande inom energieffektiva ventilations- och inneklimatsystem,
Swegon har 11 produktions-enheter i Sverige, Finland, Italien,
Indien, Nordamerika och Belgien. Foretaget har 1800 anstillda och
omsitter cirka 3,3 miljarder kronor.

Sami Tietiviinen, produktionstekniker pa Swegon i Kvinum,
berattan

- Wir vi sonderade marknaden efter den biista robotcellen f5r oss
fall valet pa Dhin Maskin i Vimamo. Vi konstaterade att deras lis-
ning, med en servoelekirisk kantpress fredn SafanDarley tillsammans
med Starmalik roboteell, kunde erbjuda den mest Aexibla l3sningen
fior oss. Vi siikte en utrustning med hig automatizeringsgrad och
miijlighet till snabba omstillningar. Detta kunde Din Maskin och
Starmatik erbjuda.

Den robotiserade l8sningen fran Starmatik bestir av en
Faruerobot ach en 150 tons 3 meters servoelektrisk kantpress fran
SafanDarley.

5 hiir kommer processen abt g Lll: detaljerna som skall bockas
hidmitas frin kundens befintliga higlager. Nir en arbetsorder dr lagd,
och arbetskén Ar skapad, hiimtas aktuell palett med detaljer ut tll
en "himtposition” Kantpresscellen kommer sedan automatiske
byta verklyg och gripdon fir det aktuella jobbet. Beckningsroboten
utftir direfter bockning och staplar sedan detaljen pa lastbdraren
Staplingsomridet bestir av tvi zoner vilket innebir art man kan
plundra cellen utan ndgot maskinstopp.

Mer information:
wiww.dinmaskin.se

Sami Tietivdinan
tilf vdnster och till
hoger stdr Mikae!

Johanssan, som dr
&n av operatdrema il
den nya utrustningan.

NORDRAMP AB
investerar
1 Bomar
automatbandsag!

Joakirn Thordn, wid sin nya Bomar

Joakim Thorén, en av tva deligare i fSretaget Nordramp i Bured strax
utanfir Skellefted.

Mu har firetaget investerat i en Bomar automatbandsig med CNC
styrning, som mdjligeir automatisk frammatning i olika Bingder, val av
antal kapade detaljer samt automatisk vinkelkapning hallen + / - 60°,

Maskinen kommer i firsta hand att kapa profiler med olika vinklar,

Intercut’s partner i Norr - Ulf Oberg pd www.kramtec.se har s3lt Bomar
automaten till Nordramp. http://www.nordramp.se

Bomar Ergonomic 290,250 DGA
En snabb hel-automatisk bandsg som girar upptill 60°

hidger och 457 viinster, sdgen girar frin max. hisger till max.
vanster pd 3 sek men en noggrannhet pd +-0,1% Siemens
styrning med touch skiirm. Mammingslingd /slag 1500mm

Mer information:
wwwintercut se
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Vi dr marknadsledande inom omradet for
modernisering av excenterpressliner

Fasta priser

Produktionsuppfoljning via niitet eller i mobilen £
Enkelt och anviindarviinligt handhavande \
Upp till 60% energibesparing

Stort utbud av pressar, valsmatare,
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MEDUTSTALLARE

Se var nya oljedimavskiljare fran AR FILTRAZIONI
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Universal Robots lanserar UR3

- en av varldens mest flexibla lattviktsrobot
som kan arbeta tillsammans med manniskorx

Den danska pionjaren inom kollaborativa robotar har skapat
en ny, mindre robot for litta monteringsarbeten och automa-
tiserade arbetsbanksscenarier. Den amerikanska lanseringen
av UR3 kommer att ske pa Auto 2015 i Chicago den 23:e mars.

Industrier dwver hela virlden har anammat de kollabo-
rativa fdrdelarna med anvindarvinliga URS och UR1(-
robatar som ger obvertraffad prestanda tll Sverkomliga
kostnader och som kan arbeta bredvid manniskor helt
utan sikerhetsanordningar. Med den nya UR3-roboten
tar Universal Robots det marknadsledande konceptet
ett steg \.'1.|:tare.

Den nya kompakta bordsroboten viiger endast 11,02 kg,
men har en nyttolast pd 2,99 kg och har 360-graders rota-
tion pd alla handledsledsriirelser samt grinslis rotation
i ledet. Dess unika funktioner gar UR3 Hil marknadens
idag mest flexibla, litta bordsroboel som kan arbeta sida
vid sida med minniskor.

Den amenkanska lanseringen av UR3 kommer djza ram
klockan 10:00 i Universal Robots monter #9060 pd Aulomate
2M5 i Chicago den 23:¢ mars.

CTO och medgrundare av Universal Robots, Esben
Oestergaard, ledde den tredriga ulvecklingen av
UR-robotamas nya familjermedlem:

“Med UR3 dr automatisering vid bord it sikert och
flexibelt; en enda arbetare kan dstadkomma vad som tra-
ditienellt skulle vara en tvd-personsuppgift genom atl
ha UR3-roboten som en tredje hand. Det dr et perfekt
val fér applikationer som krdver G-axlad kapacitet dir
storlek, sikerhet och kostnader Gr kritiska faktorer”, sidger
Oestergaard,

"UR3 dr den optimala assistenten imom montering,
polering, limning och skruvapplikationer som kriiver jimn
produktkvalitet. Vir nya robot kan dven anvdndas § en
separat arbeisstation monterad pd bordet, plocka, montera
och placera enskilda delar i optimerade produktionsfli-
den. Tack vare sin kompakta form och enkla programme-
ring fr det lEtt att vitxla mellan uppgifter fivr att mita alla
Hllverkningsbehov vilket gér den totala dgandekostnaden
lag och dterbetalningstiden snabb. ”

UR3: program spinner dver tillverkningsindustrin
frin medicintekniska produkter till kretskort och elek-
tronikkomponenter.

"Det som driver efterfrigan ir behovet av att automa-
tisera produktionen i tranga miljder. Med UR3 kan vi nu
passa in en faxlad robot | fler monterings- och tllverk-
ningﬂinjEE dir sthende stora rséi.l:urhul.ﬁ:ink.up.ﬂingnr nte
skulle vara Eimpliga. UR2 dr ocksd idealisk eftersom de
anstillda inte behdver arbeta i miljGer med giftiga eller
farliga material och det scenariot kommer ocksd driva pd
inforandet av UR3 robotar. ©

UR3 har 15 avancerade, justerbara sikerhetsinstillning-
ar. En av dessa ir den unika fGrmdgan fGr inkinnande
som gor det majligt fir UR3 att begrinsa kraften vid
kontakt om roboten kolliderar med en anstilld. Den
nya roboten har som standard en avkinning pa 150

Newton, men kan stillas in Bor atl stanna om en kraft
sd lag som 50 Mewton kemmer i dess vig,

Genom att kombinera UR:s branschledande enkla pro-
grammeringsteknik med oandlig rotation och fiirbattrad
kraftstymning kommer UR3 vara en skicklig hantverkare,
Roboten kan plocka upp skruvar, montera och dra it dem
och applicera vid ritt moment. | limmingsapplikationer
kan UR3 dosera exakt lika mingd lim med konstant och
stadigt tryck lEngs en sndvt definierad viig.

UR3 har samma 0,1 mm repeterbarhet som URS och
URl(-robotar och kan filja konturerna pd en via - till
exempel en aluminiumkant runt en smart telefon - med
“kidnsla” snarare dn genom programmering av precisa
rirelser och koordinater, som annars skulle kriva mer Sn
100 datapunkter programmerade 1 applikationen,

"Med URS och UR10-robotar ser vi slutanviindare
integrera wira robotarmar i applikationer och branscher
som vi inledningsvis inte fdrvintade oss. Jag dr siker pd

att vi kommer att vara lika forvdnade dver att bevittna er
anpassning av UR3 i nya scenarier dir man inte tidigare
har farsikt sig med robotar”, siger Oestergaard.

Dan Kara, Practice Director, Bobotics, Aulomalion and
Intelligent Systems fiir ABI Research, siiger:

"Universal Robots har ett viltiriant rykte som pro-
ducent av tillférlitliga industriella robotarmar som enkelt
kan programmeras att arbeta sikert och kooperativt med
minniskor. Med introduktionen av UR3 utékar Universal
Eobots utbud av applikationer fér sin unika teknik, liksom
antalet och typer av [bretag som direkt kan dra nytta av
robotmontering och automation inom tillverkning, Genom
att pivra 34 har firetaget ocked keaftigt dkad expansionen
av sina egna marknader. Alla har frdelar av det.

UR3 nyckelfaktorer:
sg=pxlad samverkande, bordsrobot
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Oka produktiviteten av era maskiner steg
for steg med hjalp av EROWA's tooling
system, setup och foérinstallnings stationer,
Automation och Celldator mjukvara.

o Vikt 11,02 kg
sMyttolast: 2,99 kg
* Rickvidd: 50,02 em

« 360 graders rotation pd alla handrirelser, granslis rota-

tion i ledet.

¢ Repeterbarhet: =0.1 mm (0,004 in)

#15 justerbara, avancerade sikerhetsinstillningar; kraft-
grins: Standard 150 N, kan justeras ned till 50 M

s Moduldr design: byte av led tar mindre &n 30 minuter
med en dags leverans

»Farbattrad styrning av krathen

Mytt moderkort med snabbare uppstart

Mer information:
www.universal-robots.com

EROWA Technology Scandinavia
SPANGA: 08-36 42 10
GISl D: 0371-103 30

info.scanding erowa.com

systermn solutions




l 76 NYHETER

Maskinoparattren Nr3 | Mars 2015

AP&T och Cell Impact
tecknar samarbetsavtal
kKring hoghastighetsbockning
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APET och Cell f.m,uan:.r har tecknat et dngsiktigt samarbatsavial kring hghastighetsbockning.,
Mats Wallln, VD fr Call impace (il vinster) och Magnus Baarman, CEQ fér APAT,

AP&T och Cell Impact AB (publ) har tecknat
ett langsiktigt samarbetsavtal med fokus pa
produktionslinjer for bockade plattor till
viarmevaxlare, brinsleceller, och elektrolyso-
rer. Samarbetet gar ut pa att Cell Impacts
hoghastighetsslagenhet integreras i AP&T:s
kompletta produktionslosningar for effek-
tiv volymtillverkning av virmevixlar- och

APLT utvecklar, tillverkar och marknadsfsr kompletta produk-
tionssystem, samt tillhéirande eftermarknadstanster fir den
platiormande industrin, Foretaget finns i dag pd tre kontinenter
ochiir bland annat en ledande leverantéir av kompletta linjer fie
tillverkning av vairmevixlarplattor och presshirdade komponen-
ter Bl fordonsindustrin. AP&T:s forskning och ubveckling foku-
serar pd nya malerial och metoder e viktreduktion, sikerhel
och energieffektivitet med milet att erbjuda kunderna uthidlligt
konkurrenskrattiga helhetslisningar med hig tillganglighet.
Cell Impact dr ett innovative bolag som utvecklar och bidrar
med spetskompetens gillande highastighetsslagenheter, som
ir en i mdnga avseenden revelutionerande nischieknologi som
gor att kundernas konkurrenskraft kan stirkas Eenom siankta
produktionskostnader och firbdttrad kvalitet av slutprodukien,

"AP&T har under flera dr ubvecklat helautomatiska produktions-
linjer fir varmevaxlarplattor. Genom att integrera Cell Impacts
haghastighetsslagenhet kan vi yiterligane dka kvaliteten och
firbdtira toleranserna pd plattorna, Med den vixande marknaden
fiir brinsleceller ser vi att denna lisning kan méjliggtra produk-
tionslinger fir hiyga volymer till en mycket frdelaktig kostnad.
Genom att formalisera den tidigare avsikisfdrklaringen med
Cell Impact i form av detta samarbetsavtal ser vi att tiden har

flodesplattor. Dirmed kan en konkurrens-
kraftig losning for bockning och formning
av flodesplattor erbjudas till energi- och
fordonsindustrin. Konkurrenskraften byg-
ger pa en minskad tillverkningskostnad och
forbattrad kvalitet av plattorna. Avtalet gal-
ler i ett forsta steg t.0o.m. 31 december 2017,
darefter forlangs det med tva ar i taget.

kommit for att satsa pd bransleceller”, siger Magnus Baarman,
CEO fisr APET.

“Deetta dr virt forsta formella samarbetsavtal med APET, och
utgir en firdjupad fortsitining pd tidigare informerad avsikts-
torklaring. Det utgdr ett viktigt steg i och med att parterna till-
sammans kan erbjuda den viixande marknaden ett intressant
alternativ till konventionell formningsteknologi. Vi dr mycket
nijda med att ha tecknat detta avtal med APET som fr en viil-
rencimmerad och varldsledande leverantar av bla. varmevax-
lar- oech presshirdningslinjer till fordonsindustrin.”, sdger Mats
Wallin, VI for Cell Impact.

Marknaden for kestnadseffektiva stationiira brinsteceller och
brinsleceller till fordon utvecklas fir nirvarande 1 rask takt. Bida
parter bediimer att idpunkten dr ridtt vald fir att kommersialisera
ett gemensamt koncept som mater upp mot kundernas higt
stillda krav, Utifrin hittills uppnadda, och av kunder beddmeda
testresultat, ar firutsitiningarna goda fir att samarbetet mottas

vil Fé marknaden.

Mer information:
wwwaptgroup.com
www.cellimpact.se
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AGES Casting
investerar
i en stenhd)
hydraulpress

AGES Casting Unnaryd dr specialiserade inom pressgjutning av alumi-
nium med tillhisrande eftertempo som gradning, skigeming, trumling,
bldstring. réntgning. 3D-miitning och spektrometeranalys.

For att mite den dkade efterfragan har man nu installerat en Stenhdj
hydraulpress, den sjunde i ordningen i sin fabrik i Unnaryd, Pressmodell
LP-60K &r en produktionspress i 4-pelarutfirande med presskraft 60 bon
och slaglingd 400 mm.

Pressen levereras av Olsons Maskinservice AB som ansvarar fér

Stenhdijs program av produktionspressar i Sverige.

Mer information:

www.olsons SE

KOSTNADSEFFEKTIVA
‘ n Le a AUTOMATIONSLOSNINGAR
- bcE_fr_d_" .-'.‘.!
automation i’
Personal med lang erfarenhet
och hog teknisk kompetens
| Projektdrivning

Industrirabotar fran FANUC och ABB

VARNANO Standardosningar for maskinbetjaning

INDUSTRIEXPD Exm
B5-7 MAJ 2015 Pnrtalmba!ar
MEDUTSTALLARE

CE, service och support

VISYNS HOS
M AS K' N F RAN SS 0 N www.inlead-automation.se

Las mer pa
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Standardrobot fran
EROWA i intressant
automationslosning

Automation betalar sig alltid och jobben blir kvar. Jan
Lindquist, agare till Formteknik i Bredaryd forklarar varfor.

- Vi néjer oss inte med vad som helst utan vi vill ha
det bista som maskinleverantdrerna kKan edbjuda fér vira
behov ech vi letade och hittade intressant teknik, en auto-
mationslfisning som passade vira behov helt perfekt, sager
Jan “Jotte™ Lindkvist dgare till FTB, Formteknik i Bredaryd,
som lillverkar formyerklyg fir plast, zink och aluminium
samt skiggverktyg och fixturer. Till detta kommer ocksd
andra produktionslisningar tir verkstadsindustnn, FTH
fisljer inte utvecklingen utan driver utvecklingen framit
i egna spar.

Foretagets forsta namn var Formteknik i Forsheda.
et startades 1983 av Carl-Axel Jéinsson och hans broder
Géran Jonsson. Man bénade sin verksambet med lokaler
i Forsheda, Redan 1994 flyttade man till Bredaryd och dd
fardubblades antalet anstillda. Dd var det ocksd dags fér
en namnandring till Formteknik 1 Bredaryd AB.

Ar 2000 blev Jan Lindquist deligare och satsningen pd
teknikutveckling av verksamheten tog fart pd allvar. Under
2004 kindes lokalerna alldeles fir tringa och det blev dags
med nidsta flytt under viren 2005 till de nya lokalerna i
Bredaryd som ger mycket bra utvecklingsmdjligheter och
bittre plats fir arbetsstyrkan pd 10 personer,

Dt galter aft £ ut fer raskinfimmar per dygn och di &r dol obemannad kdrning som galtor pa kvilllar och holger.

- Vi pi FTB iir helt kundorderstyrda, detta innebir att
varje kund och projekt dr unikt och stiller specifika krav
pd genomidrandet. Det har visat sig att vir fiirmaga att
stilla fragor och direfter komma med helhetslésningar
gett vira kunder “minga skal” till att viilja just oss framfar
andra alternativ. Formbeknik i Bredaryd har blivit en euro-
pelsk "spelare”. Detta betyder att vira kunder i dagsliget
kan komma frin olika delar av Europa. Detta sker i takt
med den intermationalisering som stindigt pagir och vi
arbetar [(Gr att bl en del 1 detta. Vi ser med intresse pd
den produktionsutveckling som pdgdr i branschen, en
utveckling som kommer att skapa nya marknader fir
vart fdretag,

Faretagets moderna verkstad har ett antal 3- och 5- axliga

maskiner som styrs av de losningar man gér 1 sina CAD/
CAM-konstruktioner - solidmodellering. Del gor att hela
verktyget finns i 30, vilket forenklar arbetet betydligt.
Efter att ha skapat det "virtuella” verktyget bereder man
verktygsbanor till maskinerna ocksd detta sker 1 dator-
styrd miljh, Medarbetarma lyckas da [ ett bra och effektivt
produktionsflide med bdsta méjliga kvalitet. Arbetssittel

Dynamic

-
2

'obo

Maskinoperaidrema som dr Ansvanigs for automationzcelen, Martin Kjslarsiedt och Robert Nord,

stilller krav pi en toppmodern [T-struktur, nidgot virl
verkstadsfGretag satsar myvcket pa. Det innebir bade egen-
utvecklad kempetens och externa utbildningsinsatser,

- Mar det galler mjukvaror fiir datorstyrd produktion
har vi valt att ha en bred kompetens, det gir att vi kan ge
witra kunder basta mdjliga support och Frstis alt vi kan ta
emot de flesta fAlformat som konstruktérer anviinder sig
av som Solid Works pa CaAD, CAM Works, Mastercam,
Hi-Mill och RTM pa CAM, berittar Jan Lindgvist och
tilkigger;

= Vidra medarbetare har bide kunskaper i att hantera
muoderna dataprogram men ocksd kunskaper och far-
digheter i hanltverket som verklygsmakare, Intressel fGr
maskiners olika méjligheter har gjort att vir verkslad har
skapat nya lssningar och idéer nir det giller produktion
Vi dr standigt nyfikna och intresserade 1 att 4 en sa effektiv
tillverkning som mdéjligl genom hela produktionspro-
cessen. Detta ledde fram till ett beslut att satsa pd en ny
automationslésning dir vi kopplade thop tre maskiner
med en robot vilket skapade en “fabrik i fabriken®.

Forts, sida B0 ==
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Andra verkstadens syn pa CNC programmering

Med rédtt CAM och en kunnig leverantor far ni flyt i produktionen.
GibbsCAM fran Fructus - mer tid pa stranden.

~_ GibbsCAM
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- Ar automation en riskfylld investering, sjdlvklart
innebar alla investeringar en viss risk, om man nu vill
s¢ det ur den aspekien. Men man kan se det ur en annan
synvinkel: ju mer du betalar fiir en investering, desto min-
dre betalar du fiir dess faktiska anvindning. Med andra
ord, maskiner dr dyra men manniskor kostar dnnu mer.
Fér att vara mer procduktiv bir du utnyttja dyra maskiner
fullt ut i ett antal extra timmar per dygn dir kostnaden
sjunker desto fler timmar du utnyttjar din automation.
Om man ser det ur den synvinkeln dr aulomation alltid
en [Bnsam investering. [Har automation gjort att ndgra
jobb fBrsvunnit pd vic verkstad, svar nej, firklarar Jan
Lindgvist och fortsdtter;

= Det kommer fortfarande att finnas massor med arbets-
uppgifter i produktionen ute pd verkstadsgolvet men jag
tror att vi kommer mer och mer att ga in i en produktion
dir tankar styr och diir vir kenkurrenskraft dr baserad
pa vara medarbetares firmaga att tinka nytt, Har pa FTB
ar verktygsmakeri ett kreativt arbete samt ett yrke som dr
beroende av minskligt tinkande.

= Med vir putomationslésning kan vi tillverka mer pd
tider dd mianniskan behdiver vila, Stress och langa arbets-
pass ir inte att rekommendera men vi har svirt att hitta
duktiga och kompetenta medarbetare vilket innebir att
vi belastar vira anstillda fisr mycket. Tdag vill man ha
sin fritid och kunna komma hem i id pa dagarna, dirfér
mdste vi som det ser ut idag, automatisera och vi ser nyt-
tan med det.

Lyckade automationslosningar kraver helhetssyn.
Att automatisera garanterar inte Skad konkurrenskraft,
Myckeln till en lyckad och lénsam anvindning av auto-
mation ligger i att identifiera it typ och bt nivi av
automation for de behov, mal och firutsdtmingar som
finns.

Efter att Jan Lindgvist och hans féretag FTB scannat
marknaden utifrin olika scenarios fann man att det var
dags att bitrja prata allvar med en av de ledande auto-
mationsfaretagen i virlden. Schweiziska EROWA AG
med dotterbolaget EROWA Technology kontaktades och

i flera méten med Lennart Unnersji och Ola Melin hit-
tade man ratt [osning fr verktygsmakeriel i Bredaryd.

- Vi har skapat en fabrik | fabriken dr vir robot-
]-t":.-ining be'tiﬂnar tre olika maskiner, fabrikat och styr-
system. Man kan kéra produktionscellen i ett flide
med tre maskiner, tvd maskiner eller med en maskin
som betjinas av roboten. FTB kan utnyttja en av maski-
nerna utan att anvinda sig av automationscellen osv,
vilket skapar en flexibilitet som &r nisdviindig fér ett
verkstadsforetag som FTB, siger Lennart Unnersjb pd
EROWA Technology.

=Just flexibiliteten var ett viktigt krav frdn vir sida
och att fd en robotlisning pd en liten och begrinsad
yta var ocksd ett krav. Vi dr trdngbodda och var idé
med att ha tre robotar, en till varje maskin skrotade vi
snabbt di EROWA presenterade sin nya robotlsning
Robot Dynamic fér oss, frklarar Jan "Jotte™ Lindqvist.

Forts. sida 82 >

gima an dialog om den totals produktionstakniska ldsningan,
ciir varktyg ran deal av madnga deimoment. P4 datta satt kan vi ga farsiag inom olika amrdden,
fdrslag som ger dig som kund basparingar och en enkiare och effekiivare proguktion®,

Jan Lindgvist dgare Formteknik | Bredaryd, FTB.
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= Desto mer vi diskuterade och som var virt huvudbry hur
vi skulle lisa uppgiften sd biirjade vi projektera en robot som
kunde serva upp till tre maskiner, i ett flide eller som singelma-
skiner, 53 fann vi att EROWA's ldsning med den nya maskinen
Robot Dynamic var den perfekta ldsningen fir FTB, siger Lennart
Unnersj,

—Och komplicerande faktorer var att FTB investerade dels i en
ny S-axlig fleroperationsmaskin (frimst fir grivre bearbetning)
men samiidigt ville man anvinda sig av sima tvd dldre hiighas-
tighetsfrismaskiner med gamla styrsystem, vilket var en svir nit
fisr oss pa EROWA att £ att fungera. Men det har gatt bra och alla
maskiner dr idag kopplade till roboten direkt eller via EROWA
Manufactoring Control.

= Med det centrala systemet EROWA Manufactoring Control
som styr automationscellen kan jag viilja med stor flexilrilitet hor vi
skall anvinda vira maskiner som ar kopplade tll robotcellen frin
EROWA. Via laddstationen kan vi vilja, via en fGrprogrammerad
palett, vilken maskin som vi vill anvinda utifrin storlek och vikt
pé de produkter som skall tillverkas. Allt verifieras i styrsystemet
och styrs helt av hur vi vill ha det, sager Jan Lindgvist och betonar
att den stora fdrdelen med EROWA's robot Ar att man kan hantera
vikter upp till 250 kg i cellen.

= Mormall 53 lyfter vi 100 - 150 kg i en cell men nu har vi
kapacitet att klara detaljvikier upp till 250 kg vilket Gppnar minga
méjligheter.

Teknik/konstruktion
Wi blir nyfikna och ber om lite tekniska fakta runt produktionscellen.

EROWA Robot Dynamie dr det senaste Hllskottet av flexibla
automationssystem, denna robot kan ladda upp till 8 maskiner
med en max arbelsstycke vikt pd 250kg. slaglingden § X- &r upptill
1940mm, Z- 1750mm och C- +/- 2250,

[ cellen finns 2 stycken standard magasin, ett roterande med 10st
arbelsstycken (320x320) och 605t elektroder (Compact och ITS50
) och ett Fast magasin fr Bst tunga Arbetsstycken (400x400).,
Roboten viixlar automatiskt mellan 4st olika gripare for de olika
storlekarma. | cellen finns ocksd en Laddstation for att hantera
jobb in och ut ur cellen,

Alla paletter ir identitetamirkta med RFID fér siker identifie-
[N SOm SCannas av Roboten.

Till cellen hijr Sven en midtmaskin som dr kopplad 1l Celldatomn
denna dr ocksd utrustad med EROWA's palettsystem.

I mitmaskinen utféirs “PreSetting”, forinstillning av arbets-
stycken och elektroder for att bearbetningen | nista arbetssteg; ska
hamna Pé riatt stalle. Darefter exporteras matdatafilen till EMC
och operatiiren viljer program-och matdata och vilken palett som
ska anviindas,

EMC:n haller ordning pa all information fdr produktionscel-
len och gir att operatdren fir ett enklare arbetssitt, forklarar
Lennart Unnersji.



Avslutningsvis [Grklarar Jan att man har fitt det man
ville ha i friga om flexibilitet, liten yta och priset blev
det ratta tack vare att Erowa kan lamna ett fast pris for
sina robotinstallationer, tack vare att allt som tillverkas
i fabriken § Schweix dr standard. Detla innebiir Gven
att utbildning av vira verktygsmakare gick snabbt och
enkelt. Systemet dr Windowsbaserat och man installerar
helt enkelt ett programmeringsprogram “teach” som

FORKARDT

clamping c@mpetence.

Maskinoparattren Nr3 | Mars 2015
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ar ett robotsnitt/interface [rdn Erowa 1 maskinernas
styrsystem.

Standard ar Erowas tekniska ldsning

= Gidr ndgot stmder s4 kan vi leverera en reservadel pd ett
par dagar till skillnad frin om man behiéver en kundunik
komponent som kan ta veckor att tillverka 1 virsta fall.
Vi arbetar enligt ett Koncept som handlar ony att kunden

T TR T
www.forkardt.com

G

YOUR SOLUTION.

skall £ en komplett [osning ur viirt standardsortiment.
Erowa tillverkar givetvis special ocksd om kunden vill
men | fallet med Formteknik hari Bredaryd sa uppskat-
tade kunden vira standardlasningar och priset fiir inves-
teringen blev till belitenhet, avslutar Lennart Unnersji pa

Erowa Technology.
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FORKARDT ar en av de mest er-
farna tillverkarna inom uppspan:
nings teknik. Utvecklingen og€h
nyheter fran FORKARDT faststal-
ler normen i branschen na
galler standard chuckar.

Det ar darfor en gladje i

Maskin & Verktyg AB

GL Maskin & Verktyg AB

Box 4061 # 5-181 04 LIDINGO

Tel: 08-731 52 80 Fax: 08-731 76 80
E-mail: info@glmaskin.se
www.glmaskin.se
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Historien om EROWA

"Viigar uppstir genom att man gir pd dem™ S bbrjar
Hans Hediger Sgare av EROWA koncernen sin inledning
i skriften "En idé forverkligas * Sedan starten 1970 har
ERDOWA konsekvent gatt sin egen vig. De har aldrig kopie-
rat idéer som andra har kommit p&. Dirftr ir EROWA's
produkter alltid Original. Framtagna med den cavbrutna
striivan efter teknisk inmovation.

Forelagel styrs av sin malsitining att uppbicka Eund-
problem och att finna individuella systemlBsningar fir
att hisja kunders produltivitet,

Fiir dessa lisningar, som tar hinsyn till manniskorna
och framtiden och skapar ofta revelutionerande forbdtt-
ringar av produktionsfldden och bearbetningstekniker.

Migra av milstolparma i EROWA s historia:
1983 Det forsta universella systemet fr rationell
tillverkning inom mekanisk tillverkning paten-

1987

1989

1995

1999

2003

2007

2009

terades och marknadsfirdes.

Den fbrsta Erowa roboten sdg dagens ljuas, fort-
farande i dag viixlar flera hundra av dessa Robotar
Erowa paletter runtom i viirlden.

Startades dotter bolag runtom i viirlden bland
annat | Sverige och FMC conceplet myntades.
EROWA s Job Management system, ]MS méjliggor
higsta flexibilitet i en automabisk process
EROWA WEDM Toolingsystem Mexibelt sysbem
fir uppspinning i tridgnist,

EROWA MTS (Modular Tooling System)
Maodulart Nollpunktsystem

EROWA, PM Tooling, fér pulverpressning upp
kil 2501

ERCWA Robot System Linear (ERSL ) Betjining
av upp till § maskiner och palett vikt upp till 200kg
EROWA Robot Dynamic ( ERD ) dr ett modulir
Robotsystern som kan ladda en maskin fir att

senare byggas pd ett riils och betjina upp till 8
maskiner och palett vikt upp till 250kg
EROWA CMM Qi miltmaskin med noggranhet
fior den krasne

EROWA Manufacturing Control 3. En cellmijuk-
vara sorm styr och dvervakar automatiska celler
EROWA Robot Dynamic 500. ) &r ett moduldrt
Robotsystem som kan ladda en maskin for aft

senane byggas pa elt rals och betjana upp till &
maskiner och palett viki upp till 500kg

EROWA har idag ca 400 anstallda i 11 lander, 22 agenter
ach partner tillett 100-tal maskinbyggare.

Killa: Beriittat av Ola Melin och Lennart Unnersjd
pd EROWA Technology m




Mot oss under Varnamo Industriexpo

Vi finns pa plats i vara egna lokaler och hos Ravema och LPV.
VARNARNO

INDUSTRIEXPO
57 MRAJ 2015

Nyhet - 8,0 kW HF-spindel s

Precision-PowerS Syncro 8,0
8.0 kW Synchron HF-spindel
upp till 34 000 1/min
20-facks verktygsbyte med HSK-E 32

Finns aven med 3,0 kW HF-spindel
upp till 40 000 1/min
24-facks verktygsbyte med HSK-E 25

email: solectro@solectro.se
Tel. + 46 40 53 66 00 omriien s s.LECTRO
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Rostfritt till flexra branscherxr

Pa Specialtankar i Nykoping AB har verksamheten utvecklats stadigt
sedan starten 2003, trots att bolaget befinner sig i en pa flera satt tuff
och konkurrensutsatt bransch. En av anledningarna tycks vara ett vil
fungerande och flexibelt MPS-system for tillverkande foretag,.

Specialtankar | Mykiiping AB startade 2003 under namnet Mykopings
Rostfria AB, som ett resultat av att man tog dver lokaler, personal
och tillverkning frin Wedholms Rostfria som verkat i branschen i
manga dr. Bolagel konstruerar och tillverkar produkter i rostfritt stil
for olika stationira och mobila industriella dndamil.

Manga kundkategorier

Det handlar friimst om tankar och tryckkirl fir bolaget, men dven
specialprodukter, som levereras framfdrallt Il fSretag inom livs-
medels- och likemedelsindustrin.

= Det staimmer. Livesmedelsindustrin dr var huvudsakliga kund-
grupp men vi levererar dven Ll annan industri och exempelvis
biinder som behdver en halmpanna, Kort sagt, alla som har behov av
en rostr tank kan vara kund till oss, berittar Roine Gustafsson, som
iir VID och Agare av bolaget, och som fanns med redan pa Wedholms-
tiden och bérjade som svetsare 1968,

Bolaget utfor ocksd reparationer, service och platsmontage av
tankar hos kund. [dag utfirs dven reparation av tankbilar och slip.
Personalen har lng erfarenhel av rostiri tillverkning och laserskir-
ningen togs | bruk 2007, Kunderna finns huvudsakligen i Sverige.

- Ja, och det finns minga bolag inom vir del av marknaden si
konkurrensen ar hird och visst har vi haft ndgra skakiga dr som de
flesta andra men (rdn att ha varit dtta man ndre vi startade dr vi idag
26, berdttar Roine Gustafsson.

Behdvde ett flexibelt system

Prosmarts affdrssystem [ lillverkande foretag skaffade Nykbpings
Rostfria direkt vid Gvertagandet av tillverkningen 2003 och det var
Roine sjilv som tog kontake.

= Det stimmer, vi behdvde elt MPS-system da vi hade ett gammall
och ganska statiskt system innan, dvs. ett system som var svart att
anpassa och utveckla. Det hir fick vi genom Prosmart som ocksd
ir mychket Litta att samarbela med. Det gar it att @& svar pd frdgor
ach att gdra dndringar i systemet 58 vi dr mycket ndjda, konstaterar
Eoine Guslafsson.

Fram till nu har bolaget haft ett annat system fisr ekonomi och
lomer men dven detta dr ndgot som man nu diskuterar att by ta at for
att istillet anviinda sig av Prosmarts samarbete med Hogia didr man
skapat en integration mellan Prosmarts MPS-system for produktion
och Hogias system for ekonomi och HR.

= Ja, det litar definitivt &t detla som ndsta sleg. Fir oss dr det
viktigt att ha koll pd alla delar av verksambheten sd att vi kan fortsitta
vixa och snabbt kunna gerl;:ml"ﬁm Fﬁrinrln'ngar vartefter frutsitt-
ningar indras, siger Roine Gustafsson,

Mer information: 7
www.prosmart.se alf, ity
ki i fortsiy ot CR Sty
Hﬂg
Arlefe YR g Ok
7 oruts; brtro. T Mgay
U dny

'.:l 11

il I'.I'.Ii W



Mastercams 30 ar i branschen sétter avtryck. En knmﬁinﬂﬁnn av innovativt tankande och att vi lyssnar pa vara
samarbetspartners gor att vi nu kan presentera Dynamisk bearbetning dven for svarvning. Dynamisk bearbetning
ger en lingre livsldngd pa verktyget samt kortare bearbetningstid. Detta ger en stabilare och sékrare process
speciellti svarbearbetade material. Mastercam ar rankat som vérldens mest anvéinda CAM system 19 ar i rad.

A=

Advanced Mechanical Engineering AB
031-411 700 » www.ameab. se

X3 m Tool AB
Polygonvigen 53

187 66 Taby

Tel: 08-514 307 50

Fax: 08-514 307 59
E-post: info@x3mtool.se

AQUA Drill EX Long
@ ¢ € €D €D

Myhet | Djuphalsborr med kylkanaler | AQUA-belagd
hardmetall. 140° spetsvinkel. Extremt god span-
kontroll. Mycket Iamplig fér rostfritt stal, men dven
fér dvriga stalsorter, gjutjarn, segjdrn och aluminium.

Finns i flera olika utféiranden®;

L9612 10xD @ 1.0-12.0 mm
L9614 15xD @& 1.0-12.0 mm
L9616 20xD @& 1.0-10.0 mm
L9618 25xD @& 3.0-8.0 mm

L9620 30xD @ 3.0-8.0 mm
*samtliga lagerfars f&r varje 1/10-mm inom resp. dia.spann

AQUA Drill EX Pilot

Nyhet | Pilotborr med 150° spetsvinkel avsedd for
respektive borrdiameter, for basta mdéjliga centrering.

L9622 & 1.015-12.03 mm
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Kyocera starker sin identitet
i Buropa efter forvarvet
av Unimerco. Nar den japanska
industrijatten nu vaxlar upp
dr huvudsparet expansion

Allt birjade med keramer

Den globala storkoncernen Kyocera (Kyoto
Ceramics) grundades 1959 av D, Kazuo Inamori
och har sitt huvudkontor | Kyoto, Japan. Dr.
Kazuo Inamori dr idag 83 dr men har fortfarande
en hand med { den dagliga verksamheten. Han
Ar en megé.ngsrik entreprenir, filantrop och
arbetar nu mest med olika viillgirenhetsprojekt.
Drr. Kazuo Inamor dren mycket [rmogen person
och familjen Inamori finns pa listan bland de 30
rikaste 1 Japan enligt Forbes. Han har instiftat
Eyoto Prize, priset har en upplaggning som liknar
MNobelpriset och syfiar lill att “hedra dem som har
limnat betydande bidrag till vetenskapliga, kul-
turella och andliga framsteg fiir manskligheten®™,
Priset delas i bre kategorier sedan 1984
Foretagets produktortiment &r bidde brett och

-orporate Motto: “Respect the Divine and Love Peopie®

hrxi

Proserve the spirt ta work fairy and honarably,

respECTing peogie, our wiatk, G COMpPany
and aur global community

djupt, och inkluderar kopieringssystem, mikroelektroniska  sd &r man c:a 4 000 anstillda fordelade pd tre fabriker
och finkeramiska komponenter, skirande verktyg, kom- i Japan, tre fabriker i Kina, en fabrik i Danmark och ett
pletta solviimesystem och kiksredskap mom. Kyocerahar antal tekniska center i Sverige, Tyskland, USA, Singapore
for nidrvarande ombkring 70 000 anstillda som arbetar pA  och Thailand. Man &r idag nummer 7 pa listan dver virl-
230 faretag virlden dver. Nir det giller skiirande verktyg  dens stérsta verktygstillverkare och som jamforelse sé

var man nummer 15 fir o dr sedan, och man
fortsidtter sitt arbete att sikta uppat pd listan,

Kyocera sysselsitter cirka 800 anstillda i Europa
och UsA. Foretagel i Danmark som man nu har
kispt, grundades 1964 under namnet Unimerco
ach blev under 2011 en del av den gl(:hﬂ!n
Kyocera-gruppen med 4000 anstillda i verk-
tygsdivisionen. Kyocera | Danmark dr ett sjilv-
stindigt bolag med preduktion och utveckling
1 Sunds. Fridn och med 2013 & Kyocera | Danmark
det eurcpeiska huvudkontoret Rir hela fGretagets
verktygsdivision. [ Sverige ligger huvudkontoret
i Jonkoping dir forsdliningskontor, utstillnings-
hall och demo center finns | egna lokaler.
Totall arbetar man inom tre affirsomraden:
skirande verktyg. mitverktyg samit verktyg till

fastelement. I alla tre omridden br det kvalitetsprodukter
som tillsammans med rddgivning optimerar kunders pro-

duktion och ddrmed reducerar deras kostnader. Inom alla
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Sven Pankalla, Jons Thagesson, Senn Nagashima, Anders Hegaard och Damiela Faust-Rogausch.



vValkommen att besoka oss och
var medutstéllare pa Vitarorsvagen
| Varnamo 6-7 maj ;

Scanna gr-kod och 185 mer om oss5 och eventet,
glier kontakta Peter Sandén for mer Into;
0370-69 24 32, pelers@apm.se

— — — ———

& Eonr A Frast maiioen)

APM August Pettersson AB
Vitarorsvagen 5, Box 526 331 28 vamamo

Tl O370-69 2630, Fax 0370-49 26 39

| - infodapm.se, Www.apm.se

i
Pt Ny definition p4 CAM-prestandal lﬁ aE

THE GAD/CAM EXPERTS

8 fordelar med Release 8:

o Tebis V3.5 B8 gdr maskinerna mer produktiva
e Si6d (6r hdgmatningsirdsar

9 Maximal avverkningsvolvm
o Integrerad kvalitetssikring

e Frasning och miining i et program

i :.|..l||"|~.|||1|]:||-|l..~.q'r1|'|4'_', i w‘whl:.y_n.lu'ha!l[ulu-_:
a Simultant 5-axlig bearbetning med dynamisk slippvinked

0 Automatiskt bvte Hill systerverktyg i slutet av verktygets livslingsd

Mer information om Tebis Version 3.5 Release 8 pa tel 031 - 700 17 40.

Tebis Scandinavia AB = Backa Bergdgata 18 « 422 48 Hisings Backa « Tel 031 - 700 17 40 = info@1tebis.ce « winw.lebis.ce
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tre huvudgrupper erbjuder man sina kunder ett totalkon-
cept som bygger pd omfattande kunskap och kompetens.
Som problemlisare och leverantiir av helhetslésningar
kommer den samlade kunskapen och erfarenheten till
nytta ftr deras kunder.

Ett systematisk arbetssitt bidrar til att sikea kunderna
bista mijjliga produktionsfirhillanden. Radgivaingen
omfattar ofta flera delar av produktionsprocessen som
verktygsval, processckvens och optimering av bearbet-
ningsparametrar.

P en hart konkurrensutsatt marknad dr kompetens och
produktivitet viktiga faktorer foe Skad [6nsambet, Fér att
Uppna en ]'Lriug pmq.!ukii\'it:-rt krivs prnc:-:-i.-i.hkrd '|.111'kl."|.-}.rI ach
tekniker som kan hjdlpa kunderna till en bittre Insambet.

Man ser et Skat behov ute i industrin av utbildning och
support. dd mdnga firetag i allminhet drar ner pd sina
teknikavdelningar inom skirande bearbetning, vilket man
ser bydligt om man gir tillbaka 15 - 20 &r i tiden. Kyocera
ser nu alltmer ett stree behov av att utdka sina resurser
med higteknologiska support team som stiidjer och finns
pd plats vid verktygsval.

Eyocera anordnade en presstriff for svensk fackpress
pa huvudkontoret fir Europa, nirmare bestimt i Sunds,

-
%

)

=
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1
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strax utanfir Herning pad Jylland i Danmark. Amnet for
dagen var att informera om vad som hinder just nu hos
den japanska verktygstillverkaren, vilka synergier som
uppstatt i och med Kopet av Unimerco och hur man ser
pa framtiden.

= Vi har haft ett samarbete | manga 4r och nu nér vi
mer och mer blir Kyocera sd kiinns det som vi har hittal
rilt och vira grundvirderingar, tankar och verktygsfilo-
sofier om hur vi skall utvecklas tillsammans i framtiden
sammanfir oss hll ett starkt foretag med teknikutveckling
i centrum, vi stidrker just nu vdr identitet och virt varuo-
marke i Buropa, siger Jens Tagesson vice VD f6r Sverige
och Norge, niir han hiilsar oss vilkomna till fabriken
i Danmark och lll|iigg¥.r;.

= Vi vill @ven idag passa pa att berdtta fir er vilka vi
dr idag, lita er se produktionen hir pd fabriken i Sunds
och visa upp nya produkter som just nu lanseras brett
pa marknaden. Vad vi ocksd fokuserar pd ir vir tillverk-
ning av specialverktyg, nya vindskirsprodukter och vir
slipservice.

Kyoceras kunskap om solida hdrdmetallverktyg i kombi-
nation med japanskt vindskirs-knowhow
Kyocera i Europa producerar skraddarsydda vindskir

och hillare fiir den europeiska marknaden. Vice vd Jens
Tagesson frin Kyocera kallar det ett riktigt bra exempel
pd att dmsesidig fverfiring av teknik och kunnande som
gynnar kunderna.

- Vi kombinerar europelsk kunskap om verktygsdesign
och tillverkning med japansk teknologl och know-how
om vindskir. Detta ger kunderna en mycket bra ldsning,

Med specialverktyg tillverkade av Kyocera | Danmark
kan man nu 18sa bearbetningsuppgifter med vindskir
som inte tidigare var mjligt.

- Vi kan anpassa vindskaret med en speciell profil fir
den konkreta uppgiften. Dessutom kan vi producera spe-
cialhiillare som bide kan anviindas med specialviindskir
ach standardvindskir frdn Kyoceras omfattande stan-
dardproduktprogram.

Det ger kunden tillgang till ett brett utbud av standard-
vindskir och unika vindskir med till exempel specialan-
passade profiler, beliggningar och hirdmetallskvalibeter,

Hilg processdkerhet ger lagre enhetskostnader
Med dessa kundanpassade vindskirslisningar kan kun-
den producera detaljerna snabbare genom att till exernpel
gira komplicerade konturer i ett arbetstempo med en hig
processikerhet. Didrmed reduceras ocksd antalet bear-
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betningar och programmeringar som i sin tur ger ligne
enhetskostnader, forklarar Jens Tagesson.

- Det dr vir erfarenhet att det krivs narhet il kun-
derna vid framstallning av specialutvecklade verktyg
Miir vi producerar specialvandskir och hidllare | Europa
kan vi agera snabbt och arbeta niira kunderna.

Kunder med hiiga krav
Kyocera har i mdnga ir utvecklat och produceral verktyg,
till kunder med mycket hisgt stillda krav. Det har gett

Forts, sida 92 =

Alfie 500 - for rening av kylmedier

Effektiv rening forlanger industrivatskors livslangd. Med
hoghastighetsseparatorer fran Alfa Laval kan all lackolja
och partiklar ner till 1 mikron avskiljas i ett steg.

TechPoint’

systemteknik ab

5 | Tel: 08-623 13 30 - Fax: 08-623 13 45
Fér mer info kontaka oss pa TechPoint. ™| ¢ @techpoint.se - www.techpoint.se
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Den nya MFK gjutdmsfrésvarityget har ot myutvackdar dubbelsidigt skdr med 10
skiireggar, Med sin nyutvecklade geomeld och presstekmik har man lyckals abt
reducera bade skirkrafterna och wibralionema wd bearbelning. Frasen ger ockss
an firhdtirad Amnashvalifel med dubbel skéregg. Dessutom ger dennsa skimpeofil ent
starkare skArhdm vilke! ger Mogre Fesliingd och robustare bearbainingsprocessen

Kyocera's mya MFK planfrds ger béttre detalivalitet och ligre enhelskostrader
wid bedrbetriing § giulifinn med en ny Ana av produkiiv processdkedat | omradel

fr & 0 16

grav B sami-fin boarbatning,

Kyocera presenterar sin nya plan- och profilfrds MAX
med positiva runda skin, § skireggar per skdr och med
robust (nfistning och eit brett amdndningzommide frin
StA/ 1 hdrciace laganingar Dan konvexa skirsogesin-
Jen och an axell spdnvinklen pd 10 grader reducerar
skarkraften vid dnfring av matenaksl och ger eft mjukf
skridviopp vitke! ger ldgre effaktidrbrukning, eliminerar
wWhrationer och ger an Mngre lvsiingd,

En annan av Innovationerna dr kyl- och sméfickor
pd sklret som minimerar konfakt och virmedverfdnng

friin spdna th skir och diar framiringningean av kylvi-
ska till skdrzonen utan att tappa spdnkontroden. Detta
rinskar skArdrsliningen och (Gseggsbildring och ger
an stabil och fdrutsdghar varktygsivalingd fir hog
procassikerhel.

Med sin effektiva invandiga kyining garanteras Kyining
och smdgning till oxaki ratt punkt pd skiren som forsiar
affaktivt bort spdnor f8r an procassdker baarbatning
utan spdnprobiem, siger man | siff pressmeddalande
frén Kyocera,

verksamheten ett mycket stort tekniskt kunnande och
en modern maskinpark. Den nya produktionen av
kundanpassade vindskir och hillare har inneburit
nya maskininvesteringar pd fabriken hir | Danmark,
En specialutvecklad vindskiirslisning kan vara klar
pa 23 veckor, siger Jens Tagesson,

Var ciceron under rundvandringen i produktionen
dr Sven Pankalla som dr en mycket erfaren skirtek-
niker frin Kyocera { Sverige. [an har arbetat med
verktygsteknik 1 21 dr.

=Vi kan bdrja att titta pd den senaste svarvskirs-
serien CAS [Ur stdlsvarvning. Den nya serien har ett
nyutvecklat hirdmetallsubstrat och en ny beligg-
ningsteknik. Produkten har blivit vil mottagen 1 bade
Europa, USA och Japan. Kyoceras ulvecklingsav-
delning i Japan har fokuserat pd att skapa en stark
vidhiftningsstyrka fir beliggningen.

— Minga skador pd svarvskir har att giira med
uppkomsten av all belaggningen skalas av som leder
till en kortare livslingd. Med den nyutvecklade
beliggningstelniken som kombinerar flera lager av
beligening och fdrbittrad vidhdningsstyrka mol det
niya hiardmetallsubstratet har man lyckats reducerat
uppkomsten av avskalning. Detta ger svarvskiren
bide lang och kontrollerad livslingd fir stabila pro-
cessegenskaper, berittar Sven Pankalla.

CAS har ytterst en jdmn och slit TIN-beliggning,
harunder en hird och seg a-Al203-beliggning och
innerst ett nytt hdrdmetallsubstrat med 40 % fcbati-
rad vidhiftning mot beliganingen.

— Den jamna och slita beliggningen ger ligre



Produktion av specialulveckiade vindskirshdore pd Kpocera | Danmark.
Héllama kan ha méngs olike geometner, beroende pd bearbetingsupogiftan.
En spaciaiutvecklad Kyocera MEG vinkelfrds, som & designad och produce-
rad | Danmark. Skaftfdsen & anpassad med en 50° fas. TW hdlaren kan hela
Kyoceras standardprogram av BOMT vandskdr anvindas.

friktion som reducerar sdwvill ldseggsbildning och virme-
uppbyganad samt genererar lagre skirkrafter. En dkad
andel a- AI203-beldggning med riktad kristalloriente-
ring ger okad hiardhet och seghet vilkel innebdir lingne
livslingd. Med det nyutvecklade hdrdmetallsubstratet
har hirdheten farbattrats vid higa arbetstemperaturer.
Det innebdr att svarvskiren star biittre emot plastisk
deformation och ger en [Srbiattrad livslingd vid higef-
fektiv svarvning

Fiir en processiker produktion har Kyocera alltid fokus
pa optimal spiankontroll och tllgodoser det med ett brett
utbud av spanbrytare fér olika applikationer. S& dven [or
den nya CAS serien med nya spdnbrytaralternativ som
ger tex. ett bredare matningsomrade och ligre virmeut-
v'erinng, siiger Sven Pankalla.

Kyocera producerar specialviindskir och hillare (Gr
den europeiska marknaden. Eftersom tillverkningen sker
i Skandinavien dr leveranstiden firdn 2-3 veckor.
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Kvalitet sedan 1994
Vi lamnar 5 ars garanti

illsugar

absorberingsmede!

Oljeavskiljare

Deal enkla sitlel alt separera oljg fran valten

Blas & Vakuum

Halver ﬁl"ula'.\'lrl a och luftfSrbruk

Dosera & Mat

Ratlt dosering och koncentration

Kyining

Omvandlar tryckiuft Bl mycket kall luft
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Skﬁrpvarktyg ar marknadsledande i Sverige inom
gnisttrad, slitdelar och tillbehdr till tradgnistmaskiner,

MODEL:EHD-810

Se vara formanliga
manadserbjudanden
pa skarpverktyg.se!

0il skimmer

SKARPVERKTYG AB
Kraketorpsgatan 10, 431 53 MOLNDAL
Tel: 031-87 00 50, Fax 031-87 14 15
info@skarpverklyg.se www.skarpverklyg.se
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- [ kan nu lésa bearbemingsuppgifter med viindskr
som inte lidigare var mdjligh. Vi kan anpassa vindskiirel
med en kundanpassad profil och vi kan utveckla speci-
alhéllare, som kunden ocksa kan anvinda med Kyoceras
standardvindskir. Detta ger kunden tillging 61l Kyoceras
kompletta produktprogram av vandskir samt vindskar
med speciella geametrier, beliggningar och hardmetall-
skvaliteter, sagrer Sven Pankalla.

Flera av Kyoceras kunder har redan fitt specialviindskir
och hdllare levererade fisr bearbetning av speciella profiler,
dimensioner eller toleranser.

- Kunderna pricducerar detaljerna snabbare, eftersom
ll.re'rktygun ir konstruerade for den SPm:'iﬁka bea rhel'ningﬂ-
uppgiften och kan till exempel gdra konturer Delt arbets-
tempo. Med specialanpassade l8sningar reducerar kunden
bearbetningstiden som i sin tur ger ligre enhetskostnader,
forisiitter Sven Pankalla.

Manga fragor ligger i luften efter vir dag pd Kyoceras

fabrik § danska Sunds pa Jylland och vi ber om ytterligare
lite input om de nya verktygen och tekniken bakom. Sven
Pankalla och Jens Thagesson resonerar;

~ 1 en del av arbetet kring utvecklingen av nya skir och
verktyp 4 dr ett av milen att vira kunder skall kunna
reducera krafterna i bearbetningsprocessen, Det gor alt
minga verkstadsfiretag kan sinka effekten pd sina maski-
ner vilket SPArar energi ach dven Sparar du motarer och
spindel. Med nya verktyg med littskiirande design far
man en jdmn och siker bearbetning och en bra proces-
alikerhet, frklarar Jens och Sven,

- Wi ska aven prata om hur man kan firbdttra kylning
ach Mmiirjnins Vis Hkﬁmmm och da kammer vi in P.EL
minimalsmdrining, en blandning av luft och vatten som
dr en smirjningsteknologi som vi nu vill utveckla i var
verkbygsteknologi. Det finns tvi system, ett dir man mixar
innan verktyget som kallas ett-kanalsystem och s finns
det ett system som fdljdriktigt kallas tvi-kanalsystem, dir

KYODCERA visar sin higmatningsirds MFH med antivibrati-
ondesign | farm av en korvax skiiregy som skersiflior en
hig processakerhat och idnsam bearbetning vid plan- och
profifrdsming med higa matningar MPH arbjuder médnga
oliva bearbatnings atematlv med sina tre oiika skdrgoome-
trier som har Uiformals specifikt for all effektivisera ganenall
frdsning; med upp Bl 5 mm sfora skdrdiup, med en Wiper
profif fér bdttre ytimnhet och an i@ifskimnde geomatn it
. ax. smé flaropamationsmaskiner sller instabila fdrhdlancen.
Skirats Hga stdlvinks! och unika konvexa skireggsdesign
ger MFH-frfsen dess unika egenskaper  Stdllvinkeln frdn
10 grader goar all mycket stabilt och mjukt skdrfdriopp mad
konstant funn spdnfiockiek, Dessutom nkias skdrkraften
mot spindeln wiked efminerar wbrationer dven vid t. ex.
idnga verktyg.

MFH-frésan har git bralt armv@ndningsomride inkiusive
plan- och hamfrasning, spdrfrasning, rampning, spiralin-
ferpolering och dykfrsming.

man mixar blandningen inne eller Kingre ut i verktygets

invindiga kylkanaler, berittar Sven Pankalla,

Sven Pankalla avslutar med att informera om de for-
delar som man nu kan ta 11 sig ndr det giller japansk

teknologi och know-hew om vindskir,

- Vi har pratat lite om det tidigare | denna artikel men
jag vill berara }rlher'l:igune ni‘l.grn intressanta resultat av
detta.

- Har ser du ett standardskiir, ndgot som vi kallar fren
T-geometri och den hir typen av geometri har vi kunnat
tillverka tidigare 1 virt samarbete med Kyocera men nu nir
widr ett he!iigt bn-]..:g inom koncernen har v [ t'illsﬂmﬁ
till hela den vindskirsteknik och know-how som man har
ubvecklat i Japan, Skiren, placeringen av silena, dimensic-
nerna, hur skall allt portioneras fise att man skall G balans
iverkbygen, det &r detta som dr Kyocera-teknologin som
vi nu har tillgéng till. =



En stark laguppstallning.

SPHINX

[ Swissmade lools 4
Your partner @

—ERICEEUGE

Solida hardmetallverktyg Bornitrid- & diamantverktyg Hardmetallverktyg

vohaCtosec s spokolm

SSANGYONG

Hardmetallpinnfrésar Karamiska vindskar Frisverktyg

MITSUBISHI @ FNT

Tooling Systems

Hardmetallpinnfrisar Eorrverkiyg Diamantverktyg

Vi pa Beva-Tools har mer an 30 ars erfarenhet av marknads-

foring och forséljning av ledande varumérken for skarande Beﬁ-IOO’s
verktyg. Kontakta oss pa 036-664 90 sa berattar vi mer.

036-664 90 | www.beva-tools.se

(winus )

Pracislon at the cutling point

TILLSAMMANS AR VI MER PRODUKTIVA

Tillfarlitlig. Driftsaker. Effektiv.

WIKUS Nordic AB

Blakagatan 2
65221 Karlslad

Tel.: «+46 54 175080
Fax: +46 54 850055
elall: info@wikus-nordic.sa

Made in Spangenberg, made in Germany.

www.wikus-nordic.se
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Ny chef for Seco Sverige

Kalle Bchenning dr sedan den 1:a

Etthundra ar av
nyskapande teknik

januari 2015 tillsatt som “"Manager
SU SE” vilket innebiir chef f6e siljbo-
laget i Sverige. Han kommer att rap-
portera direkt Hll General Manager
Seco Mordic, Christer Akerberg, och
kommer dven att ingd | Seco Nordies
ledningsgrupp.

Kalle Schenning har varit anstilld
péd Seco Tools sedan 1992 och biigade
dd pa Drilling Centre | Norrkéiping och
kommer nu ndrmast fran positionen
som Regionschef Syd. Kalle har tidiga-
re arbetat som “Marknads-/ produlkt-
chef Drilling", Key Account Manager
men dven the dr som dotterbolagsched
fiir Seco Tools | Singapore.

Eftertridare som Regionschef Syd
ir fro.m. Le april Micael Olsson, tidi-
gare sdljansvarig fir Malmd-regionen,

Yaskawa Electric Corporation firar sitt hundradrsjubileum i ar.
I samband med det lanserar vi en ny logotype. Designen har frischats
upp fGr alt dterspegla en mer dynamisk och keeativ stil, medan den
bibehdllna bl originalfirgen skir fir firtroende och stabilitet.

Den nya logotypen frenar en hundradrig historia av nyskapande
teknik, med en ambition att fortsdtta att utveckla framgdngsrika
kundlfsningar ocksa ftir nista arbundrade:

YASKAWA

Den officiella lanseringen av den nya logotypen sker pd
Hannovermissan “Industrial Automation”™, 13-17 april. Yaskawa
Eurcpe kommer difr att presentera sina tekniska lasningar i VIPAs
maonter. | en sdrskild utstalining pd massomriddet visas Yaskawas
hundradriga historia frin allra férsta birgan fram 61l “Industry 4.0%
och “Future Factory™.

Mer information:

wwwsecotnols.com /se

Micael Olsson élu. A &

Yaskawa grundades  Kitakyushu, Japan, 1915, Yaskawa Electric
Corporation genererar en arlig torsdljning pa ungetdar 2.8 milarder
euro, och ir en ledande global tillverkare av bland annat servomotorer,
frekvensomvandlare och industrirobotar av mirket MOTOMAN.

Slipspeclalisten fOor Norra Europa

S MATER 405 et “colly Veris Rk A
e
AR g e

g
_;'HIJ Certificase of Competece
§_Cou

Caolly Verkstadsteknik har nu fitt som fidrsta externa
féretag i virlden ett certifikat frin Mitsubishi Materials,
gillande omslipningen av Mitsubishiborr hos Slipservice
i Huddinge. Collys slipservice har ling erfarenhet av
omslipning Hi den svenska marknaden med gott resultat,

Certifikatet underlittar att marknadstira oss i ett
stiirre perspektiv, dd Mitsubishi vill att vi tar hand om
all smslipning av Mitsubishi borr i hela norra Europa, Vi
kommer under dret att erbjuda omslipning till att bérja
med till vira grannlinder, som dnnu ¢f anviinder vir
service. Fiir att hibehdlla den snabba amslipning som
vi har, aven 1 I'nrtsitmmgn:n &4 har vi investerat 1 en helt
ny slipmaskin, en Reinecker W70 som installeras efter
semestern.

Reinecker dr en maskin som Mapal anvinder fiir sin

omslipning av Mapalborr och vi kommer att kunna nyttja
samma omslipningsprogram som Mapal anvinder samt
f& tllgdng till ritningar, instruktioner och originalpro-
grammen for omslipning av deras produkter. Vi slipar
oim borrar, frdsar och brobschar av alla fabrikal men fGr
Mitsubishi borrprogram och Mapals borrar och brot-
schar kommer vi vara svira att skilja frin eriginalet sdger
Slipservice platschef Patrick Soodla. Virt mal dr att kun-
dernas verklyg ska ha samma hiljga prestanda dven efter
en omslipning, fér att kunna ge en kostnadsbesparing
ftir vdra kunder och ge verktygen en betydligt lingre
livaliingd.

Mer information:
www.collyverkstadsteknik se

Frank Somnitz,
Mitsuibish Matorials,
Par Joelsson, Cally
Verkatadztakmnk,
Canny Erixan, Colly
Verkstaclstaknl,
Ralf Schipatinn,
Mitsubizhi Matenials,
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CS Produktion

okar kapaciteten

Siffleforetaget C8 Praduktion har lagt order pd en ny
svarv med unik Kapacitet, Leveraniir ar Giuseppe
Ciana Spa genom sin svenska agent Fermat Sweden
AB. Att valet f5l] pd Giuseppe Giana berodde till stor
del pd det unika maskinkonceptel GGTronic, som
kombinerar mycket hiiga prestanda sdvil avseende
avverkningskapacitet som precision. Under referens-
besiik var anviindarmas omdémen odelat positiva, inte
minst gillande GGTronic maskinernas tillfGrelitlighet
och tillgdnglighet.

“Att den svenska agenten, Fermat Sweden AB, ocksd
har en mycket stor erfarenhet av installation och
idriftsiitining av stirre verktygsmaskiner gor
att valet av leverantiir kinns mycket tryggt.”

menar Stefan Schiitzer, produktonsansvarig pd CS
Produktion.

Maszkinen i som alla maskiner i GG Tronic-serien,
en ikia 4-biddsmaskin, Dubbavstind dr 12,5 meter
och maximalt sving dr 1 600 mm dver hela Eingden.
Maskinen bidr dmnen upp 1l 15 ton mellan chuck och
dubb och har en omfattande utrustming i form av C-axel
och en kraftig frisenhet med 150 50 verktygsinfistning
och kylning genom verkiygen, maskinen levereras
ocksa med ubrustning fir djup invindig svanming,
en mingd olika stéddockor ete,

C8 Produktion dr en komplett underleverantér med
kapacitel (5r saval hela projekt inom maskinbyggnad
som tillverkning av avancerade maskindelar och andra
mekaniska komponenter, Girma med lite sttiere mdtt J&
verkstaden fGrfogar dver sdvill svarv som Iriskapacitet
pa upp till 12 meters lingd,

Maskinen kommer att installeras under september 2015,

Mer information;
wwrw fermatsweden.se

CHC=maskinen Overhead kan
enkelt anpassas efter den
individuella kundens behov

Med sin kvalitet och flexibilitet har Isel Germany natt manga

kunder inom det industriella automatiseringsomradet

Isel Germany har reviderat sin CNC-maskin
Overhead. Med Overhead uppnis ett optimalt
arbetsutrymme pd en liten uppstallningsyta, | CNC-
maskinen Overhead har alla drivenheter monterats
i maskinens ovandel (over head), vilket ar en enorm
firdel eftersom hela maskinens kompletta bearbet-
ningscentrum kan anvindas. Annu en fordel med
att drivenheterna dr placerade | CNC-maskinens
ovandel dr att smuts som span och sméngmedel inte
kommer &t drivenheterna och Fﬁverkﬂr diirmed
inte maskinens livslingd,

CNC-maskinen Overhead har servodrift och
parallelldrift med en passage frdn 340 upp tll 590
mm. Overhead dr en stativmaskin med styv kon-
struktion och manga olika tillbehdr, vilket gir att

den enkelt kan anpassas till den individuella kun-
dens behov. Monterar man till exempel en frismotor
pa 2.2 kW och 20,000 per minut och en kirhastighel
pd upp tll 250 mm per sekund sd kan man enkell
bearbeta tra, pla_n-l. lattmetall och Blandmetall.

Isel Germanys CNC-maskiner dr av hilg kvalitet,
de dr flexibla och har en mingd olika tillbehdr som
tex, verktygsvixelsystem, lingdmitsystem, kylspray
anordningar, arbetsrums- belysning, mjukvara och
}'th-'!:rl'tgnre axlar Med sin kvalitet och Aexibilitet har
Isel Germany natt manga kurder inom det industri-
ella automatiseringsomridet.

Mer information:
www solectno. se



FANUC ROBOCUT «-C600zA

Arbetsomrade 600 x 400 x 300 mm (XYZ)
Arbetsstycken upp till 1050 x 775 x 300 mm och 1000 kg.

Maskinerna ar utrustade med automatisk hoj och sankbar
tankddrr for snabbare och enklare betjaning av arbetsomradet.
Maskinen for dom stora arbetsstyckena!
Supersnabb tradtradning med mycket hég
tiliforlitlighet!

Tara W
S
=,

; NYHET!

-

Arbetsstycken upp till 700 x 555 x‘ 250 nch 500 kg.
HOG effektivitet p& minimal golvytal

Traddiametrar ned till 0,05 mm

,N'DUETEI
&7 nmAy en::us

Halgnistning

Komplett program av CNC-styrda
Halgnistmaskiner med eller utan elektrodvaxlare =

Mycket lattarbetat PC baserat styrsystem med manga smarta
funktioner, dar man snabbt skapar program genom inmat-
ning av DXF filer eller genom import av ett NC program till t.ex.
tradgnist. Gnistar hal fran 0,2 - 3.0 mm.

Maskinerna kan dven fas | badutférande.

Aven manuella maskiner finns i programmet.

Tillval:

» Bearbetning i bad

« 1-2axligt rundbord

* Tiltning av spindeldockan

Se mer pa www.starservus.se



Fran Tyskland kommer varldens ledande tillverkare av
" maskiner for hoghastighetsfrasning med superprecision.

| Finns i 3 - 5 axligt utférande med linjdrmotorer i alla axlar. Matningar upp
till 60 M/min och varvtal upp till 60 000 v/min.

» Special modeller for dental produktion samt en 2-spindlig modell for impel-
lertillverkning.

\ Storlekar fran 320 x 300 x 200 mm - 1200 x 1000 x 500 x 500 mm (XYZ)
Manga olika l6sningar for automation.

Planslipning

Valkand Italiensk tillverkare av vertikala och
horisontella planslipmaskiner.
Vertikala planslipmaskiner med

DELTAS fasta eller roterande bord upp till
: @ 500 mm
Kan dven fas med elektronisk
nedmatning

' Horisontella maskiner for
planslipning av detaljer
upp till 3000 mm léngd.

HGH

Hogeffektiv mikroblastring for efterbearbetning
av sank- och tradgnistade ytor

« Den vita zonen. avldgsnas pa nagra sekunder utan att
skarpa kanter rundas eller pa annat satt skadas

* Paen tradgnistad yta med ett grovsnitt ndrmast halveras Ra-vardet
«  Upp till 30-40% |angre livslangd pa klippverktyg

« Avsevart forbattrad slappningsformaga i formverktyg

« Reducerad tid for handpolering

*  Minskad tid for sankgnistning

.1
Folj oss pa facehnukl

www.facebook.com/starservus

- din kompletta leverantor inom gnistbearbetning!

= Kontakta Jan-Anders Johansson ROMtaKINOSSTOren e
Spanga Tel 0346-505 87 ¢ E-mail: info@starservus.se : ’A‘J R IJLJH
AeTONstrationeller:

. | provbearoetning § War;
et
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Webbverktyg skapar individuella 3D-

SCHUNK eGrip dr virldens forsta automatis-
ka designverktyg for additivt tillverkade grip-
fingrar. Redan utifran relativt knapphindiga
data, kan SCHUNK eGrip helt sjidlvstandigt
faststilla den optimala 3D-formen, priset och
leveranstiden. Det licensfria webbverkty-get
frain SCHUNK, forkortar konstruktions- och
bestillningstiden for mattbestillda grip-fing-

rar till femton minuter.

Programvaran, som dven kan anvindas av anvindare som inte har
tillgang till egna CAD-program, laddar enkelt upp det akhuella arbets-
stycket eller den aktuella komponenten som STEP- eller STL-fil och
kompletterar med specifika data rérande till exempel vikt, grip-donels
inbyggnadsposition eller Angerlingd. Inom ndgra B sekunder fir

anvindaren ett detalerat I:ﬁrskag 130, leveranstic och pris. SCHUNK

Seco utokar
med kortare

Minimaster®Plus-programmet
skdrldangd pa utbytbar dnde

Seco utokar standigt det populdra Minimaster Plus-programmet
med utbytbar inde. Det senaste i utvecklingen ar frishuvuden med
kortare skdrlingder som kan hantera hogre skirkrafter och okar
volymen av metallavverkning vid grov- och medelfin bearbetning

De nya skitrhuvudena har samma konstruklion och ger
samma firdelar som de befintliga huvadena i Minimaster
Plus-programmet, men har kortare skirlingder pa 0.7 x
D vilket ger dkad stabilitet. Befintliga skirlingder 8 1,2 %
D. Forbiittrad stabilitet giir de nya frdshuvudena vil lim-
pade vid kraflig och krivande bearbetning samt § 5-axliga
maskiner. Idealiska bearbetningsfiirhillanden fr de hir nya
frasarna dr nir det radiella ingreppet dr mycket stiirre in

det axiella ingreppet, jamfdrt med

motsatt fiichdllande di verktyg med langre skirlingder
hiir anviindas.

I likhet med de befintliga frishuvudena har de kortare
skirhuvudena skir tillgingliga i bvi olika sorter fir bearbet-
ning av alla typer av material och i tvd geometrier (E- och
M-geometri) fir mjuka skirfiirlopp. Skiiren finns | diameter
10, 12 och 16 mm och med radier frin 0,4 mm tll 3.1 mm
och dessutom finns hiirm- och fullradieskar tillgingliga med
inviindiga kylkanaler,

Pa det stora hela dr Minimaster Plus-systemet avset! e
allmin bearbetning inom flyg-, kraft-, fordons- och medi-
cinsk industri samt formtillverkning. Den skiir med litthet i
sl rostfrilt, gjutjim, aluminium och andra svirbearbetade
material samtidigt som den gir ommitning av verkkygs-
lingden tverflidig.

En av systemets mest mirkbara egenskaper dr den higpre
cisa infistningen mellan det uthytbara hirdmetallskiret och
stilskaftet. Skiret har en invindig ginga och en utviindig
kona, medan skaftet har en inviindig kona med elt gdngat
centrumstift for Skad tilESrlitlighet och stabilitet samt ett
kast pd ca 10 mikrometer.

Utéiver det dtkas repeterbarheten och produktiviteten
tack vare ett axiellt stopp genom att anviindaren kan byta ut
skiret utan att behdva ta borl verktyget ur maskinspindeln.
Det nya skiret positioneras axiellt inom 25 mikrometer frin
det firra skiiret.

Mer informtion: www secotools.com /se
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gripfingrar med en knapptryckning

eGrip klarar dven komplexa geo-metrier snabbl. Gripfingrarna kan
bestillas dirckt | systemet, alternativt kan du spara f8re-slaget till
senare fir bestallning. Dessutom kan ytterkonturen fir de genererade
delarna - gripdon, dverbackar och arbetsstycke — laddas ner gratis
som STL-fil och omedelbart an-vindas som konstruktionsunderlag
fiir installationen.

Mycket stor tids- och kostnadsbesparing

P4 bara ndgra fa dagar tillverkas gripfingrar fram SCHUNK additivi
och till 1ag kostnad av 13, slitstark polyamid 12. Gripfingrarna kan
bestillas vita eller svarta. Gripfingrarna kan diven tillverkas av FDA-
godkiind polyamid 12, f&r farmaceutiska och medicinska tillimp-
ningar, Eftersom polyamid dr kemiskt stabilt och lEmpligt for livs-
medelstillimpringar, dr det rillfarlitligt Aven vid anviindning i miljoer
diir karrosiva media anvinds. Genom sin liga vikt ger de additivt
tillverkade gripfingrama optimerade firutsdttningar fir reducering av
bade cykeltider och energifiitbrukning, eller fiir att anvinda robotar

och hanteringssystemn av mindre storlek och klenare dimensioner.
Med SCHUNK: snabbviislingssystem G grip-lingrar (BSWS) kan
gripdonet sekundsnabbt riggas om fiir andra arbetsstycken. [ fiirsta
skedet omfattar SCTHUNEK elsrip gripfingrar tor gripl:lnn;m POaMN-
plus 40 Hll 125 samt MPG-plus 20 till 64. T framtiden planeras fler

SCHUNK aGrp fdrkortar konstruktions-
och bastiiningstidan e indhiduedt uifor-

made gripfingrar B en femton minuter | (R komponenter ingd i verktygel.
Pro-grammet genoromar hell aulomatiskt _—
dan aptimals 30-formen far gripfingret, LR kra. Mer information: vwww.schunk.com

En unik industrimassa "hemma” hos 14 av
Sveriges ledande maskin- och teknikleverantérer

VARNAMO
INDUSTRIEXPO

&-7 MAJ 20IsS

Bokning och &wrig information pa
www.varnamoindustriexpo.se

Arrangaranda g
m *E‘I‘lﬂ! SNEFACTORY dﬂ”lﬁlﬁﬂ A@M _WTEBE“E KONEGRANES

. I ] BEASMIN AN & MRENSSON
W2  LicHRON E= ® NO#A® $%:RAVEMA saivagnini M Mesknrorer
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Mojligheternas Varld

Lichron 1 Skinde armangerade Misjligheternas Virld tillsammans med
Teknikfiretagen och Teknik College i Skaraborgsregionen. Massan dr ett
initiativ dar naringsliv och skola mits 6 att stirka kompetensfrsdriningen
inom industri och beknik. Dagama 18-27 mars 2015 genomidrdes med mycket
bra resultat. -Totalt besGkie 1500 elever i Arskurs 8 Lichron under 8 dagar fir
att inspirera och vicka intresse for teknik och industr. Missan slussar runt
besiikarna i olika stationer dar teknik forklaras och experiment inspirerar
besiikarna. Det &r andra dret i rad som méssan arrangeras hos Lichron och

fram 800 elever frra dret kom det i dr 1500 elever 1 dr.

Magra av stationerna innehiller bla.

*» 3D printers med konstruktion, skissteknik o cAD
¢ Svetsning —vad dr svetsning

* Automation

= CAC-Teknik

« CAD-CAM

Mer information: www. lichron se

102

FOLK & FORETAG

CNC-avdelning med fercperalionsmaskin  och
svary. Detallermna som kirs har beratts | CAD-CAM
system. Aven 5-avig frismaskin visas fdr att basd-

Y iama skall farstd komplex tiliverkning.

Hetautomatiserad ced f
med vision-teknik. Robotama bygger och famlyttar bilar, monterar tlibehdr och sovterar
dam obamarnnal.

Violvo med bilmantering | mirdatyr. Cellen lnnehdliar robolar

Nar industrijatten Kina vaxlar upp och spénner
misklerna blir det ocksa aka av. Automatiseringen
av den kinesiska industrin tar nu riktig fart

Ar 2017 kommer Kina att ha fler industrirobotar i drift &n
EU eller Nordamerika, Det operativa antalet kommer att
fisrdubblas fran dagens 200°000 a1l 400°000. T jamfarelse
kommer Nordamerika att ha ungefér 300000 och de fem
stirsta ekonomierna i EU sanmantaget 340°000. Detta
enligt siffror frin Intermational Federation of Robotics
(IFR}) i rapporten 2014 World Robot Statistics.

Kina dr redan idag virldens stérsta marknad fir for-
siljningen av industriella robotar. Det dr dock bara forsta

steget pd vigen mol Kinas dominans. Kina har idag en [ag
robot-densitet pd ungefir 30 robotar per 107000 arbetare,
[ Tyskland ar det jimfirande talet ungefir 10 ginger higre
- i Japan elva ginger higre. | Nordamerika iir robotden-
siteten ungefr fem ganger s4 hig som i Kina,
"Automatiseringen av Kinas produktionsanligg-
ningar har precis bara birjat”, siger Per Vegard Nerseth,
Managing Director, ABB Robotics. "Som den Firsta utlind-
ska robottillverkaren att anlinda hir har vi observerat

marknaden och utveckling under flera dr. Vi har sett en
snabb, ndstan explosiv tillviixt under de senaste tvi-tre
dren, som dvertriffat bll och med véra firvinmingar.

Danska Kuka och tva japanska robottillverkare finns
ocksd pd plats i landet med produktionsanliggningar,
Fyra av fem industrirobotar i Kina tillverkas av utlind-
ska bolag, majoriteten frdn Japan, Nordamerika och
Europa. Flera tillverkare tittar dock pd att bygga upp
produktion i landet.



Maskingarden presenterar

PEGAS & GONDA

440x600 Horizontal X-NC-2000 300x320 SHI-LR Halvautomat,
Helautomat, gering héger/vanster gering hoger/vanster

H Kantpress Haco ERM 30/135 .
med Styrsystem Fastbend 2D Gradsax HSL 3006 med Stvrsystem SP9

. m hinlen _- G il Motordriven
%"u ¢ = — M Ringvals
e I3l | PK35
e Wk
Motordriven Rundvals
RM 1270x90

\ ' | |
= O Kontaktaoss for Pl 4 :
7 narmaste éterfnrsaljare' AN T WL Sl i
Besok var nya hemsida

MASKINGARDEN Wmn 13233 21 S‘I'Bdﬂlh il [ ALl : _
VERKTYGSMASKINER AB Tel 0404019 00 « Fax 040-40 1870 VW \W/.Maski ngardeq:sle.
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Raka puckar fran KMP

Maskinverkstider som behiver en kostnadseffektiv lésning for
skirande bearbetning av svarbearbetade material dygnet runt
behiver inte leta lingre — Haas har nu lanserat fleroperationsma-
skinen UMC-750 far alla typer av uppgifter. Det franska foretaget
KMP skriver under pa att maskinen ar bide robust och tillforlitlig.
KMP har en automatiserad UMC-750 som kirs dygnet runt och
maskinbearbetar komplexa flygkomponenter i titanium fér Airbus,

I sydwvistra Frankrike dr det ett mycket valkint foretag som dominerar
det industriella landskapet: The Airbus Group. Tillsammans med en
omfattande leveranttrskedja i Toulouse-omrddet dr denna europeiska
jithe ensam ansvarig fiir en stor del av regionens ekonomi. Fakbum ar
altt under 2011, nér det birjade ryktas om att Airbus planerade elt stort
tillverkningsprogram, si beslét entreprentirsparet Sébastien och Sonia
Korczak att starta ett eget underleverantbrsfiretag = KMDP. Avsikten
var att erbjuda tjinster till de midnga flygindustrifiretagen | omrddet,
bide i andra och tredje led.

"Innan vi bestimde oss f6r Haas var det andra maskinleveranii-
rer som pistod att Haas inte klarade skirande bearbemning av hirda
material”, sliger Sébastien Korezak. "De vill inbe att vi skulle veta att
Haas-maskinerna kan pressas dag och natt och skira i harda material
- de hdr maskinerna kommer inte att gira dig beaviken. Dessutom dr
miaskinerna sa enkla att anvinda alt en av mina operattiver larde sig
maniiversystemet pd bara en dag. Till och med min 11-drige son kan
kira maskinerna!”

EMP hade inga elablerade kontakter inom flygleverantérsbranschen
och de firsta sex mdnaderna var minst sagt osidkra. Men dérrknack-
ning hos stora leverantdrer inom flygindustrin ledde efterhand till en
handfull bestillningar pd detaljer som faretaget maskinbearbetade
med en begagnad vertikal fleroperationsmaskin typ Haas VF-2 plus
elt tvaaxligt (rotation/ luining) trunnionbord typ Haas TR160.

“Haas dr ett mycket starkt varumirke | Europa, och eftersom vi hade
el goda erfarenheter av vir begagnade VE-2 sd ville vi ta reda pd mer om
deras maskiner”, sdger Sébastien Korceak. " Andra maskinleverantiirer
sade att Haas-maskinerna bara var bra e aluminium och plast, men
deras nedlitande kommentarer antydde att det fanns en dold sanning
som de inte ville att vi skulle kinna till. | boran ville vi ha en femaxlig
maskin fiir att skilja ut oss frdn tre huvudkonkorrenter som vi hade
identifierat p& marknaden, Men vi behdvde hitta en bra maskin till ett
bra pris, och vi hade inte rdd att kBpa en ny. En begagnad Haas VF-2
blev en peq'kal I:"mning. Den har m}rrlwl htig pm[;rﬂmlagrinpknpar.iti-rt
i vi kan anvinda avancerade strategier fiir maskinbearbetning”.

EMP hade sd stora framgdngar att féretaget kunde byta ut sin VF-2
mit en Haas YM-2 vertikal fleroperationsmaskin med en kraftigare
!-'Fli.l."ldh'l och darefter en hnrr—fﬁiingma:akin av typ Haas DT-1. De tvd
senaste inkdpen hos KMP har dock varit ted stycken femaxliga flero-
perationsmaskiner typ Haas UMOC-750 dér den ena &r robotstyrd och
kirs normalt genom hela natten. KMP var faktiskt det forsta fdretaget
i Frankrike som installerade en UMC-750,

“Vi tittade pa olika alternativ. men med en vikt pd Atta ton sd ver-
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kade UMC-750 ha den massa som krivdes for att skira hirda
material”, siger Sébastien Korczak. "Vi hade mijlighet att titta pd
UMC-750 under skalet och vi dvertygades av den stabila och styva
maskinramen. Vi har ocksd stort fértroende fiir Haas maniiversys-
tem. Faktum &r att UMC-750 levereras som standard med vissa
nidvindiga makron for femaxlig maskinbearbetning. i synnerhet
for dynamisk dterpositionering av detaljer.”

Enligt Sébastien Korczak ar maskinens precision en annan

STODLAGER

»
unik egenskap som har hjdlpt tll att 16sa minga komponentrela- : _'**Aﬂlng
terade frigor hos KMP. Hos en viss detalj mébste till exempel hil o Ko C_am'ﬁnr&d
borras till en tolerans pa =3 pm. Halen genereraces med hjalp av Aistributar
spiralinterpolation pd UMC-750, ech kunden godkinde detaljen
vid leverans som "ritt firsta gdngen”,

MAGNETBORD

Cirka 80 procent av kemponenterna hos KMFP tillverkas i tita-
rinm som Ar mycket svirbearbetat. De flesta detaljerna gir dll
flygindustrin och vissa detaljer anviinds dven inom motorsport.
Minga av komponenterna dr ytterst komplexa med svepande och
lutande ytor, vinklade genomgdende hil och nav. Ibland kan 80
till 90 procent av det materialet | det usprungliga arbetsstycket
avverkas. Titan har inte varit ndgot problem fiir Haas-maskinerna.
Tack vare automation har en av UMC-750-maskinerna kiirts dygnet VERKTYGSHALLARE
runt och bearbetal arbetsstycken i titan, :

DUEBEAR

Eco-Tower 80 frdn Lang Technik ger en enkel introduktion tll auto-
mation med minga fordelar och anviinds i regel for batchvolymer
upp Hll 60 st. En operatiir hos KMP laddar arbetsstycken i tornet,
trycker pé knappen och kan sedan gd ivag och komma tillbaka till
en slutfrd batch med precisionsdetaljer. "Kommunikationen med
UMC-750 ar mycket smidig och med hjilp av en Haas-tekniker
kom vi iging mycket snabbt”, siger Sébastien Korczak.

EMP avaer fortsdtta vixa att lokalisera kunder som efter- s TR T . v “ .
e il W s st e Ratt produkt i ratt tid, till ratt pris

och stora volymer. Men foretaget konkurrerar med lokala firetag TT
och med firetag som drivs i ekonomier med ligre kostnadsligen, F HAKTFR I
till exempel Rumdnien och Tunisien,

"Vi miste vara vilorganiserade och strukturerade och ha en
bra timtaxa for att kunna konkurrera”, sammanfattar Sébasten

Korczak. "Det innebdr att priset och driftkostnaderna fiir Haas- e T g
maskinerna dr en enorm fordel, och vi kan bygga vidare pa det. — b i e
"¥i kiinner oss nu tillrickligt sikra for att kunna anstilla fler Tel: 070-565 07 26 Ingrvar@chuckisknix.com

personer och kipa fler Haas-maskiner., § synnerhet universalma-
skiner }as ar m:,rcke‘t ,Elad att vi inte !}rs.sn&de Pﬁ historierna fran
andra maskintillverkare. D4 hade vi inte varit dar vi dr idag, Det
dr vikbtigt att sjdlv ta reda pd vad som egentligen giller”.

kristanghohickietnik com

Mer information:
www. HaasCNC .com
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Vassad maskinpark hojer kapaciteten
for svensk battillverkare

Efter nagra framgangsrika ar pa
den svenska batmarknaden sat-
sar Marinteknik i Norrtilje AB pa
utokad maskinpark och investe-
rar i en plasmaskdrmaskin till.
Dirmed hojer man kapaciteten for
att mota marknadens efterfragan
pa helsvetsade batar i aluminium.
Foretaget som konstruerar, bygger
och siljer ALUKIN aluminium-
batar i Roslagen viljer Swift Cut
3000 fran Areg som komplement
till den befintliga maskinparken.

ALUEIN aluminivumbsitar syns allt oftare i skirgdrden
och batarna byggs fr professionella anvindare savil
som for fritidsbruk. Maria och Peter Nikula grundade
Marinteknik 2007 och redan 2009 korades firetaget
till &rets Rookie i batbranschen., Foregdende &r Gkade
Marinteknik i Norrtilje AB omsdttningen med 30 %. 1
dr satsar man pd expansion och har dkat ytan fir pro-
duktionen tll det dubbla. Maskinparken vissas och
som tillskott har man valt Aregs nya plasmamaskin
Swift Cul.

- Féirra dret tillverkade vi runt cirka 30 bitar och
i varje bat ingdr det ca 200 plitdetaljer. Med vir nya
Swift-Cut fr vi en fantastisk precision pd detaljerma

3D Systems forvarvar GibbsCAM

* Ledande aktdr forstirker med teknik fir tillverkning
= Utikad férsaliningsorganization globalt per synergieffelkter
» Kompletterar 305" mjukvarudivision for digital produktion

3D Systems (NYSE:DDD) meddelar att man férviarvat samt-
liga akter i Cimatron Ltd (utvecklare av CAM program-
men GibbsUCAM och CimatronE) for ca 97 miljoner USL.
Integrationen av GibbsCAM och CimatronE in { 3D Systems
befintliga mjukvarportfol] stirker siledes 305 ledande posi-
ton inom 3D printning & avancerad tillverkning genom att
man nu kan erbjuda ett komplett workflow inom "digital
manufacturing” som omfattar sdvil additiv tillverkning som
traditionel] ti||1..'ﬁr.r|m1'ng. Forvarvet ger 305 1i1lg&ng il ny
teknologi samtidigt som man uppndr en mer tickande silj-
organisation globalt.

"GibbsCAM och CimatronE produkterna 3r strategiskt en
“perfect fit" fisr var verksamhet. Vir mjukvaradivision fir-
stiarks s.nmli.dlsl som i far Hll:!;ing till knmp!e’ttﬂrnndlz teknik
inom tillverkning och breddar vir befintliga siljorganisation,
Vi tror alt denna kombination ger unika synergieffekter med
signifikanta frdelar for bade kunder och aktiedigare, ” kom-
menterar Avi Reichental, President och CEQ hos 305, "Vi dr
glada att i vilkomna Danny Haran, CEO i Cimatron Ltd, och

hela hans globala team till 305 ndr vi nu kompletterar vira
lasningar fir digital tillverkning,”

GibbsCAME, erbjuder kraftfulla CAM ldsningar for digital
tillverkning, for fretag som arbetar med enstyck, kortserie
och serleproduktion. CimatronE dr en integrerad CAD/CAM
lisning fir verktygstillverkning som erbjuder full associativi-
tet genom hela ulvecklingsprocessen, frdn offert tll leverans,
GibbsCAM, erbjuder kraftfulla och littanvinda lsningar for
programmering av alla typer av CNC maskiner inom skirande
bearbetning, frin enklaste svary och fris bl de mest komplexa
fleraxliga och flerspindliga MTM maskinerna, GibbsCAM
representeras | Norden av Fructus Data AB.

“Wed 30 &r som leveranttir av kostnadseffektiva programs-
lissningar sem fiirenklar och effektiviserar produktion, dir detta
en ypperlig tidpunkt for oss att bli del av en stéree organisa-
tion, Detta gor att vi nu kan accelerera vira processer och 8ka
genomslaget pd marknaden ytterligare,” sager Danny Haran,
tidigare CEQ hos Cimatron,

Mer information:
wiww 3dsystems.com
wiww.gibbscam.com
www. frictus.se

Ett kompet

Under drets andra minad anstill-
des Per Dalin som siljare och delar
sin lid mellan Laserstans TechPro
och BT-CHNC. Per har Ling erfaren-
ket inom verkstadsindustrin och
har i nidstan 20 ar salt verktygsma-
skiner och har som uppgilt att bibe-
hilla och siklart tka firsiliningen
pa bida dessa firetag.

= Vi har redan tvd kompletta
verkstider, men kommer atl vissa
till dem genom att hela tiden vara
pi ta fiir nva investeringar ach

innovationer siger per Dalin.

Laserstans med site i Skinska
Svedala &r en leverantir av laser-
skurna, bockade och svetsade PHH-
detaljer medan BT- CWNC har inrikt-
ning svarv och fris.

Laserstans och BT-CNC
ingdr | Sundets industrier dir
dven Liedholms Maskinteknik i



bl U Har du Slitha
teleskopskydd?

En renovering kan ge

vilket underlattar bide montage och svetsning, men framiGrallt 54

sparar vi ver en vecka { arbetstid per bit, siger Peter Nikula, VD dfﬂa Skydd nytt ”V.

ech konstrukticfir ALUKIN aluminiumbdtar,

Den CWC styrda plasmaskirmaskinen med 17" firgskirm och
inbygat CadCam program ir enkel att anvinda och ger exakt hijd-
hadllning, vilket innebir att precisionen blir exakt, Skiromeddet dr &, 0152-70 400
150E300mm och skirbordet med utsug tar hand om stoff och rik.

- ¥i tillverkar bdtar fir anvéndare med higa krav, darfir dr det

B info@svemako.se

viktigt att vi kan producera bade effektivt och med hig precision.
Ett bra grundarbete borgar fSr en higkvalitativ slutprocukt, menar
Maria
Lars Bostolim produktansvarig pd Areg ser positivt pd framtiden.
- Vi glads it framgdngama med nya Swift-Cut, intresset ar verk-
ligen stort, avslutar Lars Brostrém.

Mer information:

WWW.ATEE, 58

Nir ott maskinskydd bérar bli slitet & &
en reparation oftast elf enabbare och

mer kostnadseflaktivi alternativ in att Www.svem ahﬂ'lse
kopa nytl

Vi vet hur ferGdande ott lingt driftstopp
kan bli. Darter har vi specialiserat o3s pa
snabba reparations- och renoverings-
Isningar till en rimlig kostnad,

: —
Ring 048 direkd ofler gd in pd vir WMAK OE
hemskda for mer information. —
SVEMBKA
MABKINKOMPOMENTER AR

g B B BN BRSO werw WrE AN e

Quick release pins fran
Fainlane:

Fairlane Products

ent foretagskoncept

Helsingborg och Skruva i Bjuv,
Imgar.

= Denna grupp gie att vi Kan
vara en totalleverantdr il i stort
zett alla kunder. Vi har en stark
dgare och tillsammans ser vi fram-
tiden an. S5iger Per.

Ladda ner ny katalog fran var hemsida!l

) ) IRUP AB | Gymnasievagen 22 | 141 38 Huddinge
Telefan 08-445 87 48 | Fax 08-449 85 69
\ Mobil opo8-78q9 639 | Mail info@irup.se | www.irup.se




Soker du kunder i Danmark?

42.485 laser Danmarks ledande industritidning!

. VA |

Kontakta var saljavdelning

salg@teknovation.dk  www.teknovation.dk
+45 26882684  +45 4613 9000

Vara lasare ar dina kunder!
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Sandvik Coromant erhaller
Volvo Cars Award of Excellence

Verktygsspecialisten fordras pris i Special Recognition-kategorin

Sandvik Coramant, experten pd skiirandeverklyg och
verktygssystem, har fitt en utmirkelse av fordonsgiganten
Volvo Cars inom ramen fiir firetapets Award of Excellence
2014. Sandvik Coromants arbete under de senaste dren,
beléinades i kategorin Special Recognition. Cver 200 per-
soner deltog pd prisutdelningen vid ceremonin den 19
januari pd Volve Cars huvadkontor i Giteborg,

Volvo Cars Award of Excellence instiftades 1998 fisr
erkiinnande av utomordentliga insatser utfiieda av leve-
rantirer som har gjort ndgot extra och bidragit till den
virldsberiimda fordonstillverkarens framgangar. Ett stort
antal leverantdrer nominerades till Volvo Cars Award of
Excellence 2014, dir finalisterna fick pris inom kategorier
som kvalitet, kostnadskonkurrens, lt-'-knult:gi, mﬂj:"mn:-n'ar
och socialt ansvar samt ett siarskilt erkiinnande.

Framgangsrika projekt

Sandvik Coromant tilldelades priset efter att ha slutfért et
fertal [}rrkudu Prﬁ'pekl diir man minskade r:.-'imll:idma och
dkade bide produktiviteten och nsamheten. Under 2014
identifierades och dokumenterades tolalt sju projekt som
innebar prognostiserade besparingar fr Volve, Pa det hela
taget har dessa projekt inte bara forbittrat kvaliteten och
minskat stillestindstiderna, utan ocksd frlangt skirlivs-

Lingden, vilket siinkte verktygskostnaderna med 39,8 %,

Som ett exempel, foreslog Sandvik Coromant nyligen
att man skulle testa och implementera CorobillE 5B
fibr att bearbeta fGrbranningsytan pa cylinderhuvuden
och slippa betydande gradbildning. Lisningen gav tre
ganger langre skirlivslingd, mycket mindre gradbildning
och mycket snabbare verktygsinfistning,

Nira samarbete
| nira samarbete med Volvo Cars ingenjirsteam har aven
andra verktygsprojekt genomférts under de senaste 12
manaderna. RDaribland kan ndmnas implementeringen
av CoroTurn® SL-systemet med moduldra adapirar och
uthytbara huvuden fir att underlitta snabbare verktygsby-
ten, ny skiirgeometri fir sparsvarvning av kamaxlar som
Gkade skarlivslangden fran 125 till 500 axlar. Dessutom
nya skir fr bearbetning av vevaxlar som gav lngre verk-
tygalivalangd och kortare cykeltider. Det infirdes Gven en
ny sort och gem'rwtrl fiwr ett u]:'!l:rbnrm'mgsw-rrlcl:.,rg vilket
dkade skirlivslangden och minskade stillestindstiden
tack vare firre verktygsbyten.

O wi blickar framat, omfattar pdgdende projekt med
nya verktygskoncept kosinadssinkningar och bearbet-
ningssikerhet fér cylinderuppborrning och en dkning av

Frén wanster b hoger: John Hager, VD Sandwik Coromant Sverige
AR, Jan Rasmussen, Senior Strategic Account Manager ansvarno
fr Volvo Cars hos Sandvik Coromant och Lars Weba, Senfor Vice
Presidant Purchasing & Manulacturing hos Volvo Car Group.,

kvalitet och sklirlivslingd ftr frisning av hjulnavssplines.
Sandvik Coromant ger ocksd support vid uppgradering
av verktygshillare fiir ndsta generations vevaxlar.

20-drigt samarbete Sandvik Coromant har varit en
lojal partner till Volvo Cars i dver 20 dr och har hela tiden
arbetat for att identifiera nyva gitt att optimera verktyg
ach bearbetningsmetoder, pd sa sitt dven slutresultatet,
Foretaget har ctt Bingt samarbete med motorfabriken i
Skivde och komponentfabriken { Floby, men supportar-
betet stracker sig ocksd utanfir Sveriges granser. Sandvik
Coromant hjdlpte till exempel nyligen till med dverfring-
en av kunskap om verktygsuppsatiningar for maskiner
vid en helt ny anliggning | Kina,

Som representant fir Sandvik Coromant vid Volva
Cars Award of Excellence-ceremonin fanns John Higer,
VD Sandvik Coromant Sverige AB pd plats, liksom Jan
Rasmussen, firetagets Senior Strategic Account Manager
som dr ansvarg fir Volvo Cars, som gav en kort presen-
tation av vad firetaget har dstadkommit. Andra vinnare
vid ceremonin var Ericsson, Borg Warner, Denso, Alsin
Warner, Yazaki och Alpine,

Mer information:
www.sandvik.coromant.com /se
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Oppet hus med 3D=skarning

3D-vattenskdrning med ByJet Flex, bockning med nya lilla Xpert 40,
optimering av skirplaner med hjilp av ByOptimizer: detta fir besokarna
vara med om pa dppet hus hos Bystronic Scandinavia den 23 april.

Bystronie Scandinavia bjuder in till dppet hus vid demo-
centrel i Rosersberg ulanitr Stockholm. Fir fGrsta gangen
presenterar Bystronic ByJet Flex vattenskirmaskin med
AD-skiirning. "Med ByJet Flex kan vi nu erbjuda en ming-
sidig och flexibel Wsning”, sdger VI Camilla Montén. *Viira
kunder kan kipa en ByJet Flex fér 2D-skiirning nu och sedan
kan de kiipa till ett eller tva skirhuvuden fér 31 senare.”

En annan nyhet som presenteras iir den lilla, snabba kant-
pressen Xpert 4. “Vi Liter viira giister testa siilva pd virt
dppna hus - den hidr maskinen dr blixtsnabb och mycket
littanvind”, sager Camilla Montén. Med start i april kommer
Xpert 40 att dka pd Road show i Skandinavien. Det finns bvd
yhterligare Kantpressar | democenter: Xcite och Xpert 150,
den senare med en helt ny design.

Bystronic visar ocksd de senaste maskinerna for laser-
skirning, den mycket populiira BySprint Fiber 6 kKW och
By Autonom. Den revolutionerande nya online-tjinsten
ByOptimizer visas ocksd { drift och Bystronic vill girna
diskutera med besiéikarna hur de kan spara material och

pengar med en enkel knapplryckning,

Anmalan till ppet hus registreras pd wwwhbystronic.se

Ranjing ©StarQ starker sin position med en
nyckelfdrdig presshdrdningslinje fran AP&T

Efterfrigan pa produktionslésningar for presshirdning fortsitter att vixa bide bland fordonstill-

verkare och underleverantorer till den kinesiska fordonsindustrin. AP&T har nu fitt en order pa

en komplett presshiardningslinje fran Nanjing StarQ for tillverkning av bland annat chassi- och
karossdelar, frimre och bakre stotfingare, kollisionsskydd i bildérrar och golvtunnlar.

Linjen bestdr av en 1200 tons press, helt automatiserad med
plockning och v SpeedFeeders,

Manjing Star(} ser linfen som en strateglisk investering fir att
utveckla sin verksamhet mot ledande fordonskunder i Kina och
stdrka sin fiir kenkurrenskraft pd marknacden,

O Nanjing StarQ) Nanjing StarQ) grundades i Kina 2006 med
fokus pi produkton av chassi- och karossdelar till den viixande
inhemska bilindustrin, Under 2010 investerade Y-Tec i bolaget
och de bada bolagen fusionerades i slutet av 2011 och bildade
Manjing StarQ Y-TEC, Omsitiningen dr nu ¢a 580 miljoner Kine-
siska Yuan och praduktionsanliggningen [ Nanjing sysselsitter
ca 6 personer, Bland kunderna finns valkinda varumirken
som Mazda och Ford.

Mer information:
wwwapigroup.com

Hina. Frén vanster, Li Quing, Projaktingenjer
APET Shanghai, Li O, VD Nanjing StarQ och —
Jargen Theander, Projektiedars APST |



Lasermaskiner

Prima Powers 20 och 30 lasermaskiner med fiber- cller
CO02 laser. Maskiner finns ifran enkla arbelshastar upp Ll
héghastighetslasear med lingarmatardriit och mangder
med stalltidsidrkortande tillbehir som monalins och
autornatisk dysviixlare, Maskinerna kinnclecknas av hiig
neggrannhet ech driflsakerhet och kan utrustas med
autematiserade inmatningssystem och detaljplackare far
begrdnsad bemanning.

Vilkommen til nss
pd Din Maskin

VARMNANMO
INOUSTRIEXFPD
&5-7 MAJ 2015

Prima
N Power

Vi kan =8 mycket mer

SAREMEERInGS, BACRALTATanes, [ rmiirmas

() DIN MASKIN

Produkiionsutrustning fér plat

Teknkcenter: SAkasvipen 77, Famams

Tl DJ70-&7 34 00 www.dinmaskin.se



Avsindare: VTAB, " "
Box 673, 721 23 Vasterds Posttidning B

XXL maskinen inom BT 30

S1000X1

Antligen &r maskinen har som klarar arbetsstycke upp
till 1000 mm!. High Torque spindel 26 kW

Se monstret LIVE hos oss under
Varnamo Industriexpo!

Hyperturn 45

Hypersnabb stangsvarv med hig acceleration och hoga
varvtal, 7000 v/min pa bade huvud- och motspindel
och hela 15 kW pa bada spindlarna

VARMARO
INDUSTRIEXFPO

657 MAJ E0IS  Missa inte tillféllet att se maskiner fran nedanstdende leverantirer pa Hovslagarevégen 5, Vdrnamo
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